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UVOD - vyznam a tiéel provozniho Fadu

Firma KALONEROS s.r.0. se zabyvd drcenim odpadnich plasti. Projektovana kapacita
zpracovani plastt &ini 5 000 t/rok. Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymeri a kompo-
zitll, s vyjimkou vyroby syntetickych polymeri a kompoziti uvedenych pod jingm kdédem,
o celkové projektované kapacité vyssi nez 100 t/rok nebo s celkovou projektovanou spotfebou
organickych rozpoustédel 0,6 t/rok nebo vé&tdi, je vyjmenovanym zdrojem znefiStovani
ovzdusi dle kédu 6.5. prilohy &. 2 zdkona €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

Na tyto zdroje zneCidtovani ovzdu$i se vztahuje povinnost zpracovani provozniho fadu.
Osnova provozniho Fadu je stanovena v pfiloze ¢. 12 vyhlasky €. 415/2012 Sb., o pfipustné
Yirovni zneGidfovani a jejim zjistovani a o provedeni nékterych dalSich ustanoveni zakona
o ochrang ovzdusi, v platném znéni (emisni vyhla3ka).

Ukelem provozniho ¥adu je zabezpedeni provozu zdroji znedisfovani ovzdusi, aby pii jejich
provozu nedochdzelo k nadmémému Uniku emisi do ovzduSi, aby se predchizelo
mimotadnym provoznim staviim, technologickym poruchdm a havariim a dale pak, aby byl
stanoven postup pfi zmahani pfipadnych poruch a havarii.

1. IdentifikaCni udaje

1.1. Udaje o provozovateli

Provezovatel: KALONEROS s.r.o.

Sidlo: ndm. Svobody 93/22
602 00 Brno - mésto

IC: 03607313

Statutdrni zdstupce: Ing. Roman Zapletal

Telefon: BEs

E-mail:

1.2. Udaje o provozovné

Nizev provozovny: KALONERGQOS s.r.o. — dreeni plastit
Identifika&ni islo provozovny (ICP):
Adresa umisténi: Klenovice na Hané 292

798 23 Klenovice na Hané
Parcela a katastr umisténi: p.£. st. 393 v k.i. Klenovice na Hané
Uzemné technicka jednotka (UTJ): 666122
Prislu¥ny krajsky Giad: KU Olomouc
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Provozni #ad KALONEROQOS s.r.o0.

Drceni plasti

2. Umisténi

Provozovna firmy KALONEROS s.r.0. je umisténa na adrese Klenovice na Hané [589608]
&.p. 292, PSC 798 23. Vlastni vyrobni hala je situovéana v primyslové z6n€ na jihozapadnim
okraji obce Klenovice na Hané na p.¢. st. 393 v k.. Klenovice na Hané [666122]. Nejblizsi

obytn4 zastavba RD se nachdzi cca 80 m vychodnim smérem. Provozovna vzhledem ke svému
umisténi nemiZe byt pfi¢inou obt&Zovani obyvatelstva imisemi TZL, VOC nebo zdpachem.

Obrizek ¢ 1 — Umisténi zdroje
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3. Podrobny popis zdroji znedistovani ovzdusi

Zamérem firmy KALONEROS s.r.o. je provozovat zafizeni k vykupu, Gpravé€, vyuZivani,
a skladovani odpadi.

Utelem provozu tipravy odpadi je ptipravit plastovy odpad k opétovnému zpracovani tak, aby
byly sniZeny naroky na pfepravu a dal$i manipulaci s odpadem.
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Provezni rad KEALONEROS s.r.o.
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V arealu budou odpady shromardovény, piekladdny, drceny a tridény. Déle bude
kontrolovana jejich skladba a kvalita z hlediska poZadavki cilového zafizeni pro dalsi
nakladéni s odpadem. Tak bude umoZnéno efektivn&jsi a ekologict€jsi nakladani s plastovym
odpadem jeho recyklaci.

Predmétny aredl se nachazi v primyslové zon& a je po obvodu oplocen draténym pletivem
o vyice plotu 2 m. Vjezd do aredlu je opatfen uzamykatelnou ocelovou branou. Piistup do
arealu je hlidan obsluhou vrétnice, ktera je umisténa ve vratném domku na p.&. 220. Piistup do
provozovny je zajistén z obce Klenovice na Hané po vypadovce ve sméru na obec Pivin.
Manipulaéné obsluzné plochy uvnit! aredlu jsou zpevnény betonovymi panely a slouZi jako
ynitroaredlové komunikace. Tyto plochy jsou vyspadovany do uli¢nich vpusti s odvodem vody
do obecni kanalizace.

Vlastnf vyrobni hala VSH 2 je situovéna na p.&. st. 393 v k.. Klenovice na Hané [666122].
Vlastnikem objektu pro vyrobu a skladovéni je Ing. Robert Javirek, 1 1

Vyrobni hala VSH 2 je rozd&lena do 3 sekci. V sekei VSH 2/A je jiz umisténa vyrobni
technologie spoletnosti GLOBAL RECYCLING as., v sekei VSH 2/B se nachazi vyrobni
technologie provozovatele p. Roberta Javirka a vsekci VSH 2/C bude umisténo
zpracovatelské zatizeni firmy KALONEROS s.r.o. Piedmétem n4jmu je plocha 250 m’.

V jedné vyrobni hale se tak budou podobnou &innosti zabyvat 3 rizné ekonomické subjekty.

V aredlu se rovnds nachdzi zdni administrativni budova, kde jsou umistény prevaZné
kancelafské prostory a hygienické zazemi (3atny, umyvérny a socialni zazemi). Pristup k této
budové je po betonové vnitroaredlové komunikaci. Pfed budovou se nachézi parkovaci mista
pro osobni vozidla.

3.1. Popis vyrobni linky pro drceni plastd

Vyrobni linka firmy KALONEROS s.r.o. pro drceni plastii je umisi¢na na hale VSH 2/C
a sestava z nasledujicich zafizeni:
e vstupni pasovy dopravnik
e dvouhfidelovy drti¢ GL 1200
e propojovaci pasovy dopravnik
e magneticky separdtor otérovy
noZovy mlyn (granulétor) GENOX GC 800 T
potrubni magneticky separator
odprasovaci jednotka s cyklonem a textilnim filtraénim rukavem
mobilni odsavaé ACWORD FT 200
ploinova viha MS 4

a @ @ @
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Provozni Fad EALONEROS s.r.0.

Drceni plastii

Drtici linka sestava ze dvou drticich zafizeni. Je uréena k dvoustupiiovému drceni objemnych
materiald, které nelze drtit pfimo v noZovém drti¢i na poZadovanou frakci 8 — 10 mm.

Plastovy material se davkuje manualng na vstupni pasovy dopravnik. Ten vynese material do
nasypky dvouhfidelového drti¢e GL 1200. V drti¢i je materidl drcen (komprimovén) na
poZadovanou frakci pomoci dvou protib&Zné se otagejicich hiideli osazenych diskovymi noZi.
Velikost podrcené frakce zavisi na pouZzitych diskovych noZich.

Takto pfeddrceny materidl je plnén pomoci propojovactho dopravniku do prostoru nasypky
noZového mlyna. Nad propojovacim dopravnikem je umistén magneticky separator s ot€rovou
deskou, ktery zachycuje ptipadn& kovové prvky z podrceného materidlu, aby se zamezilo
poskozeni nozového mlyna.

Druhy stupett drceni se provadi pomoci noZového mlyna GENOX GC 800 T. V noZovém
mlynu je material rozdrcen na jemné&j$i homogenni frakci 8 — 10 mm (v zévislosti na osazeném
situ).

V potrubnim magnetickém separatoru se drt’ zbavi Zeleznych tfisek, otfepii &i jinych kovovych
prvki a pomoci dopravniho ventilatoru je vedena do cyklonového odluCovace.
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Provozni rad KALONEROS s.r.0.

Drceni plastii

Zde dochézi k oddg€leni drté od jemného prachu. Ze spodni &asti cyklonu se pak podrceny
materidl vypousti do pfepravnich obalt (big-bag, oktabin apod.). Jemny prach z cyklonu se
zachycuje ve 2 odpraSovacich zafizenich. Pfimo na horni &ast cyklonu navazuje rukévovy
textilni filtr. Znedisténa vzdu$ina z &asti pod cyklonem je napojena na mobilni odsavac
ACwowrd FT 200 slouZici k odpraseni vyrobené drté.

Pro vaZeni vystupil zde bude umisténa plosinova véha MS 4 s vazivosti 3000 kg.

3.1.1. Dvouhfidelovy drti¢ GL 1200

Plastovy material se divkuje manudlné na vstupni pasovy dopravnik. Ten vynese vstupni
material do nasypky dvouhtidelového drtie GL 1200 od &inského vyrobce. Materidl je zde
drcen (komprimovan) na poZadovanou frakci pomoci dvou protib&Zné se otalejicich hiideli
osazenych diskovymi noZi. Velikost podrcené frakce zavisi na pouZitych diskovych noZich.

Tabulka & 1 — Zakladni technické parametry dvouh¥idelovéhe drti¢e GL 1200

Model Dvouhtidelovy drti¢ GL 1200

Vyrobee ZHANGIIAGANG HORSE ISI'DER
MACHINERY CO. LTD. (Cina)

Nézev (jméno) SHREDDER

Vyrobni kapacita 800 — 1000 kg/h

Velikost nasypky 1400 x 1200 mm

Velikost drtici komory 1200 x 820 mm

Priimér drticich diskd 340 mm

Sitka drticich diskd 50 mm

Rozted hiideli 256 mm

Podet drticich diski 24

Pocet otacek 32 ot./min.

Piikon elektromotoru 2x37kW

Elektrické piipojeni 400 V/50Hz

Druh / tvrdost drticich diskt SKD-11/HRC 60

Hmotnost 4200 kg

strana 7/26




Provozni rad EALONEROS s.r.o.

Drceni plasti

Tento stroj bude vyuZivan jako tzv. pfeddrtic, tj. bude redukovat rozmérny materidl na mensi,
aby bylo umoZnéno jeho dalsi zpracovani. Drti¢ je vybaven bezpetnostnim proudovym relé,
které pii dosaZeni nastavené hodnoty el. proudu uvede automaticky do chodu opaény smér
otaceni drticich néstroji.

Obrizek & 3 a 4 — Dveouhridelovy drti¢ GL 1200 a pohled na drtici mechanizmus

3.1.2. NoZovy miyn GENOX GC 800 T

Nozové mlyny fady GC jsou urfeny pro zpracovani plastového a pryZového odpadu s nizkou
tuhosti, jako napt. PP, PE, PET, PVC apod.

Material z ndsypky padé do drtici komory. Vysokorychlostni rotaéni noZe a proti nim uloZené
statorové noZe rozdrti materidl na drf. Nadrceny material pada pfes sito do potrubi
pneumatického dopravniku.

Vysokorychlostni rotorové noze jsou délené a upevnéné na Eelisti rotoru do tvaru pismene V,
coz nabizi 2 fezné body pfi préci s pevnou Cepeli statorovych noZi, tzv. nizkovy efekt.

Tim je eliminovano pfetizeni a razovy zplsob drceni. Zafizeni je vybaveno systémem
pneumatického odsidvani podrceného materidlu z fezné komory pies vystupni sito. Mlyn je
rovnéZ vybaven bezpeénostnim zafizenim proti pfetiZeni.
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Obrazek €. 5 - NoZovy mlyn GENOX GC 800 T

Umisténi

drté

Odsavani ’ RN

Hnaci
jednotka

Tabulka &, 2 — Zakladni technické parametry noZového miyna GENOX GC 800 T

Typ zafizeni NozZovy mlyn GENOX GC 800 T
Vyrobce GENOX RECYCLING TECH CO., LTD (Cina)
Vyrobni ¢&islo 151253800T/-1-KW1

Rok vyroby 3/2016

Primeér rotoru 320 mm

Pocet otacek 580 ot./min.

Velikost sita ¢ 12 mm

Pocet rotorovych nozi 3x2

Pocet statorovych noZzi 2x1

El. ptikon motoru / celkovy 30kW/37kW
Hmotnost 2080 kg

Vyrobni kapacita 800 kg/h
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Provozni Fad KALONEROS s.r.o.

Drceni plasti

3.1.3. Dopravni ventilator a filtrace vzdusiny

Pro dopravu drté od noZového mlyna k cyklonu slouzi ventildtor o vykonu 1600 m*/h
s elektromotorem o piikonu 4 kW.

V cyklonu umisténém na ocelové konstrukci dochazi k oddéleni drté, kterd se shromazd'uje ve
spodni asti cyklonu. Néasledné se pak podrceny material vypousti do pfepravnich obali (big-
bag, oktabin apod.). Drobné prachové d{astice odchazeji horni &asti cyklonu a jsou
zachycovany v hadicovém filtru o ¢ 350 mm a délce 2500 mm. Jako filiraéni material je
pouzita tepelné pojend filtracni textilie Firon G 460 o tl. 13 mm a plo$né hmotnosti 460 g/m?.
Predis$tény vzduch se vraci zpét do vyrobni haly.

Obrazek & 6 — Vystupni cyklon s hadicovym filtrem  Obrézek ¢. 7 - Odsava¢ ACword

V &asti pod cyklonem se provadi je§t€ odpraseni vyrobené drt€ pomoci napojeného lokélniho
odsavale ACword FT 200, vyrobce ACword, spol. s r.o., Oldfichovice u Tfince,
v.¢. 1505048347, r.v. 2015. K vlastni filtraci slouzi filtraéni vak z materidlu FINET PES 1.
RovnéZ Ize pouzit vak v antistatickém provedeni. MnoZstvi odsdvané vzdusiny &ini 1560 m’/h
a filtradni plocha je 1,4 m® Zachyceny prach pada do odpadniho vaku pod filtrem. Dalsi
zakladni technické parametry odsavace jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
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Tabulka ¢. 3 — Zikladni technické parametry odsavade ACweord FT 200

Max. odsavaci kapacita Pipojovaci hrdlo Hiuénost

Napéti Hmomost'
vyska
Sitka
Délka

Max. podtiak na vstupu
Max. odsavaci rychiost Frekvence

Filtraéni plocha ‘Vykon motoru

Objem odpadnich vak Pocet fazi

Pfeci$téna vzdusina musi plnit hygienicky limit dle nafizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., kterym se
stanovi podminky ochrany zdravi p¥i praci. Pro tyto prachy plati limit (PEL) ve vy3i 5 mg/m’.

3.1.4. Vétrani a vytapéni

V administrativni budové je instalovan kotel na tuhd paliva znacky Viadrus o vykonu
49,5 kW. Vyrobni hala je osazena kifiZovym rekuperanim vyménikem rekuperaci tepla RECU
4500-EC, ktery mimo vétrani haly zajisfuje i temperaci haly. Saci otvor je umistén
v severozapadnim rohu objektu na zépadni fasadé, vydechovy otvor v rohu na severni fasade.
Uvedena jednotka umoZiiuje kapacitng vyménit vzduch v hale v mnoZstvi cca 3 800 m® cca 1x
za hodinu (vykon jednotky je 4500 m >/h). Rekuperatni jednotka miZe byt osazena
elektrickym ohievem o vykonu 24 kW.

Vytapéni skladovych prostor neni provadéno.

3.1.5. Zarizeni pro omezovani emisi a pachovych latek

Na provozovné se bude provadét pouze zpracovani hotovych polymert drcenim. Nebudou zde
probihat Z4dné chemické reakce. Nebude se zde provadét Zidné zpracovani kapalnych
epoxidovych pryskyfic s aminy, polyuretanu, aminoplast ani fenoplasti. Z technologického
hlediska se jedné pouze o mechanické déleni materidlu.

Vzdusina znedisténa TZL z procesu drceni bude z vystupniho cyklonu vedena pfes rukavovy
filtr a pfedisténa se bude vracet zpét do pracovniho prostiedi.

Pro odsavani TZL z vyrobené drté se vyuZije primyslovy odsava¢ ACword FT 202. Pfedisténa
vzdusina z odsavace bude rovnéZ vracena do pracovniho prostfedi.

Takto pfeci§ténd vzduSina musi plnit hygienicky limit dle nafizeni vlady ¢&. 361/2007 Sb.,
kterym se stanovi podminky ochrany zdravi pfi préci. Pro tyto prachy plati limit (PEL) ve vy8i
5 mg/m’. Z pracovniho prostiedi pak budou piipadné emise odvadény do venkovniho ovzdusi
fizenym vétranim vyrobni haly pomoci rekupera¢ni jednotky RECU 4500 s maximalnim
vykonem 4 500 m>/h. Saci otvor je situovéan v severozépadnim rohu objektu na zépadni fasadé
a vyduchovy otvor v rohu na severni fasad¢. Dalsi vétrani je moZno provadét okny a vraty.
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Provorni Fad KALONERQOS s.r.o.

Drceni plastii

Malé mno¥stvi t&kavych organickych latek (VOC), popf. pachovych létek se miZe z plastd
uvoliiovat pouze pti vysokych teplotach, kterych by bylo moZné dosahnout pouze nadmérnym
vyvinem tfeciho tepla pii drceni. K tomuto by vSak mohlo dojit jen v pfipadé poruchového
nebo havarijniho stavu. Teplo vznikajici pfi drceni tfenim bude za b&Zného provozu
eliminovéano vzduchovym chlazenim.

4. Vstupy do technologie

Z4kladni zpracovavanou surovinou jsou odpadni plasty. Pfejimka odpadi bude provadéna
v souladu s piilohou & 2 vyhl. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladéni s odpady, ve znéni

wiwr

pozdé&jsich predpisii.

Jedn4 se predeviim o nasledujici druhy odpadi termoplastickych materiali: PE (polyetylen),
PP (polypropylen), PS (polystyren), ABS (akrylonitril — butadien — styren), PA (polyamid),
PC (polykarbonat), PET (polyetylentereftaldt) aj. Kromé plastd je moZné provadét 1 dreeni
pryZe. O drceni dfeva se neuvaZuje.

Na provozovné se bude provadét pouze zpracovani hotovych polymert drcenim. Nebudou zde
probihat ¥4dné chemické reakce ani zde nebude provadéno 7adné zpracovani kapalnych
epoxidovych pryskyfic s aminy, polyuretanu, aminoplasti & fenoplastii. Jedna se pouze
o mechanické déleni materiall.

Skladovéni vstupl se provadi v samostatné skladovaci hale. K véZeni pfijatého odpadu lze
pouZit stacionarni vahu, na které je moZné vaZit odpady do rozméru 1m?%. V piipadd
objemngjsich odpad nebo odpadii pfijimanych ve volném stavu, bude vaZeni provedeno
u externiho subdodavatele v ramci tohoto priimyslového arealu v Klenovicich na Hané.

K manipulaci s odpady je k dispozici vysokozdviZny vozik a ru¢ni paletovy vozik.

Obrazek &. 8 — Vstupni depravanik
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Provozni rad EALONERQOS s.r.0.
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5. Popis technologickych operaci

5.1. Pracovni postup pfi drceni

Vyt¥{dény vstupni plastovy materidl bude na vyrobni halu p¥ivezen vysokozdviZnym vozikem.
Nasledné bude material runé davkovan na vstupni dopravnik, ktery ho dopravi do nasypky
pomalub&ného dvouhfidelového drtite GL 1200. V drtici dojde k rozdrceni na poZadovanou
frakci pomoci dvou protibéZng se otalejicich hfideli osazenych diskovymi noZi. Velikost
podrcené frakee zavisi na pouZitych diskovych noZich.

Takto pieddrceny materidl je pinén pomoci propojovaciho dopravniku do prostoru nasypky
nozového mlyna. Nad propojovacim dopravnikem je umistén magneticky separétor s otérovou
deskou, ktery zachycuje ptipadn& kovové prvky z podrceného materidlu, aby se zamezilo
poskozeni noZzového miyna.

Druhy stupeii drceni se provadi pomoci noZového mlyna GENOX GC 800 T. V noZovém
mlynu je material rozdrcen na jemnéjsi homogenni frakci 8 — 10 mm (v zavislosti na osazeném
situ).

V potrubnim magnetickém separatoru se drt’ zbavi Zeleznych tiisek, otfepti ¢&i jinych kovovych
prvki a pomoci dopravniho ventiltoru je vedena do cyklonového odlucovace.

7de dochézi k oddéleni drté od jemného prachu. Ze spodni &asti cyklonu se pak podrceny
material vypousti do prepravnich oball (big-bag, oktabin apod.). Jemny prach z cyklonu se
zachycuje ve 2 odpradovacich zafizenich. Pfimo na horni Cast cyklonu navazuje rukdvovy
textilni filtr. Zne&idténa vzdudina z &asti pod cyklonem je napojena na mobilni odsaval
ACwowrd FT 200 slouzici k odpraSeni vyrobené drté.

Vyroba probih4 v jednosménném provozu Po — P4 od 6:00 do 16:30 h. Pro obsluhu vyrobni
linky je vy&lenén 1 pracovnik, dalsi pracovnik zajiStuje obsluhu vysokozdvizného voziku
a k dispozici je 1 pracovnik udrzby.

Obsluha zafizeni spo&iva v ruénim davkovani vstupniho materidlu, sefizeni vyrobni linky,
kontrole provozu, baleni a vaZeni vyrobené drt€. Pro véZeni vystupd slouzi plo§inova véha
MS 4 s vaZivosti 3000 kg.

Zvyenou pozornost je tfeba vénovat separaci vyrobené drté v cyklonu a spravné funkci
odpraSovaciho zafizeni. Dbét na v&asnou regeneraci textilnich filtrd, popf. jejich vyménu.
Velmi malé mnoZstvi emisi TZL bude odvadéno do venkovniho ovzdu$i pfes pracovni
prost¥edi.

Malé mno¥stvi tékavych organickych latek (VOC), popt. pachovych latek se miZe z plasti
uvoliiovat pouze pfi vysokych teplotach, kterych by bylo moZné dosahnout pouze nadmérnym
vyvinem tfectho tepla pfi drceni. Proto musi obsluha zafizeni prib&Zné sledovat, zda
nedochézi k prehfivani materidlu v drtici komofe. V piipadé nadmé&rmého vyvinu tepla je tieba
pritinu odstranit, popf. zafizeni odstavit z provozu, zjistit pfi¢inu a odstranit ji (napf. nechat
piebrousit otupené noZe noZového mlyna).

Vyrobend plastové drt’ bude pfeddvdna k daldimu vyuZiti, napf. pro vyrobu plastového
granulatu.
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5.2. Uvadéni zafizeni do provozu a jeho odstavovani

Uvedeni drtici linky do provezu:

Pied uvedenim zafizeni do provozu se provede vizualni kontrola dopravnikd, drti¢d,

@
dopravnich tras a zafizeni pro zichyt prachovych &astic.

e Provede se zavéieni big-bagu uréeného pro drt’ na ocelovou konstrukci.

e Uvedou se do chodu drti&e, zafizeni pro dopravu vstupniho materidlu a vystupni drté.

e Do nasypky u vstupniho dopravniku je moZno zahdjit ru¢ni davkovani materidlu.

e  Kontroluje se spravny chod drti¢i, dopravnich tras, odpraSovaciho zafizeni a plnéni drt¢
do big-bagu.

Odstaveni z provozu:
Pied odstavenim z provozu musi byt nasypky drti¢h prazdné.

@

Vlastni zastaveni — vypne se vstupni dopravnik, drtide, pneumaticka doprava a dalSi
pomocna zafizeni. Za¥{zeni pro odpraSovani je tfeba vypinat jako posledni,

tj. se zpoZd&nim, aby doslo k maximélnimu odlougeni prachu.

Dvouhiidelovy drti¢ GL 1200

MiZe byt provozovan v manudlnim nebo automatickém reZimu.

Obrizek & 9 — Popis ovladani u dvouhiidelovéhe drtice drti¢ GL 1200

Manualnifautomaticky reiim

T 1
Maunualai rezim

Pii zapnuti stroje do manualntho refimu beéii|
stroj ma pluy vykon. Zvoleni zpétuého chodu !
drticich hiideli se dd v tomte refimu uvl:itim;
manuilnd (tzv. reverzovani). g

Antomaticks relim

Pii zapnuti stroje do automatického reZimu ua
puy vikon a zpétny chod je spuitén automaticky
pii dosazeni lmitai hodnoty zatéZe drticich
hiideli,

Reset stroje

Reset straje

Pokud je zatfizeni spuiténe 2 dojde k pletizeni
hoacich materds (v piipadé zaselmuti hiideli,
peho  piekrofeni limitui hodmoty, nastavené
virobcem) dojde k zastaveni stroje. Viechnmy
ostatni ovladaci spinade jsou nejsou funkéni. Pii
stisknuti spinace “Reset stroje” se odblokuji
ostatai spinade stroje,

Seart

Tlaéitko start

A zavislosti na nastaveni spinafe

“gutomaticksmanudlng reZim® ve stroj spusti.

Stop

P#i stisknuti spinade “STOP™ dojde k zastaveni

zafizeni.

Reversovani

Spina¢  “Reversovani"slouii ke spuiténi
rpdtueha chodn diticich  hiideli. Spinad je
funkini pouze pfi zvoleni spuiténi zafizeui v
manwilnim redimu. Poknd je zafizeni spuiténo v
autompatickém  refimu, reversovimi  probilia
auromaticky  na zaldadé  downieni Himitmich

bodunt pii pietizeni haacich motord zatizeni,

Nouzové daditke
“STOP”

Nouzavé thatitke sleuli k okamiitému zastaveni
hnacich metard zafizent.

Dhbejte nvviend opatrnosti pit ebsluze stroje.
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Pfi béZném provozu vyrobece doporucuje spoustét zatizeni v automatickém reZimu. Manudlni
reZim spoustét jen v pfipadé€ nastaveni limitnich hodnot.

Tento drti€ je vybaven proudovym relé, které pfi dosaZeni nastavené hodnoty el. proudu uvede
automaticky do chodu opadny smér otaceni drticich nastroji.

Nozovy miyn GENOX GC 860 T

Pro zapinani slouZi tlaitko START a pro vypindni STOP. Pfed uvedenim do provozu je tfeba
zkontrolovat t€snost spoji jednotlivych dild a obéas zkontrolovat stav maziva v loZiskach.

5.3. Probihajici fyzikaini a chemické procesy

Plasty a pryZ jsou makromolekularni materialy. Jednd o makromolekuly tvofené linedrnimi
rozvétvenymi, popf. zesitovanymi (pryZz) makromolekularnimi Fetézci.

Technologie drceni bude zdrojem emisi tuhych zneéistujicich latek (TZL). U pomalub&Zného
dvouhiidelového drti€e GL 1200 se veétsi tnik prachovych Eastic nepfedpoklada. Druhy stupeii
drceni bude realizovdn pomoci noZového mlynu GENOX GC 800 T. V nozovém mlynu je
materidl rozdrcen na jemnéjsi homogenni frakci 8 — 10 mm (v zavislosti na osazeném situ).

Niésledn€ je plastova drt’ vedena pomoci dopravniho ventildtoru do cyklonového odluovade.
Z ného se pak podrceny materidl vypous$ti do pfepravnich obali (big-bag, oktabin apod.).
Jemny prach z cyklonu je veden pfes odpraSovaci jednotky — rukavovy textilni filtr umistény
vhorni &asti u cyklonu a mobilni odsaval umist®ny pod cyklonem slouzi k odpraSeni
vyrobené drté.

Emise z technologie budou pfedstavovany prachem s pfevazné nespecifickym G¢inkem (bez
fibrogenni slozky a senzibilizujicich Ginkd). Relevantni limitni hodnota praSnosti
v pracovnim ovzdudi podle nafizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky
ochrany zdravi pfi praci., ve znéni pozd&j§ich predpist, méZe &nit 5 mg/m® (prach
z polymernich materialé, PVC, PP, PE) nebo 10 mg/mt’ (prach bez drazdivych aginkd).

Malé mnozstvi t€kavych organickych latek (VOC), popt. pachovych latek, se miZe z plastd
uvoliiovat pouze pii vysokych teplotach, kterych by bylo moZné dosdhnout pouze nadmérnym
vyvinem tfeciho tepla pfi drceni. Spektrum emitovanych organickych latek byva proménné
a zavisi pfedev8im na zpracovavaném materialu. Napf. pii zpracovani polyolefini (PP) se
jedna o mirny zapach po parafinu, u PS o zdpach po styrenu apod. K tomuto by mohlo dojit
jen v pfipadé poruchového nebo havarijniho stavu. Teplo vznikajici pfi drceni tfenim bude za
bé&Zného provozu eliminovano vzduchovym chlazenim.

Malé mnoZstvi emisi TZL a popf. VOC bude odvidéno do venkovniho ovzdusi pfes pracovni
prostiedi. Odtud budou emise do vn&jsitho ovzdusi odvadény fizenym vétranim prostoru haly

pomoci rekuperatni jednotky RECU 4500-EC. Dalsi vétrani miZe byt provadéno okny
a vraty.
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Na provozovné se bude provadét pouze zpracovani hotovych polymerti drcenim. Nebudou zde
probihat Zadné chemické reakce. Nebude se zde provadét Zidné zpracovani kapalnych
epoxidovych pryskyfic s aminy, polyuretanu, aminoplastl ani fenoplasti. Z technologického
hlediska se jedna se pouze ¢ mechanické déleni materialu.

6. Vystupy z technologie

Hlavnimi vystupy z provozovny budou riizné druhy podrcenych plastd. Vzniklé drt’ je urCena
jako produkt k dal$imu materidlovému vyuZiti, napf. zpracovanim na granulét s nasledujicim
vyuZitim ve vytlaovacich nebo vstfikovacich strojich.

Pneumatickou dopravou vyrobend plastovd drt’ je vedena do cyklonového odludovace, kde
dochézi k oddéleni drt€. Znelidténa vzduSina se dale filtruje pies textilni filtry (hadicovy filtr
a u odsavae ACword textilni vak). Prelisténa vzduSina je pak odvadéna do venkovniho
ovzdu$i pfes pracovni prostiedi. Pfi odvodu prachu pfes pracovni prostfedi bude zajiSténo
plnéni platnych hygienickych limith. Koncentrace TZL v pfeciSténé vzdusing se pfedpoklada
ve vy3i do 5 mg/m’.

Malé mnozZstvi t€kavych organickych latek (VOC), popt. pachovych litek se miZe z plast
uvoliiovat pouze pii vysokych teplotich, kterych by bylo moZné doséhnout pouze nadmémym
vyvinem tfeciho tepla pfi drceni. Spektrum emitovanych organickych latek byva proménné
a zavisi pfedevdim na zpracovdvaném materidlu. Napf. pii zpracovani polyolefind (PP) se
jedna o mirny zapach po parafinu, u PS o zdpach po styrenu apod. K tomuto by v3ak mohlo
dojit jen v piipad€ poruchového nebo havarijniho stavu.

PHi udrzb& strojit ddle vznikaji tuhé a kapalné odpady, jako napt. &istici hadry, pouZité oleje
apod. VSechny tyto odpady budou shromaZd'ovany na vyhrazenych mistech a bude s nimi
nakladano v souladu se zdkonem ¢&. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném znéni, a jeho
provadécimi piedpisy.

7. Stanovené emisni limity a technické podminky provozu

Projektovana kapacita zpracovani plastt &ini 5 000 t/rok. Vyroba nebo zpracovéani syntetic-
kych polymert a kompozith, s vyjimkou vyroby syntetickych polymert a kompozith
uvedenych pod jinym kédem, o celkové projektované kapacité vy$8i nez 100 t/rok nebo
s celkovou projektovanou spotiebou organickych rozpoustédel 0,6 t/rok nebo vé&tsi, je
vyjmenovanym zdrojem znedi§tovani ovzdusi dle kédu 6.5. pfilohy ¢&. 2 z4k. €. 201/2012 Sb.,
o ochrang ovzdusi, v platném znéni.

Emisni limity a technické podminky provozu jsou uvedeny v bodé€ &. 5.1.4. prilohy €. 8 ¢asti II
vyhlasky &. 415/2012 Sb., o piipustné drovni zne€istovani a jejim zjistovani a o provedeni
nékterych dalsich ustanoven{ zdkona o ochrané ovzdusi, v platném znéni.
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Na provozovné nedochdzi k Zadnym chemickym reakcim, které by mohly probihat pfi
zpracovani epoxidovych pryskyfic, polyuretand, fenoplasti nebo aminoplastii. Jedna se pouze
o mechanické déleni material bez vyznamnéjiiho vzniku VOC.

0Od 1.1.2016 je pro tyto zdroje stanovena nésledujici technickd podminka provozu: ,,Za ti€elem
pfedchézeni emisim znedi$tujicich latek obtéZujicich zdpachem vyuZivat opatfeni ke sniZovani
emisi t&chto latek, napf. svedenim emisi organickych latek na jednotku termického spalovani.
PoZadavek emisni vyhla8ky na instalaci a provoz odsavaciho a dopalovaciho zafizeni se
v tomto pfipadé jevi z pohledu autorizované osoby a zpracovaného odborného posudku jako
zcela neopodstatnény.

Malé mnoZstvi t€kavych organickych latek (VOC), popf. pachovych litek se miize z plasth
uvoliiovat pouze p¥i vysokych teplotach, kterych by bylo moZné doséhnout pouze nadmérnym
vyvinem tfectho tepla pfi drceni. K tomuto by mohlo dojit jen v pfipadé poruchového nebo
havarijniho stavu. Teplo vznikajici pti drceni tfenim bude za béZného provozu eliminovano
vzduchovym chlazenim.

Vzhledem k moZnym produkovanym emisim budou dodrZovany technické podminky provozu
pro omezeni pradnosti a nadmérnému oh¥ivani materidlu tfenim pfi dreeni (tupé noZe).

V souladu se zdkonem ¢&. 25/2008 Sb., o integrovaném registru znefiStovani Zivotniho
prostiedi a integrovaném systému plnéni ohlaovacich povinnosti v oblasti Zivotniho prostiedi
a zméné nékterych zdkond, v platném znéni, ma provozovatel vyjmenovaného stacionarniho
zdroje povinnost ohlaSovat pozadované tdaje o provozovani zdroje do 31. bfezna béZného
roku za predchozi kalendaini rok. Ohlasovani provadi vyhradné v elektronické podobé pies
 Integrovany systém plnéni ohlafovacich povinnosti (ISPOP). Nesplnéni této povinnosti je
ptislu$nym orgdnem ochrany ovzdusi sankcionovéno.

Provozovatel vyjmenovaného staciondrniho zdroje zneéiSfovani ovzdu$i je povinen vést

provozni evidenci a plnit dal$i povinnosti uvedené v § 17 zékona &. 201/2012 Sb., o ochrang
ovzdusi.

8. Druh a mnozstvi znecistujicich latek v pfipadé poruchy
nebo havarie

MnoZstvi emisi do ovzdu§i pfi poruSe nebo havérii je obtiZné vydislitelné. ZaleZelo by na

konkrétni porue a dobé jejiho trvéani.

Poruchovym stavem, ktery by mohl mit vliv na kvalitu ovzdu$i, by mohl byt zvySeny tnik

TZL pfi drceni plastl nebo separaci drté. V téchto p¥ipadech je tieba zafizeni ihned odstavit

z provozu a pfifinu odstranit. Provoz miiZe byt obnoven aZ po odstranéni zdvady. Pra$nost 1ze

rovnéZ sniZit napf. zakrytovanim nékteré ¢asti zpracovatelského zafizeni.

Pfi otupeni noZi v noZovém mlynu by mohlo dochézet k vét§imu vyvinu tfeciho tepla, a tim
i tniku VOC a pachovych latek do ovzduSi. Proto je tfeba noZe pravidelné¢ kontrolovat
a v pfipadé jejich otupeni je neprodlené pfebrousit nebo vyménit.
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VEtSi emise Ize oekdvat jen v pfipad€ havérie, kterou by mohl byt poZér nebo vybuch na
provozovné. Plasty jsou latky hoflavé. Napf. PE a PP hofi modravym plamenem, je pro né
charakteristicky zdpach po parafinu a pfi hofeni odkapavaji. PS hoti za vét§tho vyvinu sazi
a zapéacha po styrenu. V&8 koncentrace organického prachu z dreeni plasth miZe vytvofit se
vzduchem vybuSnou smés, kterd pak miZe byt iniciovana otevienym ohném, elektrickou
jiskrou nebo elektrostatickym vybojem. Proto je tifeba na provozovné v maximalni moZné mife
zabrénit manipulaci s otevienym ohném a dodrzovat stanovené technické podminky provozu.

Havarijnim stavim lze pfedchézet technickymi a organizaénimi opatfenimi. Na provozovné
budou v souladu s poZarnimi pfedpisy rozmistény funk&ni hasici pfistroje.

Organiza¢né se havarijnim staviim pfedchézi dodrZovénim provozniho fadu, navodi k obsluze
a pravidelnym Skolenfm pracovnikd.

9. Vymezeni stavii uvadéni zdroje do provozu a jeho
odstavovani

Popis uvadéni zdroje do provozu a jeho odstavovani je podrobné uveden v bod€ &. 5.2.
Zpravidla se jednd o kratkodoby proces. VZdy je pfitomen kvalifikovany pracovnik
provadgjici potfebnou &innost pii najizdéni stroje, jeho sefizovani nebo odstaveni z provozu.

ZvySenou pozornost je tfeba vénovat separaci vyrobené drté vcyklonu a spravné funkci
- odpraSovaciho zafizeni. Vyrobni linka nesmi byt provozovana bez funkénich textilnich filtrii.
Rovnéz je tieba dbat na vlasnou regeneraci nebo vyménu té€chto filtri.

10. Aktuaini spojeni na prislusny organ ochrany ovzdusi
a zpusob podavani hlaseni o havarii nebo poruse

Pfi vyskytu poruchy, kterou nelze bezprostfedné odstranit nebo v pfipad€ haviérie, je obsluha
zaFizeni povinna o této skuteCnosti bezodkladné informovat vedouciho pracovnika, tj. mistra,
popf. pfimo jednatele spole¢nosti, a to osobné nebo telefonicky na dale uvedenych tel. &islech.

Vedouci pracovnik pak rozhodne o dal$im postupu. V piipade potfeby informuje pfislusné
organy ochrany ovzdusi, pfivold hasice, rychlou lékaf'skou pomoc, popi. policii.

O vyskytu stavu ohroZujiciho piipustnou Uroveti zneciSténi ovzdusi je provozovatel povinen
dle § 17 odst. 3 pism. f) zékona nejpozd&ji do 24 hodin podat zpravu KU Olomouc - odboru
7P a zemé&délstvi a CIZP OI Olomouc, popt. informovat i Obecni Wad v Klenovicich na Hané.
Prvotni ozndmeni se provadi telefonicky. V pfipad€ potfeby je tfeba informovat i sloZky
zachranného systému - hasice, pfivolani rychlé zdravotnické pomoci, popf. policie. PHi havérii
je tfeba vhodnym zpiisobem informovat i vefejnost.
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Tabulka €. 4 - Aktuilni spejeni - diileZita telefonni &isla

Ing. Roman Zapletal, jednatel 1 1 ]
Roman Vosol, mistr N
Hasidi |

Policie 158

Rychld zichranna sluiba

Integrovany zdchranny systém
Prakticky Iéka¥ Klenovice - MUDr. Helena Volna
CIZP O1 Olomouc — hldgeni havari

CIZP - vedouci odd. ochrany ovzdusi

KU Olomouc, odbor ZP — spojovatelka, sekretariat,
vedouci oddéleni

Obecni ufad Klenovice na Hané

KHS Olomouc, pracovisté Prostéjov

V souladu s provoznim fadem je tieba bezodkladné omezit provoz nebo odstavit stacionarni
zdroj v piipadé jeho odchylky od normalniho stavu v disledku technické zavady, pii které
nemohou byt dodrZeny podminky provozu a kterou neni moZno odstranit do 24 hodin od
jejiho vzniku (dle § 17 odst. 3 pism. g) zdkona o ochran€ ovzdusi).

Po nahldSeni havarie by mél provozovatel pisemnou formou informovat pfisluSné organy
ochrany ovzdusi o ndsledujicich skutecnostech:

a) nazev zafizeni, u néhoZ doslo k havérii,

b) asové tidaje o vzniku a dobé trvani havérie,

¢) druh a mnoZstvi znelidt'ujicich latek po dobu havarie,

d) pfi¢inu havérie,

e) pfijatd preventivni opatieni k zamezeni vzniku dalich p¥ipadé havarii,
f) Sasovy idaj o hlaSeni havarie KU Olomouc a CIZP OI Olomouc.
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Informovani vefejnosti

Pokud dojde k havarii na zdroji, pii které dojde k mimotadnému vyvinu emisi zneCi$t'ujicich
latek, napt. v pfipadé poZiru nebo vybuchu na provozovng, jednatel spoleCnosti nebo jeho
zastupce bezprostfedné vhodnym zpiisobem informuje obyvatele obce Klenovice na Hané.
Vefejnost bude informovéna pomoci informaénich médii (rozhlas, televize, tisk apod.).

11. Zpulsob predchazeni havariim, porucham
a vedeni provozni evidence

e Obsluhu zafizeni mohou provadét pouze pracovnici star$i 18 let, ktefi byli zaSkoleni
a prokazatelné sezndmeni s provoznimi pfedpisy a provoznim fadem.

e Zajistovat pravidelné proSkolovéni a pfezkuSovani pracovnikl se zaméfenim na spravnou
obsluhu za¥izeni. Skoleni obsluhy se provadi vdy pfi piijeti nového pracovnika a naslednd
jedenkrat ro¢né v ramci opakovanych $koleni bezpednosti a ochrany zdravi pfi préci,
protipoZarni ochrany a ochrany Zivotniho prostfedi. Dale pak bude provadéno pii kazdé
zméné technologie, pfi instalaci nového zafizenf apod.

e Pied zahdjenim préce je tfeba pfekontrolovat stav zafizeni, pofadek a Cistotu na pracovisti
a pfipadné nedostatky nejdfive odstranit. Na dodrZovani &istoty a pofadku na pracovisti
dbét i v pribéhu smény.

e V maximalni moZné mife zamezit tniku TZL do ovzdu$i. Provadét pravidelné kontroly
funk&nosti zafizeni vCetné textilnich filtrd a odstrafiovat pfipadné netésnosti dopravnich
tras, které by mohly byt pfiinou zvySenych emisi TZL do ovzdu$i. Pfi manipulaci
s prachem v maximalni moZné mife zamezit jeho tiniku do ovzdusi.

e U drti¢l, zejména noZového drti€e GENOX GC 800 T, provadét pravidelné kontroly stavu
nozi. V pripadé® otupeni je tieba noZe pfebrousit nebo vyménit za nové. Otupené noZe by
mohly byt vlivem vy$§iho tfeni v drticim prostoru pfifinou nadmérného zahfivéni plastt,
coz by mohlo vést k uvoliiovani VOC a pachovych latek do ovzdu$i.

e Je ticba bezodkladn& odstrafiovat poruchy na zafizeni, které by mohly ohrozit {istotu
ovzdusi.

e Plasty jsou latky hoflavé. Proto je tfeba ve vyrobnich a skladovacich prostorech zakdzano
koufeni a manipulace s otevienym ohném.

e Cisténi technologického zafizeni musi byt provadéno zplisobem vyhovujicim z hlediska
ochrany a zdravi pfi praci a zaji$téni poZarni bezpecnosti.

e KaZdd zména technologie nebo surovin, které by mohly mit vliv na kvalitu ovzdusi, musi
byt pfedem odsouhlaseny pfislu$nym organem ochrany ovzdusi (KU Olomouc).
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e O provozu zafizeni musi byt vedeny provozni zdznamy (denni, mési¢ni a rolni),
a to vletn€ evidence zékladnich ukazateld vyroby, tj. mnoZstvi zpracovanych plastd, poCet
provozaich hodin, tidaje o poruchéach a jejich odstranéni.

e QOdpady zprovozu shromaZdovat na vyhrazeném mist€ a pouze v nadobach k tomu
uréenym.

e K zajisténi poZarni bezpednosti musi byt na provozovné v souladu s poZarnimi pfedpisy
rozmistény funkéni ru€ni hasici pfistroje. PoZar vétdiho rozsahu je tieba hldsit na
ohlasovn€ poZaru.

Vedeni provozni evidence

Podle § 17 odst. 3 pism. ¢) zdkona & 201/2012 Sb., o ochrané ovzdu$i, je provozovatel
povinen vést provozni evidenci o stilych a promé&nnych tdajich o staciondrnim zdroji
popisujicich tento zdroj a jeho provoz a o udajich o vstupech a vystupech z tohoto zdroje
a kaZdorotn& ohlafovat Gdaje souhrnné provozai evidence prostiednictvim integrovaného
systému ohlaSovacich povinnosti (ISPOP) podle zdkona €. 25/2008 Sb., o integrovaném
registru, v platném znéni. Provoznf evidenci je déle povinen uchovévat po dobu alespoii 6 let
v misté provozu staciondrniho zdroje, aby byla k dispozici pro pfipad kontroly.

NalezZitosti vedeni provozni evidence jsou podrobné specifikovany v pfiloze & 10 a 11
vyhla¥ky &. 415/2012 Sb., o pfipustné trovni zne€iStovani a jejim zjiSfovéani a o provedeni
nékterych dal3ich ustanoveni zdkona o ochrané ovzdusi, v platném znéni (emisni vyhlaska).
Proménné tdaje o zdroji budou vedeny na internich firemnich formuléafich. Mé&si¢ni a ro&ni
vyhodnoceni provozni evidence provadi povéfeny pracovnik provozovatele.
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12. Terminy kontrol, revizi a Gdrzby
Tabulka & 5 - Terminy kontrol, revizi a Gdriby
Druh revize nebo kontroly Termin Provadi
1. B&Zn4 kontrola zafizeni a jeho spravné funkce
(vizudlni kontrola drti¢f, dopravnikd, dopravniho y
ventilatoru, filtra¢niho zafizeni, el. kabeli a bezpe- denné obsiuha
¢nostnich prvkd)
2. Uklid pracovisté — pfed zah&jenim prace, dennd obsluha
be¢hem smény a po ukonceni prace
3. NoZovy mlyn - kontrola upevnéni fezacich denné obsluha, Gdrzbaf
noZl a jejich stavu, popf. jejich pfebrouseni nebo (opotiebeni dle | (brouseni provadi

vyména

Zpracov. mater.)

Moravské Zelez.)

4. Kontrola stavu a napnuti klinovych femeni, utaZeni

bezpe€nosti prace a poZarni ochrany

Sroubi a opotFebent dili tydné drzbar
5. Kontrola utazeni Sroubti, vili drticich hfideli, kontrola . v v Y et v
. o v 4 . " , mé&sicné obsluha a udrzbar
opotiebeni sita fezné komory a oleje v pfevodovkach
6. Kontrola stavu loZisek Y% roku obsluha a adrZbaf
7. Cisténi a preventivni udrzba drtid, cyklonu pfi zméng .
a textilnich filtra materidlu apod, | O0Siuba, idrzbdf
8. Revize MaR a elektro 1x za rok reviz. technik
9. Propgoza:;x}l zal‘)oezpecem objektd a kontrola 1x za rok poZérni technik
hasicich pfistroji
10. Pravidelné Skoleni spravné obsluhy zafizeni, 1x za rok zajistuje jednatel.

Pravidelné vymeény oleji v pfevodovkach zajistovat v souladu s ndvody na obsluhu a tdrZzbu.

13. Definice poruch a havarii s dopadem na ovzdusi

Poruchou je kazd4 zdvada na technologickém zafizeni, ktera zplsobuje zvySené emise
zneCiStujicich latek do ovzdusi, kdy jsou pfekradovéany stanovené emisni limity. Poruchu je
mozZno odstranit v prib¢hu smény nebo nejpozdéji do 24 hodin od jejiho vzniku.
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Poruchovym stavem, ktery by mohl mit vliv na kvalitu ovzdusi, by mohlo byt Spatné utésnéni
nebo poskozeni dopravnich tras, pfehfivani mleciho prostoru vlivem nadmérmého otupent noZi
apod. V pfipadé vzniku takového poruchového stavu je tfeba zafizeni ihned odstavit z provozu
a zajistit jeho opravu. Provoz miiZe byt obnoven aZ po odstranéni zdvady.

Pokud obsluhujici pracovnik neni schopen sam poruchu odstranit, nahlasi poruchu mistrovi,
popf. pfimo jednateli spole¢nosti, ktery zajisti odstranéni poruchy tak, aby provoz zafizeni byl
zajistén v souladu s timto provoznim fidem a pfedpisy o bezpelnosti prace.

Haviérii je nenadaly nebo neofekdvany stav na technologickém zafizeni, ktery zpiisobuje
zvySené emise zneliStujicich latek do ovzdu$i, kdy jsou i pfedpoklady k piekraCovani
stanovenych emisnich limiti a zdroj nelze regulovat ani odstavit béZznymi postupy.

Za havarijni stavy z hlediska ochrany ovzdu§i se povaZuji mimofadné provozni stavy
zptsobené zdvadami na strojnim zafizeni nebo technologickou nekazni obsluhy. V disledku
nekdzn€ a nedodrZovani bezpeCnostnich pfedpist by mohlo dojit ke zvySenému uniku
zneliStujicich latek do ovzdusi napf. pii poZéru nebo vybuchu. V pfipadé havarie vypne
obsluha na ovladacim panelu hlavni pfivod elektrického proudu do stroje a hlavni pfivod
el. proudu do celého objektu. Dile je tfeba z objektu odstranit hoflavé materialy.

Pro zdolévani mensiho poZiru jsou na provoze umistény ruéni hasici pfistroje. PoZar vétsiho
rozsahu je nutno hlésit na ohlaSovné poZaru.

Obsluha zafizeni je povinna o havarijnim stavu neprodiené osobné nebo telefonicky
informovat mistra, popf. pfimo jednatele spoleCnosti. Vedouci pracovnik pak rozhodne
o dal$tm postupu (viz bod €. 10).

14. Vyjimeéné situace nepinéni emisnich limitG

Za b&zného provozu by nemélo dochédzet k nadmérnému tniku emisi ani pachovych latek do
ovzdusi.

Ke zvySenému tGniku emisi TZL by mohlo dojit nap¥. pfi &i$téni strojniho za¥izeni tlakovym
vzduchem. Jednalo by se viak jen o kratkodobé vEtSi znedisténi ovzdusi.

Emise t€kavych organickych latek (VOC), popt. pachovych latek se mohou z plasth uvoliiovat
pouze pii vysokych teplotach, kterych by bylo mozné dosahnout pouze nadmérnym vyvinem
tfectho tepla pfi drceni, a to napf. pfi otupeni noZi. Této situaci se bude pfedchézet
pravidelnymi dennimi kontrolami stavu noZi. V pifipadé otupeni budou noZe piebrouSeny
nebo vyménény.

K piekroCeni emisnich limiti a zvySenému zédpachu by mohlo dojit v pfipadé pozaru.
Havarijnim stavim se piedchédzi technickymi a organizanimi opatfenfmi, pravidelnym
sefizovanim regulaénich prvkd ve stanovenych terminech, provadénymi kontrolami
a revizemi zaiizeni. K zaji$téni poZirni bezpelnosti jsou na provozovné rozmistény funk&ni
hasici pfistroje.
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15. Zodpovédnost za pinéni provozniho Fadu
a jeho platnost

Provozni ¥4d je soul4sti internich predpist provozovatele a stava se po schvaleni KU
Olomouckého kraje, odborem Zivotniho prostfedi a zemédélstvi, zdvaznym. PH jeho
nedodrZovani lze u zodpov&dnych pracovniki uplatiiovat postihy podle zdkoniku préce.

KaZda zména technologie nebo surovin, kterd by mohla mit vliv na kvalitu ovzdusi, musi byt
pfedem projedndna a schvilena KU Olomouckého kraje, odborem Zivotniho prostfedi
a zemédélstvi.

Za dodrzovéni provozniho f4du vici kontrolnim organtim zodpovida jednatel spoleénosti
a v piipadé€ jeho nepfitomnosti piebira zodpovédnost jeho zdstupce.

S provoznim fadem budou prokazatelné sezndmeni jak vedouci pracovnici, tak i vSichni
pracovnici obsluhy.

Platnost provozniho ¥adu je od doby vydéni souhlasu KU Olomouckého kraje, odboru ZP
a zemédélstvi, na dobu neurditou.

Zodpevédni pracovaici
Provozni mistr
Ing. Roman Zapletal, jednatel

Za firmu KALONEROS s.r.0.: Ing. Roman Zapletal, jednatel
Firemn( razitko
a podpis zodpové&dného pracovnika:

Datum zpracovani provozniho fadu: erven 2017
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Priicha &. 1 ~ Situace umisténi v katastru
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Prileha €. 2 — Umisténi vyrobni linky
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