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Vyjadieni k zadosti o vydani 6. zmény integrovaného povoleni spole¢nosti
Slovacké strojirny, akciova spoleénost pro zafizeni ,Galvanovna - zafizeni
na povrchovou upravu kovl a plasta s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych
postupti v zavodé Postirelmov*

VyS8e uvedenym dopisem Krajského ufadu Olomouckého kraje, odboru Zivotniho prostiedi
a zemédélstvi, nam bylo zaslano oznameni o zahajeni fizeni a postoupeni Zadosti o vydani
6. zmény integrovaného povoleni (dale IP) spolecnosti
Slovackeé strojirny, akciova spole€nost, se sidlem Nivnicka 1763, 688 01 Uhersky Brod,
IC 00008702, pro zafizeni ,Galvanovna — zafizeni na povrchovou Upravu kovid a plasti
s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupl v zavodé 07 Postfelmov* (dale
,Galvanovna Postfelmov®). Galvanovna je situovana na uUzemi pramyslové zoény
v severovychodnim okraji katastru obce Postfelmov v dostateCné vzdalenosti od neblizsi
obytné zastavby.

Toto zafizeni je ve smyslu pfilohy €. 1 k zakonu ¢&. 76/2002 Sb., v platném znéni, zafazeno
do kategorie 2.6. — Zafizeni na povrchovou Upravu kovu a plastl s pouzitim elektrolytickych
nebo chemickych postup(, je-li obsah lazni vétsi nez 30 m3.

Podnikatelskym programem spolecnosti je zakazkova vyroba odlitki automobilovych dil(
z taveniny oceli, hliniku, bronzu a jejich povrchova chemicka a galvanicka finalni Uprava.
Dosud bylo na provozovné provadéno pfevazné taveni hliniku ve 3 tavicich plynovych
pecich (2 nistéjové pece typu Sklenar 250/2, o kapacité 2x 250 kg taveniny a o jmenovitém
tepelném pfikonu 0,349 MW + 1 tavici kelimkova pec typu 587 o kapacité 550 kg taveniny
o jmenovitém tepelném pfikonu 0,4 MW) s celkovou vyrobni kapacitou slévarny
pfi dvousménném provozu 12 t/den. Pece jsou odsavany samostatnymi odtahy
do spole¢ného vyduchu. Neni zde instalovano zadné zafizeni na omezovani emisi.
Jako vychozi material pro taveni se pouzivaji Al housky a vratky z provozu lisovani a Cisténi.
Nejsou pouzivany druhotné suroviny (Srot). Pfi taveni Al nejsou pouzivany na odplynéni
zadné rafinac¢ni soli. Nasledné Upravy tavenin jsou provadény dle pozadavku odbératell
v udrzovacich pecich, pouzivaji se zde pouze pripravky bez obsahu organickych sloucenin
chléru.
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Davodem Zzadosti provozovatele o 6. zménu IP je realizace zaméru spolecnosti
v zavedeni technologie taveb oceli a bronzovych slitin, zavedeni samotvrdnoucich
formovacich smési ve slévarné. Zadost o zménu IP dale zahrnuje:
e revizi vyjmenovanych stacionarnich zdroju znecistovani ovzdusi uvedenych v dosud
platném integrovaném povoleni, v€etné povoleni stavby a provozu novych zdrojl
z hlediska ochrany ovzdu$i v ramci investice ,Stavba elektrickych indukcénich peci
0 objemu taveniny bronzovych slitin (Cu + Sn) 250 kg a 500 kg oceli®;
e modernizaci, inovaci a rozSifeni technologii provozu slévarna. Soucasti
je i pfedlozeni aktualizovanych provoznich fadl zafizeni z hlediska ochrany ovzdusi;
e instalaci 2 novych stfedofrekvencnich elektrickych indukEnich peci (dale SF EIP)
a vyrobu samotvrdnoucich formovacich smési ALPHASET, které jsou situovany
do prostoru stavajici slévarny. Cilem rekonstrukce je zména struktury vyroby
zavedenim vyroby odlitki ve vy$Si hmotnostni kategorii, a to odlévanim oceli
v kategorii do 400 kg/odlitek a odlévanim bronzovych slitin do 250 kg/odlitek.
Znecdisténa vzdusina od téchto 2 elektrickych induk&nich peci je odsavana a vedena
pres textilni filtr CARM GH 15, vyrobce CIPRES FILTR s.r.o. Brno, s automatickou
regeneraci pomoci stlaéeného vzduchu.

Na zakladé ohlaseni planované zmény v provozu zafizeni jsou vramci zadosti
provozovatele o 6. zménu IP v souladu s § 16 odst. 1 pism. b) zakona &. 76/2002 Sb.
dale pozadovany nasledujici upravy a opatfeni:
e u Galvanovny dochazi k doplnéni provozu TOP COAT, coz je nové pracovisté
pro povrchové Upravy zavésu a pozinkovanych dilct natérovymi hmotami,
e zavedenim technologie vyroby forem na ru¢ni formovné s pouzitim samotvrdnouci
smési ALPHASET dosud pouZivana technologie bentonitovych smési bude zrusena,
e dojde ke zruSeni Kotelny HV 2, kterd bude nahrazena novou kotelnou Pistala,
slouzici pro vzduchotechnicka zafizeni v hale lisovny a lakovny (autobox).

Krajsky ufad posoudil navrhovany zamér provozovatele a doSel k zavéru, ze na zakladé
vySe ohlaSené zmény v provozu zafizeni spolu se zadosti o zménu IP ve smyslu
§ 19a odst. 2 zakona &. 76/2002 Sb., v platném znéni, se jedna o podstatnou zménu
v provozu zafrizeni, jelikoz nové tavici pece na bronzové slitiny a ocel, v€etné zavedeni
technologie vyroby forem na ruéni formovné s pouzitim samotvrdnouci smési ALPHASET
na bazi fenol-formaldehydovych pryskyfic, mohou mit vliv na okolni Zivotni prostfedi (ZP)
a lidské zdravi.

v

Ve smyslu §§ 5 a 11 zdkona €. 76/2002 Sb., v platném znéni, jsme byli vyzvani
ke zpracovani odborného vyjadfeni k Zadosti o vydani zmény IP, v€etné aplikace nejlepSich
dostupnych technik (BAT), v zakonem stanovené |h(té.

K posuzovanému zafizeni ,Galvanovna — zafizeni na povrchovou Upravu kov( a plast(
s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupll vzavodé 07 Postfelmov”
bylo KU Olomouckého kraje, odborem Zivotniho prostfedi a zemédélstvi, provozovateli
zarizeni Slovacké strojirny, akciova spole¢nost, vydano IP kjeho provozu rozhodnutim,
¢. j. KUOK 125033/2007, ze dne 28. 1. 2008 a pozdé&ji zménéno rozhodnutimi:

e ozménélIP¢&. 1, ¢ j. KUOK 19028/2012, ze dne 27. 4. 2012,

e o0zménélIP¢. 2, ¢. j. KUOK 83613/2015, ze dne 15. 9. 2015,

e o0zménéIP¢. 3, ¢. j. KUOK 83707/2015, ze dne 16. 9. 2015,

e 0 zméné IP C. 4, €. j. KUOK 0995/2016 , ze dne19.12.2016 (neudéleni souhlasu

se zménou IP),
e ozméneé IP ¢. 5, €. j. KUOK 22812/2017, ze dne 24. 2. 2017.

K Zzadosti o vydani 6. zmény IP bylo provozovatelem a KU Olomouckého kraje, odborem
Zivotniho prostfedi a zemédélstvi, zaslano:
e Vypis z Obchodniho rejstiiku u Krajského soudu v Brné, ze dne 31. 12. 1990,
pro firmu Slovacké strojirny, akciovou spolecnost, platny ze dne 16. 5. 2017.
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e Zplnomocnéni firmy SUEZ vyuziti stroji0 a.s. (pro Ing. Petru Smejkalovou)
k zastupovani firmy Slovacké strojirny, akciova spoleénost v oblasti OZP pfi jednani
a styku s organy statni spravy.

e Uplné znéni IP vydaného Krajskym ufadem Olomouckého kraje, odborem Zivotniho
prosttedi a zemédélstvi (dale KUOK, OZPZ), véetn& dosud vydanych zmén
pro zavod 07 Galvanovna Postfelmov, spolecnosti
Slovackeé strojirny, akciova spole¢nost, ze dne 10. 5. 2017.

e Doplnéni zadosti o vydani 6. zmény IP od SUEZ Vyuziti zdroji a.s.,
ze dne 24. 10. 2017.

e Rozhodnuti KUOK, OZPZ, &. j. KUOK 109210/2016, ze dne 14. 11. 2016,
ze zavérecného Fizeni k posuzovanému zaméru ,Stavba SF EIP 500 a 250 kg,
modernizace, inovace a rozSifeni technologii provozu slévarny® se zavérem,
Ze realizace zaméru, zarfazeného do bodu 4.4., kategorie 11, dle pfilohy €. 1 k zakonu
EIA, nema vyznamny vliv na ZP a nebude dale posuzovan podle zakona o EIA.

¢ Projektova dokumentace a technické zpravy (PD + TZ) zahrnujici udaje o novych
SF EIP, vCetné popisu dodavky technologického zafizeni pfipravy nové formovaci
smési (z ndkupu suSeného slévarenského pisku, pojiva a tvrdidla) ALPHASET a jeji
regeneraci po odlévani odlitkd a jejiho dalSiho vyuziti.

o Bezpeclnostni listy vstupnich surovin, tykajicich se zmény IP, zahrnuji celkem
14 druhd NCHL a pfipravku, zejména:

— Ffady PERMABIND jako pojiva pro nove slévarenské samotvrdnouci smési
ALPHASET na bazi fenol-formaldehydovych pryskyfic, které jsou podezielymi
karcinogeny a latkami poskozujicimi lidskou reprodukci,

— natéry forem a jader na bazi alkoholl (etanol, denaturovany lih, metanol),

— pfipravky fady TEGUMIT a TECHSEAL k povrchové upravé pokovovani kovu
(vodni roztoky ftalatdl, toluenu, butanolu, epoxidovych pryskyfic a fenolu, hliniku
a kaolinu).

e Aktualni protokoly z autorizovaného méfeni emisi z roku 2014 ze zafizeni:

— Galvanovny od firmy TESO Brno (zapadni haly linky A, B a C; vychodni haly
linky E, F, G,HaP)

— Lakovny Autobox (TOC, TZL)

— Kotelny HV2 s kotli K1 a K2 (NO, a CO)

— Lakovny se stfikacimi boxy (TOC a TZL)

— Stfikani jader (TOC a TZL)

— Taveni hliniku v pecich €. 1, 2 a 3 bez filtrace spalin (NO,, TZL a Zn)

— VysouSecich peci Lakovny (TOC a TZL)

e Navrhy aktualizovanych provoznich fadu, vypracovanych dle pfilohy ¢. 12 vyhlasky
¢. 415/2012 Sb.:

— PR Slévarny z 02/2017, obsahujici nové SF EIP typové fady Small Steel Shell
z Anglie pro tavby 250 kg bronzu (150 kW) a 500 kg oceli (300 kW)

— PR Galvanovna z 09/2012

— PR Pramyslové gistirny odpadnich vod PCOV (datum revize neuveden)

— PR Nova lakovna (datum revize neuveden)

— PR Nova Epoxidarna (datum revize neuveden)

Spole€nost Slovacké strojirny, akciova spole¢nost, zavod 07 Postfelmov, obdrzela
od TUV SUD certifikaty pro systém environmentalniho managementu
CSN EN ISO 14001:2005 a systém managementu kvality EN 1ISO 9001:2015 v oboru vyroby
odlitkli z nezeleznych kovu, jejich galvanické a chemické Upravy, s platnosti do 27. 8. 2018
(ekomanagement) a do 17. 10. 2018 (management kvality).

Slévarna barevnych kovl a zeleza o projektované kapacité 18 t/den vytaveného kovu (cela
slévarna, v€etné zpracovani hliniku) bude po realizaci zaméru nové tvorena:
e SF EIP peci INDUKTOTHERM o objemu vyroby odlitkii z nezeleznych kovu
0,25 t taveniny bronzu (slitiny médi a cinu) pfi lici teploté 1 175 °C,
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o SF EIP peci INDUKTOTHERM o objemu 0,5 t taveniny bude slouzit pro taveni oceli
pfi lici teploté 1 650 °C.

Nataveny kov bude z peci prelévan do odlévaci panve zavéSené na stavajicim mostovém
jefabu. PInéni pece kovovou vsazkou bude provadéno ruéné. U kazdé pece je na pecni
ploSiné umistén ovladaci pult pro sklapéni pece pfi vylévani taveniny nebo pfi vytlacovani
poskozeného kelimku. Dale budou na pecni ploSiné umistény bedny s pfisadami (feroslitiny)
a plosinova vaha pro jejich vazeni.
SF EIP budou provozovany cyklicky po jednotlivych tavbach podle mnozstvi a druhu
materialu. Provozni doba vyroby je stanovena maximalné ve dvousménném rezimu (7 dnu
v tydnu, tj. max. 5 840 h/rok). Odsavani 2 novych peci je feSeno kloboukovym zakrytem,
ktery zachycuje zplodiny a prach, a to jak pfi taveni vsazky, tak i pfi pInéni peci. Pro zachyt
prachovych &astic (TZL) je navrzen filtr CARM GH 15/1/3/15, vyrobce CIPRES FILTR s.r.o.
Brno.

DalSimi zafizenimi nezbytné pfimo souvisejicimi s realizaci zaméru jsou pracovisté
a zafizeni pro pfipravu, formovani, vytloukdni a regeneraci formovaci smési ALPHASET
jsou:

e vyroba forem a jader, slouzici pro pfipravu formovaci smési. Je tvofeno prabéznym
misiem typu Spartan 310 AB, umoZzhujici nastavit 3 typy smési ze 100 % nového
pisku, 100 % regeneratu nebo z pfednastaveného podilu smési nového pisku
a regeneratu. Suroviny k pfipravé smési budou nakupovany v pfedpokladaném
mnoZzstvi od dodavatele zafizeni technologického zafizeni, a to:

— sudeny 100 % slévarensky pisek 3 678 t/rok,

— pojivo pryskyfice 182 t/rok,

— tvrdidlo 36,5 t/rok.

Davkovani surovin do zZlabu misiCe je provadéno pneumaticky. Misi¢ je vybaven
davkovacimi zubovymi Cerpadly na pojivo (pryskyfici), 2 Cerpadly na tvrdidlo (pomalé
arychlé tvrdidlo) a cerpadlem pro davkovani vody do regenerované smési
(,regeneratu”). SméSovaci jednotka umozfiuje automatické nebo manualni
smésSovani tvrdidel, a tim i fizeni doby vytvrzovani (ovladani doby zpracovatelnosti
smési). Vlastni formovani je provadéno do kovovych ram( pod misi¢em, v€etné jader
dle pfislusnych odlitkG. Po zatuhnuti jsou poloramy opatfeny natérem a pfesunuty
na lici pole.

e odlévani, vytloukani forem a regenerace smési, véetné odsavani. Po odliti tavenin
do forem a jejich ochlazeni je provedeno vytloukani forem, separace odlitkd
od zbytkdl formovacich smési a jader vtechnologii regenera¢niho zafizeni
Gamma 9LL, jehoz soucasti jsou vytloukaci ploSina s vibranim a regeneranim
roStem, soustavou sitovych tfidi€d se spodnim profukem, odiranim a odsavanim
jemnych zrnitostnich podill pojiv od zrn pisku za ucelem pfipravy vratného pisku
(regeneratu), zbaveného odpadnich hrubych podili jader a odsavanych jemnych
nevyuzitelnych zrn z filtrace.

Do zafizeni Galvanovna pro povrchové upravy se nové dopliuje linka TOP COAT.
Jedna se o ruéni a poloautomatické kombinované pracovisté dvou zavésovych technologii,
kde se provadi povrchova Uprava galvanizaénich zavésl macenim do roztokud
pro povrchovou ochranu a nanaseni ochranného laku na malé pozinkované vyrobky. Linka
TOP COAT zahrnuje:
e Technologii Tegumit s ruCnim nanaSenim zakladniho a vrchniho nanosu
pro ochranu galvaniza¢nich zavésl. Objemem lazni s natérovymi hmotami &ini
0,84 m3. Pracovisté je vybaveno odsavanim o vykonu 1 m3/s. Technologie obsahuje
2 postupné aplikace:
— Tegumit 21 Primer pfedstavuje zakladni natér s pfedehfevem zavésu na teplotu
190 °C, poté se provadi jejich ponofeni do vany s pfipravkem Tegumit 21 Primer,
ulozeni do stojanu k pfirozenému zasychani nebo vypaleni do pece
asi na 20 minut. Po vypaleni, respektive ususeni z prfedchoziho dne, vzniknou
na povrchu puchyfe, které je tfeba po vychladnuti rué¢né okartaCovat.
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— Tegumit 21 TOP COAT vrchni natér predstavuje predehfev zavésu na teplotu
190 °C, poté se provadi jejich ponofeni do vany s pfipravkem
Tegumit 21 TOP COAT, ulozeni do stojanu k vypaleni do pece pfi teploté 190 °C.
Pfedtim je nutno ruéné odstranit z povrchu vytvofené puchyfe. Po vypaleni
se zaveésy nechaji samovolné vychladnout.

e Technologii Techseal jako zavésovou poloautomatickou aplikaci laku Techseal
na pozinkované dilce s objemem maceci lazné 0,65 m?3, provadénou pouze u malych
pozinkovanych vyrobkd za uUcelem jejich povrchové Upravy ke zlepSeni odolnosti
proti plUsobeni vné&jSich vlivi. Odsavani vzdusSiny zajistuje ventilator o vykonu
0,84 m?/s.

Po navéseni dilcl na specialni zavés se tento pfipevni na lakovaci zafizeni
(automatické) a pomalu ponofi do laku, ktery Ize nafedit fedidlem Techseal Thinner.
Zavésy se musi vkladat a vytahovat z 14zné pomalu, aby nevznikala nezadouci péna
na hladiné barvy, zpusobujici vytvofeni vzduchovych bublin na povrchu lakovaného
dilce. Po ukon&eni lakovani nasleduje automatické odstfedéni dilct a jejich vlozeni
do na voziku do pece pfi teploté 195 °C. PfebyteCna barva ze zachytné vany
pod odstfedivkou se sléva a filtruje pres filtraéni sacek 100 um a vraci k opétovnému
pouziti.
Nové dochazi ke =zrudeni technické jednotky Kotelna HV 2, kterou nahrazuje
Kotelna Pistala. Kotelna Pistala slouzi pro vzduchotechnicka zafizeni v hale lisovny
a lakovny (autobox) s projektovanou kapacitou 1,272 MW. V objektu byly instalovany 2 kotle
na zemni plyn:

e Kotel K1 je parni plynovy kotel typu Viessman Paromat + Simplex PS 046 o vykonu
460 kW, ucinnosti 94 % a pfikonu 489 kW, je osazen hofakem Weishaupt o vykonu
80 — 550 kW;

o Kotel K2 je parni plynovy kotel typu Viessman Paromat + Simplex SM 072 o vykonu
720 kW, uginnosti 92 % a pfikonu 783 kW, je osazen hofakem Weishaupt o vykonu
170 — 940 kW.

Odvod spalin ze spalovani je feSen 2 samostatnymi kominy v koaxidlovém provedeni,
které jsou umistény vedle sebe a vyvedeny nad stfechu objektu kotelny vyduchy ¢&. 003
a 004.

Udaje o zafizeni

Podnikatelskym programem spoleCnosti je zakazkova vyroba odlitki automobilovych dil(
z taveniny oceli, hliniku, bronzovych slitin a jejich povrchova chemicka a galvanicka finalni
uprava. Dosud bylo na provozovné provadéno pirevazné taveni hliniku ve 3 tavicich
plynovych pecich s celkovou vyrobni kapacitou slévarny pfi dvousménném provozu
12 t/den. Pece byly odsavany samostatnymi odtahy do spole¢ného vyduchu. Nebylo zde
instalovano zadné zafizeni na omezovani emisi.

DUvodem zadosti provozovatele o 6. zménu IP je realizace zaméru spolecnosti spocivajici
v instalaci dvou novych SF EIP peci INDUKTOTHERM v ramci zavedeni technologie taveb
oceli a bronzovych slitin o projektované kapacité 18 t/den vytaveného kovu v celé slévarng,
vCetné zpracovani hliniku. Ob& nové pece jsou odsavany, pro zachyt prachovych ¢astic TZL
je navrzen textilni filtr CARM GH 15/1/3/15. DalSim divodem podstatné zmény IP
je zavedeni samotvrdnoucich formovacich smési a jader ve slévarné na ru¢ni formovné
s pouzitim samotvrdnouci smési ALPHASET na bazi fenol-formaldehydovych pryskyfic,
vCetné technologie regeneracniho zafizeni Gamma 9LL stim, Zze dosud pouzivana
technologie bentonitovych smési bude zrusena.

V Galvanovné realizaci zaméru dochazi k doplnéni provozu TOP COAT, coZ je nové
pracovisté pro povrchové Upravy zavésu a pozinkovanych dilcd natérovymi hmotami.
Dale dojde ke zruSeni Kotelny HV 2, ktera je nahrazena novou kotelnou Pistala, slouzici
pro vzduchotechnicka zafizeni v hale lisovny a lakovny (autobox).
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Poznamka: VSechna vySe uvedena zafizeni, ktera jsou pfedmétem zmény IP, vCetné jejich
technickych parametrt, jsou podrobné uvedeny v predchozim vyjadreni k duvodim Zadosti
provozovatele o 6. zménu IP.

Vstupni suroviny budou tvofeny:
e pfi taveni kovl ve slévarné k pretavovani dodavky hlinikovych a bronzovych housek,
odpad z vlastniho provozu lisovani a €isténi, nové nakup ocelového a bronzového
Srotu,
o Kk pfipravé forem a jader ve slévarné technologii samotvrdnouci smési ALPHASET
pFipravky pojiv a tvrdidel fady Permabind, atril, chmesol a molit. Pro lakovani zavésu
a pozinkovanych dilct v Galvanovné pfipravky lakl fady Tegumit a Techseal.

Potrebné energetické zdroje v ramci 6. zmény IP dle druhl zustavaji beze zmén. Zdroje
pro dvé nové SF EIP slévarny typové fady Small Steel Shell z Anglie k tavbam 250 kg
bronzu (150 kW) a 500 kg oceli (300 kW) jsou dle Zadosti zahrnuty do kap. 8.2. Vstupy paliv
a energii s predpokladem nakupu elektrické energie v roce 2017.

Poznamka: Chybi tdaje k mnoZzstvi paliv a energii v jednotkach GJ k posouzeni povinnosti
provozovatele zpracovat dle zakona Energeticky audit.

Zdroje emisi znecistujicich latek ze zafizeni do ovzduSi zUstavaji i po zméné IP stejné,
ti. odsavani ze stacionarnich zdroju tavicich peci, u obou novych SF EIP peci
je za odsavanim pro zachyt prachovych €astic TZL navrZen textilni filtr CARM GH 15/1/3/15.

Odpady ze zafizeni jsou a budou nadale tfidény, shromazdovany a oznacovany
dle jednotlivych druhd. O jejich vyskytu a zplsobech nakladani je a bude vedena pribézna
evidence. Druhové slozeni odpadl vzniklych pfi provozu posuzovaného zafizeni,
tj. v procesech taveni, se po realizaci zmény IP oproti sou¢asnému stavu zasadné neméni.
Zména se dotyka pouze zavedeni technologie vyroby forem a jader na rucni formovné
na bazi samotvrdnouci smési ALPHASET s pojivy obsahujicimi fenol-formaldehydové
pryskyfice a souvisejici s technologii regeneracniho zafizeni Gamma 9LL, pfi niZ budou
s ukon€enim pouzivani bentonitovych smési vznikat nové druhy nebezpelnych druhl
odpad( katalogovych isel:
e 10 09 07 a 10 10 07 Lici formy a jadra pouzita k odlévani obsahujici nebezpecné
latky (pro odlévani zeleznych a nezeleznych kov),
e 1009 09 a 10 10 09 Prach z ¢isténi spalin obsahujici nebezpecné latky (pro slévani
odlitkd Zeleznych a nezeleznych kov().

Zdroje hluku ze zafizeni jsou a budou zafizeni ke tfidéni a manipulace
se vstupnimi kovovymi surovinami a odpady. Cast t&chto zdrojd je v provozu pouze v denni
dobé, ¢&ast vSak nelze vnoCnich hodinach odstavit zprovozu. Pfedpoklada se,
Ze provozem i po realizaci zaméru budou splnény limity stanovené NV ¢&. 272/2011 Sb.
Provoz zarizeni neprodukuje vibrace s dosahem za hranici arealu zafizeni.

Zarizeni neni zdrojem neionizujiciho zarfeni.

Technické jednotky s éinnosti podle prilohy ¢. 1 zdkona

Posuzované zafizeni Galvanovna Postfelmov s projektovanou kapacitou 180 m3
je ve smyslu pfilohy €. 1 k zakonu €. 76/2002 Sb., v platném znéni, zafazeno do kategorie
2.6. — Zafizeni na povrchovou Upravu kovl a plastd s pouzitim elektrolytickych
nebo chemickych postup(, je-li obsah lazni vétsi nez 30 m3.

V ramci zadosti o 6. zménu IP se do zafizeni Galvanovna pro povrchové Upravy nové
doplfuje linka TOP COAT. Jedna se o rucni a poloautomatické kombinované pracovisté
dvou zavésovych technologii, kde se provadi povrchova Uprava galvanizaCnich zavésu
madenim do roztokl pro povrchovou ochranu a nanaSeni ochranného laku na malé
pozinkované vyrobky.
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Linka TOP COAT zahrnuje:
e Technologii Tegumit (Tegumit 21 Primer pfedstavuje zakladni natér s rucnim
nanasenim zakladniho a vrchniho nanosu pro ochranu galvaniza¢nich zavésu
a Tegumit 21 TOP COAT vrchni natér). Celkovy objem lazni s natérovymi hmotami
¢ini 0,84 m3.
e Technologii Techseal jako zavésovou poloautomatickou aplikaci laku Techseal
na pozinkované dilce s objemem maceci lazné 0,65 m3.

Poznamky:

— Z&dné zafizeni na omezovani emisi VOC na uvedenych pracovistich TOP COAT
neni instalovano.

— Projektovana kapacita pracovisté TOP COAT bude zdrojem emisi VOC.
Projektovana spotfeba VOC C¢ini cca 0,7 t/rok. Zdroj splriuje podminky pro scitani
VOC na provozovné, a to se stavajici Lakovnou. Celkova projektovana spotireba
VOC na provozovné zustane na stejné urovni, tj. vétsi nez 5 t/rok (v roce 2016
bylo na lakovné vykazano pouze 2,271t VOC).

— Provoz TOP COAT probiha pouze na ranni sméné. SuSici pec slouzi pro obé
technologie stridavé.

Pfimo spojené ¢innosti

V souvislosti s Zadosti provozovatele o vydani 6. zmény IP dochazi:
o Ke zruSeni technické jednotky Kotelna HV 2, kterou nové nahrazuje Kotelna Pistala.
e V provozu Slévarna hliniku dochazi k rozSifeni o 2 nové SF EIP k taveni oceli a slitin
bronzu a k vyrob& samotvrdnoucich formovacich smési ALPHASET,
vCetné regeneracniho zafizeni pisku. Uvedeny provoz bude nové oznacen jako
Slévarna barevnych kovu a zeleza.
Ostatni jednotky zUstavaji v rozsahu tak, jak jsou uvedeny a popsany v integrovaném
povoleni.

Kotelna Pistala s projektovanou kapacitou 1,272 MW. V objektu byly instalovany
2 parni kotle na zemni plyn (Kotel K1 o pfikonu 489 kW, je osazen hofakem Weishaupt
o vykonu 80 az 550 kW a Kotel K2 o pfikonu 783 kW, je osazen hofakem Weishaupt
o vykonu 170 — 940 kW).

Poznamka: Pro specifické EL kotlt kotelen HV 1 a Pistala jsou provozovatelem navrhovany
ve smyslu § 29 odst. 5 vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. hodnoty pro NO, 100 mg/m?3 s platnosti
od 1. 1. 2020.

Slévarna barevnych kovll a Zeleza o projektované kapacité 18 t/den vytaveného kovu
(cela slévarna, v€etné zpracovani hliniku) je po realizaci zaméru nové tvofena:
e SF EIP peci INDUKTOTHERM o objemu vyroby odlitkd z nezeleznych kovl 0,25 t
taveniny bronzu (slitiny médi a cinu) pfi lici teploté 1 175 °C,
e SF EIP peci INDUKTOTHERM o objemu 0,5 t taveniny bude slouzit pro taveni oceli
pfi lici teploté 1 650 °C.
Projektovana kapacita: 18 t/den vytaveného kovu (cela slévarna, véetné zpracovani hliniku)
Provoz EIP: cyklicky po tavbach dle mnozstvi a druhu materialu
Provozni doba: maximalné ve dvousménném rezimu (7 dnu v tydnu, tj. max. 5 840 h/rok)
Odsavani peci: kloboukovym zakrytem, ktery zachycuje zplodiny a prach, a to jak pfi taveni
vsazky, tak pfi pInéni peci
Filtrace spalin: k zachytu TZL je navrzen textilni filtr CARM GH 15/1/3/15

Daldimi zafizenimi nezbytné pfimo souvisejicimi s realizaci zaméru jsou pracovisté
a zafizeni pro pfipravu, formovani, vytloukani a regeneraci formovaci smési ALPHASET:

e vyroba forem a jader, slouzici pro pfipravu formovaci smési. Je tvofeno prabé&éznym
misiem typu Spartan 310 AB, umoznujici nastavit 3 typy smési ze 100 % nového
pisku, 100 % regeneratu nebo z pfednastaveného podilu smési nového pisku
a regeneratu.
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e odlévani, vytloukani forem a regenerace smési véetné odsavani. Po odliti tavenin
do forem a jejich ochlazeni je provedeno vytloukani forem, separace odlitkd
od zbytkd formovacich smési a jader v technologii regenera¢niho zafizeni
Gamma 9LL.

Parametry regeneracniho zafizeni Gamma 9LL:

e projektovana kapacita: vykon 9 t/h (cca 6 forem/h), vystup do chladni¢ky pisku 6 t/h

e provozni doba: 2 smény/den

e odsavani zarfizeni: 16 040 m3/h bude zahrnovat filtraci odpraskl z celého zafizeni
regenerace s garantovanym vystupem emisi TZL do ovzdusi max. 5 mg/m?3

Poznamka: V Zadosti neni uveden zplsob nakladani s pfebytky regenerované smési
po odlévani.

Navrh zavaznych podminek provozu zafizeni

Ovzdusi

Realizace zaméru spole€nosti Slovacké strojirny, akciova spole¢nost spociva v zavedeni
technologie taveb oceli a bronzovych slitin instalaci 2 novych SF EIP, zavedeni technologie
samotvrdnoucich formovacich smési ALPHASET, vcCetné regenerace smési v zafizeni
Gamma 9LL s cilem zmény struktury vyroby odlitkii ve vy$8i hmotnostni kategorii,
Znecdisténa vzdusina od téchto elektrickych indukénich peci a z regenerace bude odsavana
a vedena pres nové textilni filtry. Do zafizeni Galvanovna pro povrchové upravy se nové
doplfiuje linka TOP COAT pro povrchovou Upravu galvanizacnich zavési macenim
do roztokd pro povrchovou ochranu a nanas$eni ochranného laku na malé pozinkované
vyrobky.

Z hlediska pfilohy €. 2 k zakonu €. 201/2012 Sb., v platném znéni, je posuzované zafizeni
zarazeno mezi vyjmenované stacionarni zdroje pod kédem 4.12. Povrchova Uprava kovu
a plastu a jinych nekovovych predméti a jejich zpracovani s objemem lazné nad 30 m3,
pro které je pozadovan provozni Fad (PR), jako sougast povoleni provozu podle § 11 odst. 2
pism. d) zakona. Nova kotelna Pistala je vyjmenovanym zdrojem pod kédem 1.1. Spalovani
paliv v kotlich o jmenovitém tepelném pfikonu od 0,3 do 5 MW vcCetné,
pro které je pozadovana rozptylova studie § 11 odst. 9 zakona. Ostatni vyjmenované
stacionarni zdroje byly zafazeny provozovatelem.

Vzhledem k dosud dosahovanym vysledkim naméfenych hodnot koncentraci znecistujicich
emisnich ukazateld v souCasné provozovaném zafizeni (viz aktualni protokoly
z autorizovaného méfeni emisi od TESO Brno a AXIA CZ zroku 2014 ve spoleénosti
Slovacké strojirny, akciova spole¢nost — viz pfiloha zadosti o zménu IP), navrzenymi
hodnotami emisi provozovatelem a porovnanim posuzovaného zafizeni s obdobnymi
technologiemi provozovanymi v CR a doporuéenymi hodnotami o BAT, navrhujeme:

1) Dodrzovat navrhované emisni limity koncentraci znedistujicich latek pro nova
zarizeni uvedena v nasledujicich tabulkach.

Tabulka 1 Navrh zavaznych emisnich limiti pro Kotelnu Pist’ala

- . Latka nebo Emisni limit Navrh zavazného
Emisni zdroj Jednotka . c TR
ukazatel dle platné legislativy | emisniho limitu
Kotelna Pist’ala
. " o 100" 100
jmenovity tepelny pfikon NO, mg/m3 . .
1,272 MW (parni kotle ref. obsah O, 3% vztazné podminky A
K1 489 kW + K2 783 kW) 50
Vyduchy €. 003 a 004 CO mg/m3 50" . ,
Kéd zdroje 1.1 vztazné podminky A

1 specificky emisni limit dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., pfiloha €. 2, ¢ast Il, tab. 1.1.1,
SEL pro NO, dle § 29 odst. 5 vyhlasky €. 415/2012 Sb.
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Poznamka: Technologie kotelny Pistala méla byt dle Zadosti zrealizovana a uvedena
do provozu v roce 2017.

2) Jednorazové méreni emisnich koncentraci NO, a CO bude provadéno dle § 3
odst. 2) pism. b) vyhlasky &. 415/2012 Sb. s Cetnosti 1xza 3 kalendaini roky,
nejdfive vzdy po uplynuti 18 mésicu od data pfedchoziho méreni.

Tabulka 2 Navrh zavaznych emisnich limiti pro Slévarnu barevnych kovu a Zeleza

I . Latka nebo Emisni limit Navrh zavazného
Emisni zdroj Jednotka . c TR
ukazatel dle platné legislativy | emisniho limitu
103 Metalurgie
nezeleznych kovti T7L mg/m? 201 10

(bronz) vztazné podminky A

SFEIPE. 40,25t

Centralni textilni hadicovy
filtr CARM GH 15/1/3/15
Spole¢ny vyduch
Kéd zdroje 4.10.

100

3 1)
NOx mg/m 400 vztazné podminky A

1) specificky emisni limit dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., pfiloha &. 8, ¢ast I, bod 3.7 .4.

Poznamka: Technologické zafizeni zdroje 103 mélo byt dle Zadosti zrealizovano a uvedeno
do provozu v roce 2017.

3) Jednorazové méfeni emisnich koncentraci TZL a NO, bude provadéno dle § 3 odst.
2) pism. a) vyhlasky €. 415/2012 Sb. s Cetnosti 1x za kalendaini rok, nejdfive vzdy
po uplynuti 6 mésicu od data pfedchoziho méreni.

Tabulka 3 Navrh zavaznych emisnich limitQ pro Slévarnu barevnych kovl a Zzeleza

Emisni . Latka nebo Emisni limit Navrh zavazného
misni zdroj Jednotka . . . - . .
ukazatel dle platné legislativy | emisniho limitu
104 Metalurgie zeleznych
kovi (ocel)
SFEIPE. 50,5t 10
Centralni textilni hadicovy TZL mg/m3 20" tazné vodminky A
filtr CARM GH 15/1/3/15 vztazne podminky
Spoleény vyduch
Kéd zdroje 4.6.4.

1) specificky emisni limit dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., pfiloha &. 8, ¢ast I, bod 3.5.4.

Poznamka: Technologické zafizeni zdroje 104 mélo byt dle Zadosti zrealizovano a uvedeno
do provozu v roce 2017.

4) Jednorazové mérfeni emisnich koncentraci TZL bude provadéno dle § 3 odst. 2)
pism. a) vyhlasky €. 415/2012 Sb. s Cetnosti 1x za kalendafni rok, nejdfive vzdy
po uplynuti 6 mésicu od data pfedchoziho méfeni.

Tabulka 4 Navrh zavaznych emisnich limiti pro Slévarnu barevnych kovl a zeleza

. . Latka nebo Emisni limit Navrh zavazného
Emisni zdroj Jednotka . . . - . .
ukazatel dle platné legislativy | emisniho limitu

Piskové hospodaristvi
Pfiprava smési
ALPHASET, vytloukani
a regenerace pouzité
smeési v zafizeni
Gamma 9LL
Nové textilni filtry
JET a CARM GH 10
Vyduchy €. 522 a 521
Kéd zdroje 4.6.1. a 4.8.1.

10

3 1)
TZL mg/m 20 vztazné podminky C

1) specificky emisni limit dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., priloha ¢. 8, ¢ast Il, bod 4.6.1.
a4.8.1.
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Poznamka: Technologické zafizeni Piskového hospodafstvi, véetné zarizeni Gamma 9LL,
mélo byt dle Zadosti zrealizovano a uvedeno do provozu v roce 2017.

5) Jednorazové meéfeni emisnich koncentraci TZL bude provadéno dle § 3 odst. 2)
pism. a) vyhlasky €. 415/2012 Sb. s Cetnosti 1x za kalendafni rok, nejdfive vzdy
po uplynuti 6 mésicu od data pfedchoziho méfeni.

Tabulka 5 Navrh zavaznych emisnich limiti pro novou linku Lakovny TOP COAT

I . Latka nebo Emisni limit Navrh zavazného
Emisni zdroj Jednotka . c TR
ukazatel dle platné legislativy | emisniho limitu
Zapadni hala TOP COAT | TOC gim? 60 1.2.9) 60
. . vztazné podminky C
Technologie Tegumit
a Techseal
spotfeba OR 0,7 t/rok 50
(soucet s lakovnou TOC mg/m?3 50 -4 vztazné podminky C
> 5 t/rok) P y

odsavani bez ¢isténi
Vyduch &. 106

Kéd zdroje 4.1. VOC % 20 " 20

vztazné podminky C

specificky emisni limit dle vyhlasky &. 415/2012 Sb., pfiloha €. 5, €ast I, bod 4.1.

Podil hmotnosti emisi té€kavych organickych latek vyjadfenych jako TOC a celkové
velikosti plochy finalniho vyrobku opatfeného natérem bez ohledu na pocet aplikovanych
natéra.

Nelze-li technicky a ekonomicky dosahnout stanovené hodnoty emisniho limitu v g/m?,
nebo pokud technicky nelze stanovit velikost upravovaného povrchu, nesmi byt
prekro¢en emisni limit TOC 50 mg/m3® v zadném 2z vyduchd pro odpadni plyn
z jednotlivych prostort — nanaseni, vytékani, suseni, vypalovani.

Od 1. 1. 2020 plati emisni limit TOC v mg/m? pro v§echny vyduchy z jednotlivych prostor(
— nana$eni, vytékani, suseni, vypalovani — a emisni limit vyjadfeny v g/m? se nadale
neuplatriuje.

Poznémka: Technologické zarizeni TOP COAT mélo byt dle Zadosti zrealizovano a uvedeno
do provozu v roce 2017.

6) Provozovatel zajisti ve smyslu § 3 odst. 1 pism. a) vyhlasky ¢. 415/2012 Sb.
provedeni jednorazového autorizovaného méfeni emisi stanovenych pro nové
vyjmenované zdroje s kody 1.1. (Kotelna Pistala), 4.10. a 4.6.4. (Tavici pece SF EIP,
v€etné nové filtraCni stanice), 4.6.1. a 4.8.1. (Piskové hospodafstvi s regeneraci
Gamma 9LL) a 4.1. (TOP COAT) ve vSech ukazatelich.

T: do 4 mésict od uvedeni zafizeni do provozu, vysledky méreni predlozi
KU Olomouckého kraje k posouzeni

Poznamka: Zavazné podminky a hodnoty emisnich limitd pro zdroje zneciStovani ovzdusi
uvedené v dosud platném IP doporucujeme revidovat a uvést do souladu s platnou
legislativou ochrany ovzdu$i, uvedenou v kap. 16 Navrhu zavaznych podminek provozu
zafizeni v Zadosti o zménu IP.

7) Provozovatel bude provozovat posuzovana zafizeni v souladu s aktualizovanymi
platnymi, ve spravnim Fizeni schvalenymi provoznimi fady zafizeni:
— PR Slévarny z 02/2017, obsahujici nové SF EIP typové fady Small Steel Shell
z Anglie pro tavby 250 kg bronzu (150 kW) a 500 kg oceli (300 kW),
— PR Galvanovna (aktualizovan v 10/2017),
— PR Pramyslové gistirny odpadnich vod PCOV (aktualizovan v 10/2017),
— PR Nova lakovna (aktualizovan v 10/2017),
— PR Nova Epoxidarna (aktualizovan v 10/2017).
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Hluk, vibrace a neionizujici zareni
a) Hluk

1) Dodrzovat nejvySSi pfipustné hodnoty hluku stanovené v nafizeni vlady
€. 272/2011 Sb.
Denni doba 50 dB (od 6,00 az do 22,00 h)
Nocni doba 40 dB (od 22,00 az do 6,00 h)
V pfipadé hluku s tonovymi sloZzkami se pricte korekce - 5 dB.

b) Vibrace — nerelevantni

¢) Neionizujici zafeni — nerelevantni

Nakladani s odpady

Odpady ze zafizeni jsou a budou nadale tfidény, shromazdovany a oznacCovany
dle jednotlivych druhl. Druhové slozeni odpadl vzniklych pfi provozu posuzovaného
zafizeni se po realizaci zmény IP oproti souCasnému stavu zasadné neméni. Zména
se dotyka zavedeni technologie vyroby forem a jader na ruéni formovné& na bazi
samotvrdnouci smési ALPHASET s pojivy obsahujicimi fenol-formaldehydové pryskyfice
a souvisejici s technologii regeneracniho zafizeni Gamma 9LL, pfi niz budou s ukonéenim
pouzivani bentonitovych smési vznikat nové druhy nebezpeénych druhl odpadu
katalogovych Cisel:
e 10 09 07 a 10 10 07 Lici formy a jadra pouzita k odlévani obsahujici nebezpecné
latky (pro odlévani zeleznych a nezeleznych kovu),
e 1009 09 a 10 10 09 Prach z ¢idténi spalin obsahujici nebezpecné latky (pro slévani
odlitkl Zeleznych a nezeleznych kovu).

Poznamka: Pred vydanim zmény IP provozovatel predlozi zpisob dal§iho nakladani
s témito druhy ,N* odpadl a opatreni jiz zavedena k pripravé jejich alternativniho vyuZiti,
Ci zneSkodnéni na zakladé jejich chemického sloZeni ¢i hodnoceni jejich nebezpeéné
viastnosti.

Opatieni k vylouéeni rizik po ukonéeni €innosti zafizeni

1) Tfi mésice pfed planovanym ukonenim provozu zafizeni bude pFedloZen
povolovacimu organu ,Plan postupu ukonceni provozu“ podléhajici schvaleni vSemi
dot&enymi organy.

Opatieni tykajici se situaci odliSnych od podminek bézného provozu

Poznamka: COpatfeni jsou uvedena v navrhu aktualizovanych Provoznich radd
posuzovaného zafizeni a v Havarijnim planu spoleénosti.

Kontrola a monitorovani

Poznémka: Navrhy zavaznych podminek pro kontrolu a monitorovéani emisi z posuzovaného
zafizeni jsou uvedeny v kapitolach vyjadreni Ovzdusi a Hluk.

Stanoveni BAT

Provozovatelem bylo v pfiloze Zadosti 0 6. zménu IP provedeno porovnani pfedmétnych
parametrll posuzovaného zafizeni ,Galvanovnazavodu 07 Postielmov“ s BAT vécné
a obsahové spravné s pouzitim:
o Referencni material nejlepSich dostupnych technik pro kovarny a slévarny,
kvéten 2005.
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Tabulka 6 Porovnani podstatnych parametrd predmétu zadosti o 6. zménu IP
pro nové zdroje posuzovaného zafizeni , Galvanovna Postfelmov *“
s BAT
. . _ L Porovnani
Predmgt’ Technovloglclfe nelg’o te9hn|cke Nejlepsi dostupna technika | a zdivodnéni
porovnani feSeni v zafizeni oo v s
rozdili feSeni
Spolec¢nost Slovackeé strojirny,
akciova spole¢nost, zavod 07
Postfelmov, obdrZela od TUV SUD
certifikaty pro systém
environmentalniho managementu . .
CSN EN 1SO 14001:2005 BAT je zavedeni EMS
Zavedeni a systém managementu kvalit a da_lggh sys:temu . V souladu
y g iy zahrnujicich planované
EMS EN ISO 9001:2015 v oboru vyroby e s s BAT.
o N . o nebo trvalé sniZzeni zatéZe
odlitkdl z neZeleznych kovd, jejich .S
L o slozek ZP.
galvanické a chemické upravy,
s platnosti do 27. 8. 2018
(ekomanagement)
ado 17.10. 2018
(management kvality).
Kovové odpady z odstrafiovani
vtokd, nalitk( a pfi kontrole jakosti Kovovy material vznikajici
jsou zpétné vyuzivany pfi vyrobé je recyklovan.
Interni Ve Vsazce peci.
recyklace Technologické zafizeni V souladu
produktud Gamma 9LL pro pfipravu, s BAT.
ze zafizeni formovani a vytloukani systému | Recyklace technologie vyroby
ALPHASET je zalozena formovacich smési a jader.
na regeneraci a znovupouziti
formovaci smési.
Pro obé nové instalované pece Nejlepsi dostupnou technikou
SF EIP pro taveni bronzovych slitin umoznujici snizit emise
a oceli fady INDUKTOTHERM prachu a kovl do ovzdusi
je instalovan novy tkaninovy filtr z pfetavovani pfi sekundarni
Odvadéni CARM GH 15/1/3/15 s odsavanim | vyrobé kovu je zakrytovani
vzduSiny peci kloboukovym zakrytem, peci spojené s odsavanim V souladu
a snizovani | ktery zachycuje zplodiny a prach, plynu, pouziti pfiméfeného s BAT.
emisi TZL a to jak pfi taveni vsazky, odsavaciho vykonu a suché
tak i pfi pInéni peci. filtrace vzduSiny na textilnich
Rovnéz zafizeni Gamma 9LL filtrech s regeneraci.
je vybaveno novymi textilnimi filtry Doporuéena uroveri emisi
JET a CARM GH 10. TZL: 2 — 5 mg/m3.

Poznamka: Z vyse uvedeného porovnani podstatnych parametri predmétu Zzadosti
0 6. zménu IP posuzovaného zafizeni je zfejmé, Ze provozovani novych tavicich peci
SF EIP peci INDUKTOTHERM pro taveni bronzovych slitin a oceli, véetné instalace nového
tkaninového filtru CARM GH 15/1/3/15 a technologické zarizeni Gamma 9LL pro pfipravu,
formovani a vytloukani systému ALPHASET je technicky a technologicky zdi(vodnitelné
a realné srovnatelné s doporuc¢enymi hodnotami BAT.
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Na zakladé posouzeni zadosti o zménu IP a doslé dokumentace doporucujeme
pfi zohlednéni vySe navrzenych zavaznych podminek provozu posuzovaného zafizeni vydat
spole¢nosti Slovacké strojirny, akciova spole¢nost, pro zafizeni ,Galvanovna Postfelmov*
rozhodnuti 0 6. zméné IP.

RNDr. Jan Prasek
feditel Useku technické ochrany Zivotniho prostiedi

v z. Mgr. Jan Kolar
zastupce Feditele useku technické ochrany Zivotniho prostfedi
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