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UVOD - vyznam a ucel provozniho radu

Podnikajici fyzicka osoba Robert Javirek se zabyva recyklaci plastl. Plasty se zde tfidi,
mechanicky ¢isti a drti. Nova roéni projektovana kapacita zpracovani plasth ¢ini 2 600 t/rok.

Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymert a kompoziti, s vyjimkou vyroby syntetickych
polymerit a kompozitih uvedenych pod jinym kddem, o celkové projektované kapacite vyssi
nez 100 t/rok nebo s celkovou projektovanou spotiebou organickych rozpoustédel 0,6 t/rok
nebo vétsi, je vyjmenovanym zdrojem znecistovani ovzdusi dle kodu 6.5. pfilohy €. 2 zakona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

Na tyto zdroje znecistovani ovzdusi se vztahuje povinnost zpracovani provozniho fadu dle
osnovy uvedené v piiloze ¢. 12 vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., o pfipustné Grovni znecistovani
a jejim zjiStovani a o provedeni nckterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi,
v platném znéni vyhlasky €.452/2017 Sb. (emisni vyhlaska).

Ucelem provozniho tadu je zabezpeéeni provozu zdrojii zneéistovani ovzdusi, aby pii jejich
provozu nedochidzelo k nadmémému tUniku emisi do ovzdusi, aby se pifedchazelo
mimoiadnym provoznim stavim, technologickym porucham a havariim a dale pak, aby byl
stanoven postup pii zmahani piipadnych poruch a havarii.

Divodem pro piepracovani provozniho fadu je instalace dalSich zpracovatelskych zafizeni
(nozového mlyna a frikéni pracky) a navyseni projektované kapacity zpracovani plasti.

1. Identifika¢ni Udaje

1.1. Udaje o provozovateli

Provozovatel: Robert Javirek, fyzicka osoba
Sidlo: 798 23 Klenovice na Hané 292
IC: 65163656

Statutarni zastupce: Ing. Robert Javiirek

Telefon a mobil: _

E-mail: dopravce.javurek(@seznam.cz

1.2. Udaje o provozovné

Nazev provozovny: Robert Javiirek — drceni plastil
Identifikaéni &islo provozovny (ICP): _

Adresa umisténi: 798 23 Klenovice na Hané 292
Parcela a katastr umisténi: p.C. st. 393 v k.u. Klenovice na Han¢
Uzemné technicka jednotka (UTJ): 666122

Prislusny krajsky urad: KU Olomouc
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2. Umisténi

Provozovna pana Roberta Javirka je umisténa na adrese Klenovice na Hané [589608]
&.p. 292, PSC 798 23. Vlastni vyrobni hala je situovana v primyslové zoné na jihozapadnim
okraji obce Klenovice na Hané na p.¢. st. 393 v k.u. Klenovice na Hané [666122]. Nejblizsi
obytnd zastavba RD je situovana cca 80 m vychodnim smérem.

Obrazek ¢. 1 — Umisténi zdroje

3. Podrobny popis zdroji znecist'ovani ovzdusi

Firma Ing. Roberta Javiirka se zabyvad zlepSenim materidlového vyuziti recyklovatelnych

vvvvvv

se smésnym plastovym odpadem.

Aredl zafizeni pro sbér, vykup, vyuzivani, upravu a skladovani odpadu podnikajici fyzické
osoby Ing. Roberta Javirka se spolecné s firmou GLOBAL RECYCLING a.s. nachazi
v Klenovicich na Hané ¢. 292, PSC 798 23. Cely areal je po obvodu oplocen draténym
pletivem o vysce plotu 2 m. Vjezd je opatfen uzamykatelnou ocelovou branou.
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Ptistup do aredlu je hlidan obsluhou vratnice, ktera je umisténa ve vratném domku na p.¢. 220.
Ptistup do provozovny je zajistén z obce Klenovice na Hané na vypadovce ve sméru na obec
Pivin. Manipula¢né obsluzné plochy uvniti aredlu jsou zpevnény betonovymi panely a slouzi
jako vnitroarealové komunikace. Tyto plochy jsou vyspadovany do uli¢nich vpusti s odvodem
vody do obecni kanalizace. Plocha je osazena 10 cm pod okolni terén a tvoii tak zachytnou
jimku o objemu 8,5 m’.

K vézeni piijatého odpadu je mozno pouzit staciondrni vahu, na které lze vazit odpady do
rozméru 1m’. V piipadé objemné&jsich odpadii nebo odpadi piijimanych ve volném stavu je
vazeni provadéno na zékladé uzaviené smlouvy u externiho subdodavatele v JZD Klenovice
na Hané (Smlouva o vazeni odpadu). U vstupniho odpadu se provadi vstupni kontrola.

V aredlu se nachazi zdénd administrativni budova na p.C. st. 224, kde jsou umistény
kancelaiské prostory a hygienické zazemi (Satny, umyvarny aj.). Pfistup k této budové je po
betonové vnitroaredlové komunikaci. Pfed budovou se nachazeji parkovaci mista pro osobni
automobily.

Vyroba je realizovana ve vyrobnich halach. Vyrobni hala VSH 2 se nachazi na p.¢. st. 393
a hala VSH 3 na p.C. st. 391, vSe v k.0. Klenovice na Hané [666122]. Tyto haly jsou rozdéleny
do 3 sekci. Technologické zatizeni Ing. Roberta Javirka je situovano do sekci VSH 2/B
a VSH 3/B. Zbyvajici sekce obou hal (VSH 2/A, VHS 2/C, VSH 3/A a VSH 3/C) jsou
v prondjmu jinych ekonomickych subjektt. Jednotlivé sekce jsou od sebe oddéleny.

Realizace projektu Ing. Roberta Javiirka umoziuje tfidit a recyklovat smésné plasty. Vytiidéné
materidly se drti a popt. Cisti suchym pranim. Vznikla drt’ je urCena jako meziprodukt
k dalSimu materidlovému vyuziti. Eliminuje se tak ukladdni smésnych odpadnich plastii na
skladky nebo spalovani téchto odpadt ve spalovnach.

3.1. Popis vyroby

Technologie separace plasti Ing, Roberta Javirka probihd v hale a sekci VSH 3/B. Ostatni
technologie, tj. drceni a dekontaminace v prackach se provadi ve vyrobni hale a sekci
VSH 2/B. Na provozovné se pifedpokladd dvousmeénny provoz.

Technologicka linka se sklada ze ¢tyt pracovist’ (technologickych celki):
identifikacni a tfidici sttl
rucni analyzator plasta

dekontaminacni zatizeni (tfeci pracky)
nozové mlyny

3.1.1. Identifikacni a tridici stroj

Smésné plasty (bez oznaceni) jsou nerecyklovatelné a ztohoto diivodu se vétSina tohoto
odpadu netfidi, ale je odvazena na sklddky nebo na spalovny. Ob& uvedend feSeni nejsou
Setrna k zivotnimu prostfedi. Navrzena technologicka linka umoziuje z komunalniho odpadu
vyClenit vice plasti k materidlovému vyuziti.

strana 5/28



Provozni irad Robert Javiirek
Drceni a tiidéni plastii

rrrrrr

e identifikacni a tfidici stil
e soustava dopravnikll

Identifikacni a tfidici stroj je umistén v hale VSH 3/B. Je navrzen tak, aby se soustiedil
na procesni efektivitu a presnost pii tfidéni. Toto zafizeni se stara o presné vytiidéni plasth
podle jednotlivych druhil, coz umoziuje produkovat konzistentni a Cisté meziprodukty uréené
k dalSimu materidlovému zpracovani.

Délka tohoto zafizeni je variabilni, a to pfedevsim kvili pozadavkim na pocet umisténych
snimacich hlav a po¢tu vzduchovych trysek.

Velikost odpadnich plastd, které se mohou zpracovdvat na tomto zafizeni, se pohybuje
v rozmezi od 20 do 600 mm.

Patentované keramické desky pfipevnéné na pasu odrazeji paprsek NIR (Near infrared)
signdlu optického senzoru na spektrometr. Identifikace probihd béhem velmi kratké doby,
za mén¢ nez 20 milisekund.

Toto zafizeni je schopno identifikovat témét vSechny plasty pouzivané v pruamyslu.
Nejrozsitenéjsi druhy plastt jsou PP, PE, PC, ABS, PVC, PET, PS, PC/ ABS, PA aj.

NIR (Near — Infrared) spektrometr nabizi praktickou alternativu k ¢asové narocné mokré
chemické metod¢. NIR spektrometr je nedestruktivni, nevyZaduje piipravu vzorku
nebezpecnymi chemickymi cestami, ale slouZi jako rychly a spolehlivy néstroj kvalitativni
analyzy.NIR spektrometr je idedlni pro rychlou identifikaci surovin a je také schopen urcit
pfesné slozeni polymert, pokud se dany odpad skladda z vice sloZek. Identifikaci NIR
spektrometru Ize sledovat v redlném case na monitoru, ktery je soucasti zafizeni. NIRS
analyza umoziuje stanoveni fyzikalnich vlastnosti, jako je molekularni hmotnosti, stupné
vétveni makromolekul, takticity, bodu tani, velikosti Castic, hustoty, viskozity a obsahu
vlhkosti.

Vstupnim materidlem je smésny plastovy odpad, ktery bude vloZen na tfidici a identifikacni
stil. Ten umoznuje na zdklad€ identifikacniho nastaveni vytfidit aZz 7 druhii plasti béhem
jednoho ttidiciho cyklu. Princip rozpoznani a nasledného vyttidéni dle pfednastaveného druhu
polymeru se provadi pomoci detekénich hlavic vybavenych infraervenym paprskem (Near —
infrared spektrometr - NIRS technologie), ktery dokéze odrazem od povrchu daného materialu
urcit, z jakého druhu polymeru je dany vzorek vyroben a za pomoci vzduchovych trysek,
umisténych na tfidicim stole za jednotlivymi hlavicemi, odseparovat (odfouknout) dany druh
polymeru do ptipravenych nadob (pasovych dopravnik) umisténych po bocich detekéniho
a tfidiciho stolu.

Vzhledem k tomu, Ze existuyje mnoho druhii polymerd, je potfeba analyzovat vice typl
polymerti nez pouze 7. Jednotlivé hlavice proto je mozné n€kolikrat kalibrovat a nastavit na
jinou paletu materiald urcenych k separaci. Pokud bude vstupni smés slozena
z vice jak sedmi druhii polymerd, neidentifikované a nevytfidéné kusy projdou celym
zafizenim a po prenastaveni hlavic budou znovu umistény na identifikacni a tfidici stil ke
konec¢né separaci. Pokud bude vstupni material necitelny, napt. z divodu povrchového
znecisténi, pripadné necitelnosti materialového slozeni nebo z diivodu, ze bude tvofen smési
polymerti, pouzije se k identifikaci rucni analyzator k manuélni identifikaci.
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Objem pro ruéni dotfidéni neni velky, jednd se pouze o dotfidéni a maximalizaci kvality
ttidiciho procesu. Povrchové kontaminovany materidl nebezpe¢nymi latkami nebo jinymi
nezadoucimi necistotami, bude povrch ocistén v dekontaminaénim zatizeni (tiecich prackach).

Rozttidéné plasty budou nasledné¢ podrceny na nozovych mlynech na pozadované frakce
a predavany opravnénym osobam k dal§imu zpracovani.

Ruéni analyzator plastii je pfenosny identifikacni pfistroj, ktery rozezna prakticky vSechny
typy béznych plastii, které jsou obsazeny ve smésném odpadu, a to bez ohledu na barvu,
velikost a strukturu (félie, granule, pevné, pénové, koberce a textil) a dokaze identifikovat
1 ostatni materidly, pokud je dany vzorek sloZen z dalSich neplastovych materiali (t€Zké kovy,
ostatni materialy). Ruéni analyzator plasti vyuzivda kombinace technologie Near Infrared
Spectrometer (NIR) a technologie Sliding Spark Spectrometer (SSS2).

Tento ru¢ni analyzator je snadno premistitelny a maji ho k dispozici pfedev§im obchodnici,
ve vyrobé pak mistr a vedouci vyroby.

Pti identifikaci plastového odpadu, kde bude jeden kus tvofen smési nékolika druhti polymert,
bude tento odpad rovnou podrcen na nozovém mlynu, a tato smés polymerl se pieda
opravnéné osobg, ktera disponuje vybavenim na tfidéni drté ze smési polymerda.

3.1.2. Dekontaminac€ni zafizeni — univerzalni treci pracky a odstredivky

Zatizeni umoznuje CiSténi plastl od latek ,,neplastovych®, které by ztéZovaly identifikaci,
a tedy tfidéni plastli. Jedna se predevsim o zbytky jidla, etikety, zbytky komundlniho odpadu
aj. Primyslové dekontaminacni zafizeni je tedy ur€eno k cisténi a odmastovani plastovych
odpadi. Toto zafizeni umozinuje jak suché, tak 1 mokré ¢iSt€ni. Na provozovné se bude
provadét pouze suché ¢isténi. Vstupem do zafizeni je zne€iSténd plastova drt’.

V soucasné dobé se na provozovné nachazeji dvé treci pracky podobné konstrukce
umisténé za sebou. Jedna se o nasledujici zatizeni:

1) Univerzalni tfeci pracka a odstfedivka typu E-TJ 220, vyrobce ECOPLAST
MACHINETRY Co. Hongkong (Cina). Dodavatelem je EPM — ECOPLAST
MACHINERY s.r.0. Praha.

2) Nov¢ zde byla instalovana dalsi pracka a odstfedivka podobn¢ konstrukce QX-500,
vyrobce ZHANG JIAGANG HAIBIN MACHINERY CO.LTD (Cina), v.¢. 20150912,
o el. ptikonu 30 kW.

Tato zafizeni jsou urCena pro Cisténi drobnych ulpélych mechanickych necistot a odstranovani
vody z plasti pomoci tieni jednotlivych fragmentii mezi sebou, taktéz o stény perforovaného
bubnu a rovnézZ piisobenim odstiedivée sily, kterou vytvari rotor univerzalni pracky. Necistoty
z materialu padaji oky v situ do sbérného prostoru pod sitem.

strana 7/28



Provozni iad Robert Javiirek
Drceni a tiidéni plasti

Obrazek €. 2 — Univerzalni tfeci pracka E-TJ 220 a jeji technické parametry

Typ Nazev Detaily Rychlost otaéeni

Univerzdini ffecl prafka a odstiedivka El. pfikon 22kW

Typ loZisek SKF

D 2210
Rozméry S i 29000t /min.
|| (mm) V 2043
v 984
| Material uhlikova ocel

i)
- S
— B ETI220

Na provozovné se provadi pouze suché CcCisténi. Osazené frikéni (tfeci) pracky jsou
vysokootackova zafizeni, kterd CcCisti material diky vzdjemnym mechanickym otérim
(turbulentni pohyb) materidlu. Pracovni prostor frikéni pracky tvoti hiidel s lopatkami, ktera je
umisténa v uzavieném situ z nerezové oceli. To brani materialu v pohybu po vnitinim prostoru
frikéni pracky. Necistoty padaji oky v situ do sbérného prostoru pod sitem.
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Predistény material je pomoci ventilatoru o vykonu cca 2 400 m*/h dopravovan do cyklonu,
ve kterém dochazi k oddéleni precisténé drté.

Bubny pracek a vyduch z cyklonu jsou napojeny na lokalni odsava¢ prachu Acword FT 200.
Odsavana vzdusina se filtruje pres textilni filtr a pak se vraci do vyrobni haly. Pokud neni
zapnuto odsavani s filtraci, tak je chod pracek blokovéan. Po ukonceni prace obsluha vypina
odsavani se zpozdénim cca 5 min., aby bylo zajisténo dikladné odsati prachu.

Cepele rotorti pradek maji pii b&Zném pouZzivani Zivotnost cca 10 tis. provoznich hodin.
Pak je tieba disledkem opotfebovani tyto Cepele vyménit.

Obrazek €. 4 — Rotor tieci pracky Obrazek €. 5 — Odsava¢ ACword FT 200

<
[

T

e
P = L.

Zarizeni umoZiuje:
o Utinné &i§téni a odstranéni vody s vysokou ¢innosti
e Vysoky vykon s priichodnosti materialu 2 t/h
e Vysokou uc¢innost odvodnéni <2 %
e Univerzalni pouziti pro riizné typy tvrdych polymert.
e Snadnd obsluha a Gdrzba

Mokré ¢iSténi nebude provadéno.

Princip mokrého ciSténi je stejny, pouze do pracovniho prostoru frikéni pracky se vsttikuje
Cistici médium, které zvySuje ucinnost frikéni pracky. Pfi aplikaci mokrého Cisténi je Cistici
médium filtrovano externi filtrani jednotkou, ktera zachytava necistoty z procesu prani.
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3.1.3. Vysokorychlostni nozové mlyny AVIAN a ABLE

Pro mleti plastii bude vyuzivan nozovy mlyn typu AVIAN Granulator, vyrobce AVIAN, Cina,
model GN50/120, v.¢. 14-12-089-50120-334, r.v. 02/2015.

Nové bude provozovan rovn€z nozovy mlyn ABLE, vyrobce (dodavatel) Maschinenvertriebs
GmbH, Némecko, typ AG 60/80 5-3, v.C. ar.v. 5482-2012.

Oba drtic¢e jsou podobné konstrukce. Plastovy odpad se dopravuje pasovym dopravnikem do
nasypky a nasledné pada do drtici komory, kde rotacni noze sekaji plastovy odpad o pevné
usazené stacionarni noze na velikost, kterd projde otvory v situ ve spodni ¢asti sekaci komory.
Velikost dér sita urcuje velikost vystupni drté. Sito maji otvory v rtiznych velikostech a mohou
byt ménéna dle pozadavku odbératele drt€. Mletina prochazejici sitem a pada do spodni ¢asti
mlyna, odkud je pneumaticky dopravovana do big—bagu.

Nozovy mlyn je vhodny na drceni jednodruhovych odpadl, kde je tieba zajistit presnou
vystupni frakci. Lze ho pouzit k recyklaci plastii, gumy, papiru, hadrt i barevnych kovi.
Vyhodou nozovych mlynt je jejich robustni konstrukce, snadné Cisténi pfi zméné materialu
a optimalni velikost drté€ dle pouzitého sita. NozZe jsou vyrobeny z vysoce kvalitni oceli.

Popis noZového mlyna
Drt’ se mize do drticky privadét riznym zplisobem:
e Manualni pfivod drté pfimo do nasypky
e Piivod drté pomoci podavaciho zatizeni
e Automaticky ptivod drt€¢ pomoci podévaciho zatizeni - dopravni pas

Drt’ se pfivadi nasypkou. Ochrana na vstupnim otvoru zabranuje Uniku materialu. Pfivod drté
se muze provadét ruéné nebo pomoci podavaciho zatizeni.

Rotor kazdého drtice je pohdnén pomoci elektromotoru pies klinovy femen.

Drt’ se mele mezi rotujicimi noZi rotoru a noZzi statoru umisténymi na spodnim dile mlyna.
Provedeni rotoru ma rozhodujici vliv na kvalitu pribéhu mleti a jeho vysledek.

Sito na vystupu z mlyna je v poloméru nepatrné vétsi nez okruh letu nozt rotoru. Sito doléha
ve vestavéném stavu na sitovy koS, ktery je upevnén vyklopnym zplisobem ve spodni casti
mlyna. Dérovani sita se voli dle pozadované velikosti zrna drté. Sitem propadava drt’ do
odsavaci vany.

Pomletd drt’ je z odséavaci vany nozového mlyna odsdvana pomoci dopravniho ventilatoru.
Vzduch se nasava nasypkou mlyna a je tazen prostorem mlyna. Pfitom jsou prostor mlyna
a drt chlazeny prochazejicim vzduchem. Cést proudu vzduchu se dodateéné nasaje
vzduchovymi otvory umisténymi na odsévaci vané€. Tento proud vzduchu se mize regulovat
pomoci skrtici klapky.
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Pro dopravu drté¢ od noZového mlynu AVIAN slouZi ventildtor o vykonu 2 400 m’/h
a rychlosti proudéni 26 m/s (vyrobce Avian Machinery CO. Ltd.). Elektricky ptikon
dopravniho ventilatoru ¢ini 7,5 kW. VzdusSina s drti je vedena do cyklonu. V cyklonu dochazi
k oddéleni drt¢ od prachu (TZL). Drt’ pada z cyklonu doli do skladovaciho a ptfepravniho
big-bagu.

Hrubsi prachové castice (prach frakce az cca 1 mm) z prostoru pod cyklonem jsou odsavany
pomoci lokalniho odsavace Acword FT 200, vyrobce ACword, spol. s r.0. Tfinec. Zachyceny
prach pada doli do PE pytle a preCisténd vzduSina se vraci zp€t do pracovniho prostredi
vyrobni haly. Vykon odsavani &ini 1 560 m*/h.

Jemné prachové ¢astice odchazeji horni ¢asti cyklonu do hadicovych (rukdvovych) textilnich
filtrd. Pro filtraci zde slouzi 9 ks zavéSenych hadicovych filtrii z rezného platna o ¢ 180 mm
a délce 4 m. VSechna pfecisténa vzdusina, ktera projde pres tyto filtry, se vraci zpét do vyrobni
haly.

U noZového mlynu ABLE se nachazi materidlovy transportni systém s dvojitou vydejni
stanici a tricestnou filtraci TZL. Podrceny materidl je dopravovdn pomoci ventilatoru
MFT 35/450 o vykonu 2 400 m*/h (elektromotor 7,5 kW) do cyklonu ¢ 650 x 1950 mm,
kde dochézi k odlouceni vyrobené drté. Na horni ¢ast tohoto déliciho cyklonu navazuje filtrace
vzdus$iny s obsahem jemného prachu ptes 9 ks filtracnich hadic.

Z prostoru pod cyklonem je pak vzdu$ina odsavana pomoci ventilatoru MFT 20/250 o vykonu
1 000 m’/h (elektromotor 2,2 kW) a filtrovana ptes odludovad jemnych &astic, ktery je
vybaven 3 ks filtra¢nich hadic. Zachyceny prach z téchto filtrti pada dolti do gig-bagu.

Pod dé€licim cyklonem se rovnéz nachazi torpedomagnet slouzici pro odlou¢eni kovovych
Gastic. Vyrobena plastova drt’ je dopravovana injekénim ventilatorem o vykonu 1 600 m’/h
(elektromotor 4,4 kW) do plnici stanice (cyklonu) se dvéma vystupy. Drt’ se shromazd’uje ve
spodni ¢asti (zasobniku) a vypousti se dvojitym vydejnim systémem do ptepravnich big-bagt.

Na horni ¢ast vydejni stanice (cyklonu) navazuje odluCova¢ prachu FAS 500 s dvojitou
klapkou, kde dochazi k filtraci vzduSiny ptes 6 ks filtracnich hadic.

Vsechny vySe uvedené filtracni hadice jsou vyrobeny z textilniho filtratniho materialu
FIRON, maji primér 200 mm a délku 4000 mm.

Pokud neni zapnuto odsavani s filtraci, tak je chod nozového mlyna blokovan. Po ukonceni
prace obsluha vypind odsévani se zpozdénim cca 5 min., aby bylo zajiSténo dikladné odsati
veSkerého prachu.
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Tabulka €. 1 — Zakladni technické parametry drti¢e noZovych mlyni

Zaftizeni Nozovy mlyn AVIAN Nozovy mlyn ABLE
Model GN 50/120 AG 60/80 5-3
Vyrobee AVIAN, Cina Maschinenvertriebs GmbH,
Dodavatel BOCO PARDUBICE Némecko
machines, s.r.o.
Vyrobni ¢islo 14-12-089-50120-334 5482-2012
Rok vyroby 02/2015 2012
Vystupni kapacita 800 kg/h 800 kg/h
Pramér rotoru / Sifka rotoru 500 — 600 mm/800 — 1200 mm 600 mm / 800
Sekaci noze pétinozove - 5 x 4 sady 5x2
Stacionarni noze 2 x 2 sady 3 (vCetn¢ klinu)
Velikost vstupniho otvoru 800 x 720 mm 800 x 720 mm
Vykon dopravniho ventilatoru 2 400 m*/h 2 400 m*/h
Vykon elektromotoru / 55 KW /7,5 kW 55 kKW / 7,5kW
ventilatoru
Elektrické pfipojeni 400 V /50 Hz
Hmotnost 4500 -6 000 kg 4500 kg
Obrazek €. 6 — Schéma noZového mlyna
Vstupni ofvor H
Owvlidaci pang] — f :
I s / : / Cistic] & kontrolni otvor EI
NN ) o

1.-'ystupgra!1u!it-‘u ! / & - Pohonna jednotka ,'J o

Turbina N :IlFlllll K 5

I_:_-'"x ) Kryt hnaciho gstrofi - i
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Obrazek €. 7 — Schéma linky s noZovym mlynem AVIAN s odsavanim a filtraci vzduSiny

1510

Filtraéni
hadice

NoZovy

Odsavad
— ACWORD

2440

. U'misténi big-bagu

Obrazek €. 8 — Pohled na noZovy mlyn AVIAN s odsavanim a filtraci vzduSiny
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Obrazek €. 9 — Pohled na noZovy mlyn ABLE s odsavanim a filtraci vzduSiny

Odluéovaé . . .
jemného prachu Vystupni stanice
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3.1.4. Vétrani a vytapéni

V administrativni budové je za ucelem vytapéni osazen kotel na tuhd paliva Viadrus
o vykonu 49,5 kW.

Na vyrobni hale se pfedpoklada osazeni zafizeni pro rekuperaci tepla — tepelny vymeénik
RECU 4500-EC (nebo jiny vyménik podobnych parametrit). Déale se uvazuje o instalaci
elektrickych ptimotopti o vykonu cca 24 kW.

V soucasné dob¢ je vétrani haly ptirozené, tj. pomoci oken, dvefti a vrat.

Vytépéni skladovych prostor neni provadéno.
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3.1.5. Zafrizeni pro omezovani emisi a pachovych latek

Zatizeni pro omezovani emisi tuhych znecistujicich latek (TZL) je instalovano na odtahu
smési drté se vzdusinou za nozovymi mlyny a rovnéz u suchého ¢isténi z tiecich pracek.

Pomletd drt’ je odsavdna z odsdvaci vany fezaciho mlyna pomoci dopravniho ventilatoru.
Vzduch je nasavan ndsypkou fezaciho mlyna a tazen prostorem mlyna. Pfitom jsou prostor
mlyna a drt chlazeny. Cast proudu vzduchu se dodateéné nasiava vzduchovymi otvory
umisténymi na odsavaci vang. Tento proud vzduchu se mlize regulovat pomoci skrtici klapky.

Pro dopravu drt¢ do t¥diciho cyklonu slouzi ventilatory o vykonu 2 400 m’/h. Elektricky
ptikon kazdého dopravniho ventilatoru ¢ini 7,5 kW.

Ptivod (sani) z nozového mlynu AVIAN je ocelovym potrubim o délce 1,5 m a ¢ 200 mm.
Vzdu$ina s drti je pak vedena do cyklonu, vyrobce Avian Machinery CO. Ltd. Ocelové
dopravni potrubi ma ¢ 160 mm a délku 10 m. V cyklonu dochazi k odd¢€leni drt¢ od prachu
(TZL). Drt’ padéa dolti do spodni ¢asti cyklonu a odtud se vypousti do piepravniho big-bagu,
ktery je zavéSen na ocelové konstrukci.

Hrubsi prachové ¢astice (prach frakce az cca 1 mm) z prostoru pod cyklonem jsou odsavany
pomoci lokalniho odsavace Acword FT 200, vyrobce ACword, spol. s r.o. Tfinec. Zachyceny
prach pada dolti do PE pytle a precisténa vzduSina se vraci zpét do pracovniho prostredi
vyrobni haly. Vykon odsavace &ni 1 560 m’/h a piikon elektromotoru ventilatoru 1,1 kW.
Délka odsavaci PVC hadice je 570 cm a ¢ 120 mm.

Tabulka ¢. 2 - Parametry odsava¢e ACword FT 200

Max. odsavaci kapacita 1560 mh Pripojovaci hrdlo 125 mm Hlucnost 79 dB
Wax. podtiak navstupu 1570 Pa . Mapéti 230; 400 v Hmotnost 40 kg
Max. odsavaci rychlost 353 mis Frekvence 50 Hz Wiska 2200 mm
Filtraéni plocha 14 m2 Wikon maotoru 1.1 kW Sifka 540 mm
Objem odpadnich vaki | 0,1 m? Pocet fazi 123 Délka 850 mm

Jemné prachové cCastice odchazeji od mlynu AVIAN ptes horni ¢ast cyklonu do hadicovych
(rukédvovych) textilnich filtr. Pro filtraci zde slouzi 9 ks zavéSenych hadicovych filtra z
rezného platna o ¢ 180 mm a délce 4 m. VSechna precisténa vzdusina se vraci zpét do vyrobni
haly.

U noZového mlyna ABLE je instalovina tficestna filtrace vzduSiny s obsahem TZL.
Tento filtra¢ni systém je podrobné popsan v bod¢ €. 3.1.3.

Vsechny filtra¢ni hadice u linky s mlynem ABLE jsou vyrobeny z netkaného textilniho
filtracniho materialu FIRON G 460, vyrobce NETEX, spol. s r.o. Ttida filtrace je G a plosna
hmotnost materidlu 460 g/m?. Filtraéni hadice maji primér 200 mm a délku 4000 mm.
Regenerace téchto filtri se provadi ru¢nim poklepem.
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U suchych frikénich prac¢ek E-TJ 220 a QX-500.slouzi pro odsavani a ¢isténi vzdusiny rovnéz
lokalni odsava¢ ACword FT 200.

Pokud neni zapnuto odsavani s filtraci vzduSiny, tak je chod frik¢nich pracek i nozovych
mlynit blokovan. Po ukoncCeni prace obsluha vypind odsavani vzduSiny se zpozdénim
cca 5 min., aby bylo zajisténo dikladné odsati veskerého prachu.

Dodavatelé odlucovact garantuji plnéni hygienickych limitt na TZL pro pracovni prostiedi.
Relevantni limitni hodnota praSnosti v pracovnim ovzduSi podle nafizeni vlady
& 361/2007 Sb., ve znéni pozd&jsich predpisi, miiZe &nit 5 mg/m’ (prach z polymernich
materialta, PVC, PP, PE).

Stopové mnozstvi t€kavych organickych latek (VOC), popt. pachovych latek se miize z plastt
uvolnovat pouze pii vysokych teplotach, kterych by bylo mozné dosahnout pouze nadmérnym
vyvinem tieciho tepla pii drceni. K tomuto by vSak mohlo dojit jen v pfipadé poruchového
nebo havarijniho stavu. Teplo vznikajici pfi drceni tfenim bude za bézného provozu
eliminovano vzduchovym chlazenim.

Malé mnozstvi emisi TZL bude odvadéno do venkovniho ovzdusi pfes pracovni prostredi.
Vétrani vyrobni haly je pfirozené, tj. pomoci oken, vrat a dvefi.

Vlastni vyrobni hala je situovana v priimyslové zoné na jihozapadnim okraji obce Klenovice
na Hané. Nejbliz§i obytnd zastavba RD je situovdna cca 80 m vychodnim smérem.
Pfi dodrZzovani technologie a provozniho fadu bude vliv zdroje na stavajici kvalitu ovzdusi
zanedbatelny a nemiiZze byt pficinou obtéZovani obyvatelstva imisemi VOC ani pachovymi
latkami.

4. Vstupy do technologie

Zatizeni je urCeno pro zpracovani dovaZenych plastovych odpadli. Vstupni surovinou jsou
tedy smésné odpadni plasty. Jedna se o odpady kategorie ,,O0%, které jsou na provozovné pouze
tiidény a drceny. Nebudou pfijimany zadné jiné vstupni suroviny.

Vstupnim materidlem muize byt smésny plastovy odpad, ktery bude vloZzen na tiidici
a identifikacni stl, ktery na zdklad€ identifikacniho nastaveni dokéze vytfidit az 7 druht
polymerti béhem jednoho tfidiciho cyklu.

Na provozovné se zpracovavaji predevSim nasledujici plasty: PE (polyetylen), PP
(polypropylen), PVC (polyvinylchlorid), PS (polystyren), PC (polykarbonat), ABS
(akrylonitril — butadien — styren), PET (polyetylentereftalat) a;.

Na provozovné Ing. Javirka se budou rovné€z zpracovavat jiz preddrcené plasty ze sousedici
firmy GLOBAL RECYCLING a.s., ktera je situovana ve stejné vyrobni hale.

Provadi se zde pouze zpracovani odpadnich plasti drcenim a v pfipadé potifeby suchym
pranim. Nebudou zde probihat Zadné chemické reakce, nebude se zde provadét Zadné
zpracovani kapalnych epoxidovych pryskyfic s aminy, polyuretanu, aminoplasti ani
fenoplasta.
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5. Popis technologickych operaci
5.1. Popis provadénych pracovnich operaci

Univerzalni treci pracky E-TJ 220 a QX-500

PInéni vstupni pracky plastovou drti se provadi pomoci tlacného ventilatoru. Ve frikcni (tfeci)
pracce dochazi pouze k suchému cisténi. Tato vysokootdCkové zafizeni Cisti materidl diky
vzajemnym mechanickym otérim (turbulentni pohyb) materialu. Bubny pracek jsou napojeny
na lokalni odsava¢ prachu ACword FT 200. Odsavana vzdusina se filtruje ptes textilni filtr
a pak se vraci zpct do vyrobni haly.

Pfi uvadéni zatizeni do provozu je tfeba nejdiive zapnout lokalni odsava¢ prachu ACword
FT 200 a zkontrolovat umisténi nddob na odpad pod prackami. Pokud nebi zapnuto odsavani
s filtraci vzduSiny, tak je chod pracek blokovan. Teprve po zapnuti odsdvani je mozné pracky
uvést do provozu.

Pti préci je pak tfeba sledovat spravnou funkci zatizeni. Vznikajici prach musi byt odsédvan
lokalnim odsavac¢em. Nezbytné je provadéni obCasné regenerace ru¢nim poklepem na filtra¢ni
vak a zajiStovat v€asné vymény PE pytll se zachycenym prachem.

Pfi ukonceni prace se nejprve provede odstaveni pracky z provozu a teprve se zpozdénim
cca 5 min. obsluha zafizeni vypne odsavani s filtraci ACword FT 200.

Drceni (mleti) v nozovém mlynu AVIAN a ABLE

Pii mleti vnoZovych mlynech je vznikla drt' nasdvana spole¢né se vzduchem pomoci
dopravniho ventilatoru a dopravovana do cyklonu. Oddélend drt’ se vypousti ze spodni Casti
cykloni do big-bagli zavéSenych na ocelové konstrukci pod cyklony. Prach z horni ¢ésti
cyklonu a zprostoru pod cyklonem se odsava a filtruje pres textilni filtry. VSechna
prefiltrovana vzdusSina se pak vraci do vyrobni haly.

Postup pri uvadéni zarizeni do provozu je nasledujici:

1) Nejprve se uvede do provozu ventilator pro odsavani znecisténé vzdusSiny.

2) Nasledné se zapne ventilator pro dopravu drte.

3) Po provedené ptipravé materidlu k drceni a umisténi big-baglh na hotovou drt’ a odpadni
prach je mozné spustit chod nozového mlyna tlac¢itkem ,,START.

4) Po najeti nozového mlyna do plného provozniho vykonu (cca 10 s) se uvede do
provozu i vstupni pasovy dopravnik a miize se zahajit plnéni drtice materialem.

Vlastni provoz:

Béhem provozu obsluha noZového mlyna provadi plnéni drtice materidlem, kontroluje spravny
chod stroje, odsavaciho a filtracniho zafizeni 1 té€snost dopravnich tras. V pfipad¢é potteby
provadi vymeénu plnych big-bagt s drti a se zachycenym prachem.
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Pokud je tieba, tak provadi regeneraci textilnich filtri ruénim poklepem. Rovnéz zajistuje
vymény PE pytll se zachycenym prachem u odsavace ACword FT 200.

Postup pri odstavovani z provozu:

1) Nejprve se na ovladacim panelu tlacitkem ,,.STOP* zastavi vstupni pasovy dopravnik
a nozovy mlyn.

2) Pak se provede vypnuti dopravniho ventilatoru a asi po 5 minutich se tlacitkem

»STOP* vypnou elektromotory odsavacich ventilatorti. Vypnuti odsévani je tieba provadét

s nékolikaminutovym zpozdénim, aby co nejveétsi mnozstvi znecisténé vzdusiny bylo
ptefiltrovano a filtraéni materidly byly profouknuty ¢istym vzduchem.

5.2. Uvadeéni zarizeni do provozu a jejich odstavovani
Pracovni postup pti uvadéni zatizeni do provozu a jeho odstavovani byl popsan v bodé 5.1.

Pfi uvadéni frikéni pracky nebo drti¢e do provozu musi byt nejdiive uvedeny do provozu
odsavaci ventilatory. Chod pracek a mlyni je blokovan, takze vyrobu neni mozné realizovat,
pokud odsavaci ventilatory nejsou v provozu. V el. rozvadéci jsou instalovana relé, ktera
zabranuji uvedeni pracky nebo mlynu do provozu. Teprve po zprovoznéni odsavacich
ventilatori je mozné zahdjit v prackach Cistici proces nebo spustit nozové mlyny.

Pti odstavovani z provozu je postup opacny. Nejdiive se ukonci pracovni proces v pracce nebo
mlynu a pak teprve obsluha provede vypnuti odsavacich ventilatorti se zpozdénim cca 5 min.

5.3. Probihajici fyzikalni a chemické procesy

Plasty jsou makromolekularni materidly. Jednd o makromolekuly tvofené linedrnimi
rozvetvenymi, popt. zesitovanymi (trojrozmérnymi) makromolekularnimi fetézci.

Posuzovana technologie tfidéni, ¢iSténi a drceni byva zdrojem emisi tuhych znecist'ujicich
latek (TZL). Zpracovani plasti zde probihd pouze pfi teplot¢ vzduchu na vyrobni hale.
Z technologického hlediska se jedna se pouze o mechanické ¢isténi a déleni materialu.

Nebudou zde probihat Zadné chemické reakce. Nebude se zde provadét zadné zpracovani
kapalnych epoxidovych pryskyfic s aminy, polyuretanu, aminoplastt ani fenoplast.

NejvyznamnéjSim zdrojem emisi TZL je suché ¢isténi ve frikénich prackach a mleti plasti
v nozovych mlynech. Emise TZL jsou v obou piipadech odsavéany, odfiltrovany na textilnich
filtrech a vSechna pfecisténa vzduSina se pak vraci do pracovniho prostfedi. Dodavatelé
technologického zatfizeni garantuji plnéni platnych hygienickych limitd pro TZL.

Stopové mnozstvi t¢kavych organickych latek (VOC), popi. pachovych latek, se mize z plasth
uvoliovat pouze pii vysokych teplotach, kterych by bylo mozné dosahnout pouze nadmérnym
vyvinem tfeciho tepla pii drceni.

strana 18/28



Provozni irad Robert Javiirek
Drceni a tiidéni plastii

K tomuto by vSak mohlo dojit jen v ptipad¢ poruchového nebo havarijniho stavu. Spektrum
emitovanych organickych latek byva proménné a zavisi pfedevSim na zpracovavaném
materidlu. Teplo vznikajici pii drceni tfenim bude za bézného provozu eliminovéno
pouzivanim ostrych nozl a vzduchovym chlazenim.

6. Vystupy z technologie

Hlavnimi vystupy z provozovny budou rizné druhy podrcenych plasti. Vznikld drt’ je urcena
jako produkt k dal§imu materidlovému vyuziti.

Pfi suchém cisténi odpadnich plasti ve frikéni pracce a pfi mleti plasti v nozovém mlynu
dochazi k uniku emisi TZL. Pouzivané technologie jsou vybaveny ufinnym odsavanim
zneCisténé vzduSiny a filtraci na textilnich filtrech. VSechna ptecisténa vzduSina se vraci do
pracovniho prostiedi.

Stopové mnozstvi tékavych organickych latek (VOC), popt. pachovych latek se mize z plasti
uvoliovat pouze pii vysokych teplotach, kterych by bylo mozné dosahnout pouze nadmérnym
vyvinem tfeciho tepla pfi drceni. K tomuto by vSak mohlo dojit jen v pfipadé poruchového
nebo havarijniho stavu.

Pti 0drzbé stroji dale vznikaji tuhé a kapalné odpady, jako napft. Cistici hadry, pouzité oleje
apod. VSechny tyto odpady budou shromazd’ovany na vyhrazenych mistech a bude s nimi
naklddano v souladu se zdkonem ¢. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném znéni, a jeho
provadécimi predpisy.

7. Zarazeni zdroje, stanovené emisni limity a technické
podminky provozu

Nova ro¢ni projektovana kapacita zpracovani plastii ¢ini 2 600 t/rok.

Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymert a kompozitd, s vyjimkou vyroby syntetickych
polymerti a kompozith uvedenych pod jinym kdédem, o celkové projektované kapacité vyssi
nez 100 t/rok nebo s celkovou projektovanou spotiebou organickych rozpoustédel 0,6 t/rok
nebo vEtsi, je vyymenovanym zdrojem zneciStovani ovzdusi dle kédu 6.5. ptilohy €. 2 zdkona
¢.201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.

Emisni limity a technické podminky provozu jsou uvedeny v bod¢ ¢. 5.1.4. ptilohy €. 8 ¢asti II
vyhlasky €. 415/2012 Sb., o pfipustné Urovni zneciStovani a jejim zjiStovani a o provedeni
nekterych dalSich ustanoveni zdkona o ochrané ovzdusi, v platném znéni (emisni vyhlaska).

Na provozovné se nezpracovavaji zadné materidly na bazi epoxidovych pryskyfic,
polyuretanovych dilcti, fenoplasti nebo aminoplastti, pro které jsou stanoveny emisni limity na

TOC a NHs;. Pii mechanickém c¢isténi a drceni (mleti) plastl dochdzi ke vzniku emisi TZL.
Pro tuto znecist'ujici latku nejsou emisni vyhlaskou stanoveny zadné emisni limity.
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Pii filtraci zneCiSténé vzduSiny pies textilni filtry a vraceni piecisténého vzduchu do
pracovniho prostiedi lze otekavat emise TZL velmi nizké cca do 5 mg/m’. Neni zde Zadny
definovany vyduch do venkovniho ovzdusi, na kterém by mohlo byt provadéno autorizované
méteni emisi.

Pro tento zdroj nejsou platnou legislativou stanoveny zadné emisni limity (ani na TOC).

V odborném posudku zpracovaném autorizovanou osobou jsou navrzeny nasledujici technické
podminky provozu:

1) V maximalni mozné mife zamezit uniku TZL do ovzdusi. Provadét pravidelné kontroly
funkCénosti zafizeni pro odsavani a filtraci znecisténé vzduSiny. Odstranovat piipadné
netésnosti pneumatickych dopravnich tras, které by mohly byt pfi¢inou zvySenych emisi TZL
do ovzdusi, provadét vcas regeneraci a piipadnou vymeénu textilnich filtri a pfi manipulaci
se zachycenym prachem v maximdlni mozné mife zamezit tniku prachu do ovzdusi.

2) U nozového mlyna AVIAN a nyni i ABLE provadét pravidelné kontroly stavu noZza.
V piipad¢ otupeni je tfeba noze piebrousit nebo vyménit za nové. Otupené noze by mohly

vlivem vys$iho tfeni v mlecim prostoru zptsobit nadmérné zahtivani plastii, coz by mohlo vést
k uvoliovani VOC a pachovych latek do ovzdusi.

Dale pak je téeba plnit podminky provozu stanovené rozhodnutim KU Olomouckého kraje.

=w

8. Druh a mnozstvi znec¢ist'ujicich latek v pripadé poruchy
nebo havarie

Mnozstvi emisi do ovzdusi pfi poruSe nebo havarii je obtizné vycislitelné. Zalezelo by na
konkrétni poruse a dobé jejiho trvani.

Poruchovym stavem, ktery by mohl mit vliv na kvalitu ovzdusi, by mohlo byt Spatné utésnéni
nebo poskozeni pneumatickych dopravnich tras, poSkozeni textilnich filtrli, prehiivani mleciho
prostoru vlivem nadmérného otupeni nozi apod. V ptipadé vzniku takového poruchového
stavu je tfeba zafizeni ihned odstavit z provozu a zajistit opravu. Provoz mize byt obnoven
aZ po odstranéni zavady.

VéEtsi emise Ize ocekavat jen v piipadé havarie, kterou by mohl byt pozar nebo vybuch na
provozovng. Plasty jsou latky hotlavé. Napi. PE a PP hofi modravym plamenem, je pro né
charakteristicky zapach po parafinu a pii hofeni odkapavaji. PS hoii za vétsiho vyvinu sazi
a zapacha po styrenu. VéEt§i koncentrace organického prachu z drceni plastd mlze vytvorit
se vzduchem vybusnou smés, kterd pak miiZze byt iniciovdna otevienym ohném, elektrickou
jiskrou nebo elektrostatickym vybojem. Proto je tieba na provozovné v maximalni mozné mite
zabranit manipulaci s otevienym ohném a dodrzovat stanovené technické podminky provozu.

Havarijnim staviim lze ptedchazet technickymi a organizacnimi opatfenimi. Na provozovné
jsou v souladu s pozarnimi ptedpisy rozmistény funkcni hasici pfistroje (6 ks praskovych
hasicich pfistroj s ndplni 6 kg hasiciho prostredku).

Organizacné se havarijnim staviim pfedchdzi dodrzovanim provozniho fadu, navodi k obsluze
a pravidelnym Skolenim pracovnik.
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9. Vymezeni stavl uvadéni zdroju do provozu a jejich
odstavovani

Popis uvadéni zdroje do provozu a jeho odstavovani je podrobn¢ uvedeno v bodé ¢. 5.2.
Zpravidla se jednd o kratkodoby proces. Vzdy je pritomen kvalifikovany pracovnik
provad¢jici potfebnou ¢innost pii najizdeni stroje, jeho sefizovani nebo pii zméné materialu.

10. Aktualni spojeni na prislusny organ ochrany ovzdusi
a zpusob podavani hlaseni o havarii nebo poruse

Pi1 vyskytu poruchy, kterou nelze bezprostiedné odstranit nebo v pfipadé havarie, je obsluha
zafizeni povinna o této skutecnosti bezodkladn¢ informovat vedouciho pracovnika, tj. mistra,
popf. manazera nebo piimo majitele firmy Ing. Roberta Javurka, a to osobn¢ nebo telefonicky
na dale uvedenych tel. ¢islech. Vedouci pracovnik pak rozhodne o dalSim postupu. V piipadé
potieby informuje piislusné organy ochrany ovzdusi, piivola hasice, rychlou 1¢kaiskou pomoc,
popft. policii.

Tabulka ¢. 3 - Aktualni spojeni - dilezita telefonni ¢isla

Ing. Robert Javiirek — podnikatel a majitel t
L

Policie 158

Rychla lékarska zachranna pomoc 155

Prakticky 1ékar Klenovice -_—

Integrovany zachranny systém 112

CIZP OI Olomouc — hla3eni havarii 731 405 265

CIZP - vedouci oddéleni ochrany ovzdusi 731 405 342, 585 206 554

KU Olomouc, odbor ZP — spojovatelka, sekretariat, 585 508 111, 585 508 401,

vedouci oddéleni 585 508 642

Obecni urad Klenovice 582 384 164
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Podle § 17 odst. 3 pism. e) zakona je provozovatel povinen odstrafiovat technické zavady,
které maji za nasledek vyssi iroven znecistovani a soucasné nedodrzeni podminky pro provoz
staciondrniho zdroje stanovené timto zédkonem, jeho provadécim pravnim predpisem nebo
povolenim provozu, a nejpozd¢ji do 48 hodin od vzniku takové zavady podat zpravu
krajskému tfadu a CIZP o jejim vyskytu.

Dale pak dle § 17 odst. 3 pism. f) zdkona je provozovatel povinen omezit provoz nebo odstavit
staciondrni zdroj v pitipad¢ technické zavady na zdroji s nasledkem nedodrzeni podminky
pro provoz stacionarniho zdroje stanovené timto zdkonem, jeho provadécim pravnim
predpisem nebo povolenim provozu, nedojde-li do 24 hodin k obnoveni provozu. Povinnost
odstaveni neplati pro staciondrni zdroj, jehoz odstaveni by vedlo k vy$§im emisim, nez jsou
emise pii jeho dalSim provozu, nebo pokud je tieba zachovat dodavku energie.

CIZP OI Olomouc poZaduje ohla¥eni haviarie nejpozdéji do 24 hodin od jejiho vzniku
a nasledné pisemné oznameni prisluSnym organim ochrany ovzdu$i (CIZP a KU
Olomouc) o skutecnostech tykajicich se havarie nejpozdéji do 14 dnii od havarie.

Po nahldseni havarie by mél provozovatel pisemnou formou informovat pfisluSné organy
ochrany ovzdusi o nasledujicich skute¢nostech:

a) nazev zafizeni, u né¢hoz doslo k havarii,

b) ¢asové udaje o vzniku a dobé€ trvani havarie,

c¢) druh a mnozstvi zne€ist'ujicich latek po dobu havarie,

d) pficinu havarie,

e) pfijatd preventivni opatfeni k zamezeni vzniku dalSich piipadi havarii,

f) ¢asovy tdaj o hlaseni havarie KU Olomouc a CIZP OI Olomouc.

Informovani verejnosti

Pokud dojde k havarii na zdroji, pfi které dojde k mimotadnému vyvinu emisi znec¢iSt'ujicich
latek, napft. v ptipad€ poZéaru nebo vybuchu na provozovnég, majitel firmy nebo jeho zastupce
bezprostiedné vhodnym zplsobem informuje obyvatele obce Klenovice na Hané. Vetejnost
bude informovana pomoci informac¢nich médii (rozhlas, televize, tisk apod.).

11. Zpusob predchazeni havariim, porucham
a vedeni provozni evidence

e Obsluhu zafizeni mohou provadét pouze pracovnici starSi 18 let, ktefi byli zaSkoleni
a prokazateln€ seznameni s provoznimi piedpisy a provoznim fadem.

e ZajiStovat pravidelné proskolovani a prezkuSovani pracovnikll se zaméfenim na spravnou
obsluhu zafizeni. Skoleni obsluhy se provadi vzdy pii pfijeti nového pracovnika a nasledné
jedenkrat ro¢né¢ v ramci opakovanych Skoleni bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci,
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protipozarni ochrany a ochrany zivotniho prostfedi. Déale pak bude provadéno pifi kazdé
zmén¢ technologie, pfi instalaci nového zafizeni apod.

e Pred zahijenim préce je tfeba prekontrolovat stav zafizeni, pofaddek a Cistotu na pracovisti
a pripadné nedostatky nejdiive odstranit. Na dodrzovani Cistoty a pofadku na pracovisti
dbat i v pribéhu smény.

e V maximalni mozné mife zamezit iniku TZL do ovzdusi. Provadét pravidelné kontroly
funkCénosti zafizeni pro odsavani a filtraci znecisténé vzduSiny. Odstraniovat piipadné
netésnosti pneumatickych dopravnich tras, které by mohly byt pfi¢inou zvySenych emisi
TZL do ovzdusi, provadét vCas regeneraci a pfipadnou vymeénu textilnich filtri a pfi
manipulaci se zachycenym prachem v maximdlni mozné mife zamezit uniku prachu do
ovzdusi.

e U nozovych mlyni AVIAN a ABLE provadét pravidelné kontroly stavu nozii. V piipadé
otupeni je tfeba noZe piebrousit nebo vymeénit za nové. Otupené noZze by mohly vlivem

vyssiho tfeni v mlecim prostoru byt pric¢inou nadmérného zahiivani plastl, coz by mohlo
vést k uvolnovani t€kavych organickych latek (VOC) a pachovych latek do ovzdusi.

e Je tieba bezodkladné odstrafiovat poruchy na zafizeni, které by mohly ohrozit Cistotu
ovzdusi.

e Plasty jsou latky hotlavé. Proto plati ve vyrobnich a skladovacich prostorach zédkaz koufeni
a manipulace s otevienym ohném.

e (Cisténi technologického zatfizeni musi byt provadéno zpiisobem vyhovujicim z hlediska
ochrany a zdravi pfi praci a zaji$téni pozarni bezpecnosti.

e Kazda zména technologie nebo surovin, ktera by mohla mit vliv na kvalitu ovzdusi, musi
byt ptedem odsouhlasena ptislusSnym orgdnem ochrany ovzdusi (KU Olomouc).

e O provozu zafizeni musi byt vedeny provozni zdznamy (denni, mé&si¢ni a rocni),
a to vcetn¢ evidence zdkladnich ukazateld vyroby, tj. mnozstvi zpracovanych plastii, pocet
provoznich hodin, tdaje o poruchach a jejich odstranéni.

e Odpady zprovozu shromazd’'ovat na vyhrazeném mist¢ a pouze v nddobach k tomu
uréenym.

e K zajisténi pozarni bezpecnosti musi byt na provozovné v souladu s pozarnimi piedpisy
rozmistény funkcéni rucni hasici pfistroje. PoZar vétSiho rozsahu je tfeba hlasit na
ohlasovné poZzaru.

Vedeni provozni evidence

v

Podle § 17 odst. 3 pism. ¢) zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, je provozovatel
povinen vést provozni evidenci o stalych a proménnych udajich o staciondrnim zdroji
popisyjicich tento zdroj a jeho provoz a o udajich o vstupech a vystupech z tohoto zdroje
a kazdorotn¢ ohlasovat udaje souhrnné provozni evidence prostfednictvim integrovaného
systému ohlasovacich povinnosti (ISPOP) podle zdkona ¢&. 25/2008 Sb., o integrovaném
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registru, v platném znéni. Provozni evidenci je dale povinen uchovavat po dobu alespon 6 let
v misté provozu stacionarniho zdroje, aby byla k dispozici pro piipad kontroly.

Nalezitosti vedeni provozni evidence jsou podrobné specifikovany v ptiloze ¢. 10 a 11
vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., o pfipustné Grovni znecistovani a jejim zjiStovani a o provedeni
nékterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi, v platném znéni (emisni vyhlaska).

Proménné udaje o zdroji budou vedeny na internich firemnich formulafich. Mésiéni a ro¢ni
vyhodnoceni provozni evidence provadi povétreny pracovnik provozovatele.

12. Terminy kontrol, revizi a udrzby

Tabulka ¢. 4 - Terminy Kontrol, revizi a udrzby

Druh revize nebo kontroly Termin Provadi
1. BéZna kontrola zafizeni a jeho spravné funkce. denné obsluha
2. Uklvld pracovisté - pr’ed 'zahaj enim prace, béhem denné obsluha
smény a po ukonceni prace
3. Kontrola technického stavu té€snosti pneumatické | denné€ — regenerace filtri
dopravy drté, odsavaciho zafizeni vzduSiny a jejich cisténi pti zmené
" o xiex . N obsluha
a textilnich filtri, o¢i$téni filtr, popf. vymeéna. druhu plastu nebo po 20 h
provozu
4. Kontrola ostfi nozi mlyntt AVIAN a ABLE, prubézné (opotfebeni dle | obsluha,
prebrouseni nozi nebo jejich vyména zpracov. mater.) udrzbar
5. Komplexni ¢isténi, vysati komory mlynt, 1x za mésic nebo po 300 h obsluha
vycisténi odsavaci ACWORD a rukavovych filtrh provozu
TR o v , . bsluh
6. Vymeéna Cepeli rotorti tfecich pracek cca po 10 tis. prov. h. Oseszrl\iisa’
. iz.
7. Revize MaR a elektro Ix za rok reviz
technik
8. Protipozarni zabezpeceni objekti a kontrola pozarni
N Ix za rok .
hasicich pfistroju technik

Hlavni revize a kontrolu vsech zafizeni (elektro zafizeni a strojii) provadi jednou rocné

servisni autorizovana spolecnost BOCO PARDUBICE machines, s.r.o. 533 32 Cepi 1,
movil:
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13. Definice poruch a havarii s dopadem na ovzdusi

Poruchou je kazda zavada na technologickém zafizeni, ktera zplsobuje zvySené emise
znecistujicich latek do ovzdusi, kdy jsou piekracovany stanovené emisni limity. Poruchu je
mozno odstranit v pribé¢hu smeény nebo nejpozdéji do 24 hodin od jejiho vzniku.

Poruchovym stavem, ktery by mohl mit vliv na kvalitu ovzdusi, by mohlo byt §patné utésnéni
nebo poskozeni pneumatickych dopravnich tras, poskozeni textilnich filtrii, ptehfivani mleciho
prostoru vlivem nadmérného otupeni nozii apod. V piipad¢ vzniku takového poruchového
stavu je tieba zafizeni ihned odstavit z provozu a zajistit jeho opravu. Provoz muze byt
obnoven az po odstranéni zévady.

Pokud obsluhujici pracovnik neni schopen sam poruchu odstranit, nahlasi poruchu mistrovi,
popf. manazerovi vyroby, ktery zajisti odstranéni poruchy tak, aby provoz zatizeni byl zajistén
v souladu s timto provoznim fadem a ptedpisy o bezpecnosti prace.

Havarii je nenadaly nebo neocekdvany stav na technologickém zafizeni, ktery zptisobuje
zvySené¢ emise zneciStujicich latek do ovzdusi, kdy jsou i1 predpoklady k piekracovani
stanovenych emisnich limitl a zdroj nelze regulovat ani odstavit béznymi postupy.

Za havarijni stavy z hlediska ochrany ovzdu$i se povazuji mimofddné provozni stavy
zpisobené zavadami na strojnim zafizeni nebo technologickou nekézni obsluhy. V dasledku
nekdzné¢ a nedodrZzovani bezpecnostnich ptedpisi by mohlo dojit ke zvySenému uniku
znecistujicich latek do ovzdusi, popt.vzniku pozaru nebo vybuchu. V ptipad¢ havarie vypne
obsluha na ovladacim panelu hlavni pfivod elektrického proudu do stroje a hlavni ptivod
el. proudu do celého objektu.

Pro zdolavani mensiho poZaru jsou na provoze umistény rucni hasici ptistroje. Jedné se o 6 ks
praskovych hasicich pfistroji typu PO6F/MN, kazdy s naplni 6 kg hasiciho prasku. Pozar
vétsiho rozsahu je nutno hlasit na ohlaSovné poZaru.

Obsluha zatizeni je povinna o havarijnim stavu neprodlené¢ osobné nebo telefonicky

informovat mistra a manaZera nebo pifimo majitele firmy. Vedouci pracovnik pak rozhodne
o dal§im postupu (viz bod €. 10).

14. Vyjimeéné situace neplnéni emisnich limitu

Za bézného provozu by nemélo dochazet k nadmérnému tniku emisi ani pachovych latek do
ovzdusi.

Ke zvySenému tniku emisi TZL by mohlo dojit pfi CiSténi strojniho zafizeni a filtri. Jednalo
by se vSak jen o kratkodobé vetsi znecisténi ovzdusi.

Emise tékavych organickych latek (VOC), popi. pachovych latek, se mohou z plasti
uvoliovat pouze pii vysokych teplotach, kterych by bylo mozné dosahnout pouze nadmérnym
vyvinem tfeciho tepla pfi drceni, a to pfi otupeni nozi.

Daéle pak k ptekroceni emisnich limiti a zvySenému zapachu by mohlo dojit v ptipad¢ pozaru
nebo vybuchu.
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Havarijnim stavim se pfedchazi technickymi a organizacnimi opatfenimi, pravidelnym
sefizovanim regulacnich prvkil ve stanovenych terminech, provadénymi kontrolami a revizemi
zatizeni. K zajisténi pozarni bezpecnosti jsou na provozovné rozmistény funkcni hasici
pfistroje.

15. Zodpovédnost za plnéni provozniho radu
a jeho platnost

Provozni tad je soucasti internich predpisii provozovatele a stava se po schvaleni KU
Olomouckého kraje, odborem zivotnitho prostfedi a zeméd¢lstvi, zdvaznym. Pi1 jeho
nedodrzovani 1ze u zodpovédnych pracovnikll uplatilovat postihy podle zakoniku prace.

Kazda zména technologie nebo surovin, ktera by mohla mit vliv na kvalitu ovzdusi, musi byt
ptedem projedndna a schvalena KU Olomouckého kraje, odborem zivotniho prostiedi
a zeme&delstvi.

Za dodrzovani provozniho fadu viéi kontrolnim organiim zodpovida majitel spolecnosti
a v pripadé jeho nepfitomnosti piebira zodpovédnost manazer firmy.

S provoznim fadem budou prokazatelné sezndmeni jak vedouci pracovnici, tak 1 vSichni
pracovnici obsluhy.

Platnost provozniho ¥adu je od doby vydani souhlasu KU Olomouckého kraje, odboru ZP
a zem&d¢lstvi, na dobu neurcitou.

Zodpovédni pracovnici

Provozni mistr

Ing. Robert Javirek, podnikatel a majitel firmy

Za firmu Robert Javiirek: Ing. Robert Javiirek, podnikatel a majitel

Firemni razitko
a podpis zodpovédného pracovnika:

Datum zpracovani provozniho fadu: bfezen 2019
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Priloha ¢. 1 — Situace umisténi v katastru

‘ Admin.

budova
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Priloha €. 2 — Dispozice provozovny
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