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1. Identifikacni idaje provozovatele zarizeni

Nazev zarizeni: GALVYS - Zdenék Vyslouzil, galvanovna Prostéjov
Provozovatel zatizeni: Zdenék Vyslouzil

Adresa sidla: Tovarni 840/9d, 798 11 Prostéjov — Vrahovice
Adresa zarizeni: Kralicka 4679/9, 796 01 Prostéjov 1

IC: 49426346

2.6 Povrchova uprava kovi nebo plastickych hmot
s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych
postupd, je-li obsah lazné vétsi nez 30 m?

Kategorie ¢innosti dle piilohy ¢. 1
zakona ¢. 76/2002 Sb.:

Druh Zadosti: ZAdost o vydani IP

Katastralni izemi Prostéjov [733491]

Umisténi zaFizeni: Cisla pozemku: 7427/40

Zemépisné souradnice zatizeni X: 49°28'1.744"N
(S-JTSK): Y: 17°8'18.639"E

2. Udaje o zarizeni

GALVYS — Zden¢k Vyslouzil, galvanovna Prostéjov se zabyva povrchovymi upravami kovi.
Jedna se zejména o galvanické pokovovani zinkovdnim se zlutou nebo modrou pasivaci
a niklovani. Rovnéz je mozné zajistit peCeténi povrchu pozinkovanych vyrobklti vodou
feditelnym transparentnim lakem. Pokoveni lze realizovat jako zavésové nebo hromadné
v bubnech. Rozmér zbozi muize byt max. 2 400 x 800 x 400 mm. Chromovani
nebude provadéno. Povrchové tpravy galvanickym pokovovanim se provadeji v procesnich
vanach o celkovém objemu vétSim nez 30 m3. Povrchovd uprava kovli a plasth
a jinych nekovovych predméti s celkovou projektovanou kapacitou objemu ldzné vétSim
nez30 m? (vyjma oplachu) je vyjmenovanym zdrojem znelistovani ovzdus$i uvedenym
pod kédem 4.12. ptilohy ¢. 2 zédkona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.
Tato zafizeni pro povrchovou upravu kovl a plastli jsou rovnéz vyjmenovanou cinnosti
uvedenou v bod¢ 2.6. ptilohy ¢. 1 zdkona €. 76/2002 Sb., o integrované prevenci, v platném
znéni.
Pro galvanické pokovovani jsou zde instalovany 3 galvanické linky:

e Hlavni galvanicka linka L1

e Mala galvanicka bubnova linka L2

e Mala galvanicka linka s ruénimi bubny L3
Linky povrchovych Uprav jsou rozdéleny na jednotlivé technologické ¢asti.

2.1. Technické jednotky s ¢innosti podle prilohy €. 1 zakona

Na provozovné se nachéazeji celkem 3 linky pro galvanické pokovovani. Jedna se o hlavni
galvanickou linku L1, déle pak vedle ni umisténou malou galvanickou bubnovou linu L2
a v samostatné mistnosti umisténou malou galvanickou linku s malymi bubny L3.

Na provozovné se provadi galvanické zinkovani a niklovani. Déle se zde provadéji souvisejici
operace, jako odmastovani v alkalickych vodnich roztocich, moieni v HCI, dekapovani
ve slabém roztoku HCl a k vyjasnéni se pouziva HNO;. V obou poslednich ptipadech se jedna
o velmi slaby roztok 3-7%. H,SO, se pouziva u malé linky L3 pouze u dekapu pii niklovani.
Vyhledové€ se zde uvazuje i o fosfatovani. V samostatné mistnosti je pak umistén tryskac.



Hlavni galvanicka linka L1 — celkovy objem procesnich lazni je 33,305 m?, zahrnuje
kompletni technologické zatizeni pro vylucovani povlakli zinku nebo niklu. Na zafizeni
je realizovana technologie alkalického a kyselého zavésového pokovovani povlakem Zn,
kyselého =zinkovani v bubnech a zavésového niklovani. Linka je projektovana
jako automatickd. Zavazeni a vyvazeni zbozi se provadi ru¢né¢ pomoci prevazecich vozika.
Transport vyrobkii v lince je realizovan pomoci elektrického manipuladtoru vybaveného
pojezdovym a zdvihovym elektromotorem s pievodovkou. Ovladani dopravnikl zajistuje
automaticky fidici systém. Jednd se o dvouiadou linku s pfevozem zboZzi po obou stranéch.
Vany pro galvanické pokovovani spocivaji na nosné ocelové konstrukci. Pod vanami
se nachazi spolecna plastova zachytnd vana. NavéSovani a svéSovani zaveést s vyrobky
se provadi ve vymezeném prostoru. Doprava zbozi k lince a z linky je provadéna
prostiednictvim pojizdnych stojani (vozikl). Obsluha zajiStuje rucni navéSovani zbozi
na zavesy a nasledné po pruchodu linkou jeho svésovani.

Vanové zafizeni je vyrobeno z polypropylenu. Konstrukce vany zahrnuje vlastni vanu,
vyztuzny ram tvoieny ocelovymi dutymi profily, které jsou oplastény PP deskami a v ptipadé
vytapénych van opatfeny 1 tepelnou izolaci. Podle technologickych pozadavki jsou piislusné
vany vybaveny elektrickym topnym registrem, popi. chladicim registrem vcetné regulace.
V horni ¢asti van se nachazeji odsavaci ramy pro odvod zneciSténé vzduSiny. Vytapéni
u topenych van je fizeno prostfednictvim Pt ¢idel a vyhodnocovéano automatickym systémem
fizeni (ASR). Vany pro zavésovy zinek a nikl jsou vybaveny pohybem katodové tyée pomoci
elektromotoru s pfevodovkou. Oplachové vany jsou opatfeny prepadem, Ceficimi registry
v kazdé pracovni sekci a automaticky fizenym natokem oplachové vody. Cefici vzduch
se vyrabi pomoci dmychadla RT 7063.

Dopousténi vody do oplachovych van je feSeno fizenim z PLC. Vlastni ovladani natoku
zajiStuji solenoidové ventily. Jednd se o automaticky fizeny natok. Pro kazdou vanu
1ze nastavit rovnéz Cas dopousténi po vytaZzeni zbozi z vany. Toto feSeni je nezavislé
na vodivosti a kvalit¢ dopousténé vody.

Pro moznost chlazeni provozni vody se zde nachazi deskovy chladici vyménik.
Okruh zinkovaci ldzn€é mulze byt cerpan pomoci zafizeni s filtraCnim apardtem,
a to z rozpousStéci nadrze napojené na prepadovou kapsu vany pro alkalické zinkovani
a dale pak ptes deskovy vyménik zpét do vany. Chlazeni se ale nepouziva.

Jako zdroj stejnosmérného proudu slouzi 7 ks zafizeni typu SZ 1500 15/400.4 B10
a jedno zatizeni typu SZS 2500 20/400 P v 2, vyrobce NES Nové Dubnica s.r.0., s tfifazovym
vstupem 400 V, 50 Hz a s vystupem 1500 A, 10 V.

Vanova suska slouzi pro suSeni zbozi. Zahrnuje télo susky, tepelnou izolaci, vné€jsi oplasténi
nerezovymi plechy, elektrické topné registry, vCetné regulace, rozvod vzduchu s ventilatory
aregulaci teploty prostfednictvim systému ASR. Suseni zbozi se provadi pii teploté
cca 80 °C. Tepelny vykon elektrického ohievu ¢ini 2x 36 kW.

Odsavaci vzduchotechnika zahrnuje odsavaci ramy umisténé u hornich okrajt procesnich van
a dale pak dv¢ vétve odsavaciho potrubi. Ob¢ vétve se nasledné spojuji do jednoho potrubi
osazen¢ho ventildtorem FORT NVN 630 MP, v... NVN 0409-17, vyrobce
FORT — PLASTY s.r.o. Vykon ventilatoru ¢ini 15 300 m*h pii tlaku 1,6 kPa a piikonu
elektromotoru 15 kW.

Mala galvanicka bubnova linka L2 — celkovy objem procesnich lazni nyni ¢ini 4,709 m?,
nachdzi se ve vyrobni hale vedle hlavni galvanické linky. Jedna se o jednotfadou galvanickou
linku uréenou pro zinkovani nebo niklovani. Vlastni technologicky proces bude probihat
v laznich umisténych za sebou.

Linka je vybavena dopravnikem, resp. zdvihacim vozikem pro ptfenos bubnil na jednotlivé
pozice. Ram vozikii je ocelové konstrukce s pojezdovymi pogumovanymi koly.
Snimac¢ hodnot identifikuje polohu zvedaciho voziku v lince a pfenasi ji do mikroprocesoru.



Rotaci bubnil zajiStuji elektrické pohony. Vlastni technologicky proces probiha v laznich
(vanach), které jsou sestaveny v jedné fad¢ za sebou. Pod malou galvanickou linkou je stejné
jako u hlavni linky instalovdna plastova zachytna vana. Bubny urené ke galvanovani
drobného zbozi, které nejsou vhodné pro zéavesy, jsou vyrobeny z polypropylenu
jako Sestihranné o objemu 16 1. Stanice vyprazdiiovani bubnii se sklada z vertikalni vykyvné
a horizontaln¢ se pohybujici nasypky, vyprazdnovaciho trychtyie z nerezu a valeckové drahy
(pod vyprazdiovacim trychtyfem) slouzici pro dopravu kosi k odstfedivce se susarnou
umisténou vedle linky. U procesnich van jsou instalovdny odsavaci rdmy pro odsavani
znecisténé vzduSiny. Spoleéné odsavaci potrubi je opatieno ventilatorem typu Seat 35,
vyrobce SEPLAST, s.r.0., o vykonu 8 000 m3/h a vyduchem do venkovniho ovzdusi.

Mala galvanicka linka s ruénimi bubny L3 — celkovy objem procesnich lazni ¢ini 5,45 m?>.
V prostorach 1. NP objektu je ve stfedni Casti umisténo malé zafizeni pro zinkovani
nebo niklovani. PGvodni zdmér ,.chromovani“ nebude realizovan. Vlastni technologicky
proces je realizovan v laznich umisténych za sebou. Pfemistovani malych bubnl se provadi
ruén€. Pod niklovaci linkou je instalovana plastova zachytnd vana. Také celd tato mistnost
je vyspadovana s odvodem odpadnich roztoki do bezodtokové havarijni zachytné jimky
situované u linky L1. K odlouceni vody a osuseni vyrobkll slouzi odstfedivka se susarnou
umisténa vedle linky (jako u L2). Pro ru¢ni bubny se pouziva zdroj stejnosmérného proudu
GALFONT. Odsavani znecisSténé vzduSiny je realizovdno zafizenim umisténym u stropu
mistnosti. Nejednd se o odsdvaci zafizeni piimo od procesnich van, ale odvod vzduchu
z prostoru celé mistnosti. Na odsdvaci trasu L3 je rovnéz napojeno odsavani ptilehlého
chemického skladu. Tato odsavaci trasa je vybavena lamelovym odlu¢ovacem se skrapénim
lamel vodou. Lamelovy odlu¢ova¢ od firmy AITEC tvoii plastova krabice s vnitinimi
vosStinami pro zachyceni kapi¢ek chromu. Odlucova¢ je funk¢ni, ale neni pouzivan,
protoze bylo upusténo od zaméru chromovani a ani vyhledové se o chromovani neuvazuje.
Spole¢né odsavaci potrubi je opatfeno ventilatorem typu Seat 35, vyrobce SEPLAST, s.r.o.,
o vykonu 10 000 m3/h a vyduchem do venkovniho ovzdusi.

2.2. Primo spojené ¢innosti

Tryska¢ typu TVS 1,2/1 — je urCen pro povrchovou upravu tryskdnim. Rucni tryskac
typu TVS  1,2/1, vyrobce SKODA, ma vnitini rozméry tryskaci komory
900 x 800 x 1 000 mm (v x h x §). Znecisténd vzdusSina bude odsdvana a ¢iSténa pomoci
primyslového odsavate POC 20-JET, vyrobce VZDUCHOTECHNIK, s.r.o., osazen¢ho
2 patronovymi filtry s automatickou regeneraci. Vykon odsavani ¢ini 2 000 m*/h. VSechna
precisténd vzduSina bude vracena zpét do pracovniho prostiedi. Tento tryska¢ je dosud
mimo provoz. Vyhledové se uvazuje pouze o obasném pouziti.

Neutraliza¢ni stanice — vzniklé odpadni vody z technologie jsou odvadény na neutraliza¢ni
stanici odpadnich vod umisténou v piistavku vyrobni haly. Zde se zpracovavaji
vSechny oplachové vody a vycCerpané procesni ldzné. Projektovana kapacita
je max. 24 m*/den a 6 000 m’/rok. Vycisténé odpadni vody jsou nasledné vypoustény
do vetejné kanalizace v souladu s kanalizacnim fadem.

Jedna se o kompletni technologické zafizeni pro cisténi odpadnich procesnich roztoki
a oplachovych vod s obsahem Zn, Ni, HCI, HNO; a H,SO,. Stanice zahrnuje reak¢éni nadrze,
zasobni a precerpavaci nadrze, ptipravné jednotky pro davkovani chemikalii, konstrukce,
obsluznou ploSinu, elektroinstalace, rozvadéce, fidici systém ASR, kalolis v&etné kalového
cerpadla, lamelovy usazovak, filtraci a potrubni rozvody.

Nédrze jsou vyrobeny z PP a dle technologickych pozadavkli vybaveny hladinoméry,
cerpadly, méfenim pH a redoxu, popt. michadly. Stanice je fizena prostiednictvim systému
ASR. Provoz filtrii je poloautomaticky, resp. automaticky. Cisténi kalolisu a piiprava



chemikalii je manudlni. Neutralizani stanice je fizena automaticky na zaklad¢ signala
elektrod a hladinoméri. Ridici systém zaji§tuje tyto funkce:

e fizeni a kontrola technologického procesu odstranovani,
davkovani chemikalii za pouZiti proporciondlnich algoritmd,
ovladani Cerpadel v zavislosti na kroku fidiciho programu a signalt hladinoméri,
méteni hodnot pH a redoxu,
registrace provoznich hodnot technologickych parametrt,

e vizualizaci technologického procesu na LCD panelu, vzdaleny pfistup.
Proplach filtri je automaticky, resp. poloautomaticky. Priprava chemikalii a CiSténi kalolisu
se provadi ruéné. Vystupni hodnota pH v kontrolni van¢ a proteklé mnozstvi vycisténé vody
je zaznamenano a archivovano systémem ASR. Vy¢isténé odpadni vody jsou nasledné
vypoustény do vetejné kanalizace v souladu s kanalizacnim fadem.

2.3. Dalsi souvisejici ¢innosti

Strojovna tlakového vzduchu — umisténa v 1. NP budovy. Zdroje tlakového vzduchu:
e Hlavni kompresor — ALUP SCK 4110, v.¢. 213036, max. tlak 10 bar, 4,2 m?*/min,
s tlakovou nddobou MTM OBERMAIER o objemu 3 150 [;
e Zalozni kompresor — ATLAS COPCO — GA 15—17,5, tlak 6 bar, v. ¢. ATP 761455.

Sklady — jedna se o skladovani chemikalii a materidlné-technického zabezpeceni pro vyrobu.
Sklad chemikalii se nachazi v samostatné mistnosti v 1. NP haly. Podlaha skladu chemikalii
je vyspadovana do havarijni bezodtokové jimky a opatiena natérem odolnym skladovanym
chemikaliim, vcetn€¢ natéru soklu. Mistnost je vybavena havarijnim vétranim
s desetindsobnou vyménou vzduchu pro ptipad havarie (unik chemikalii z obalt, poZzar).

Sklad pouzitych plastovych obali (nadob od chemikalii) slouzi pro uskladnéni prazdnych
plastovych oball znecCisténych zdvadnymi latkami. Tento objekt lehké stavebni konstrukce
je umistén na volné ploSe v aredlu provozovny. Podlaha skladovaciho prostoru je zabezpecena
plastovou folii proti uniku zavadnych latek.

Odpadové hospodarstvi — béhem provozu vznikaji pevné a kapalné odpady charakteristické
pro c¢innost galvanického pokovovani. Odpady maji pivod v jednotlivych vyrobnich
operacich, v technickém zézemi (vybalovani, skladovani a manipulace se surovinami
a materialy, baleni vyrobkG apod.), pii =zajiStovani chodu technologické casti
a v administrative. Veskeré nakladani s odpady je zajisténo smluvné s opravnénou osobou.

Vnitroarealova doprava — zpevnéné plochy jsou napojeny na silnici II/150 sjezdem
vybudovanym v rdmci stavby. Aredl je pfistupny z ulice Kralickd, silnice II/150,
ktera ma piimé napojeni na rychlostni silnici R46. S provozem galvanovny souvisi nakladni
doprava (zasobovani materidlem, expedice vyrobkll) a pohyby osobnich vozidel zaméstnanct
a zékaznikl. Veskera doprava probihd pouze v denni dobé od 6 do 22 hodin. Odstavné
plochy, resp. parkovisté pro ndkladni a osobni vozidla se nachazeji na zpevnénych plochach
v okoli haly, a to uvnitf aredlu galvanovny.

3. Stanovisko k zadosti

Na zékladé pozadavku KU Olomouckého kraje, ¢ j. KUOK 110362/2020,
ze dne 13. 10. 2020, jsme posoudili zadost o vydani IP fyzické osoby Zdenck Vyslouzil
pro zatizeni ,, GALVYS — Zdené€k Vyslouzil, galvanovna Prostéjov.*



Zatizeni a navrh zavaznych podminek provozu byly posuzovany ve vztahu k BAT
podle nasledujicich dokumentii:
e Referencni dokument o nejlepSich dostupnych technikéach pro povrchové tpravy kovi
a plastd s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupti (srpen 2005),
e Priloha ¢. 3 k zdkonu o integrované prevenci.

Zavizeni a navrh zavaznych podminek provozu byly shledany v souladu s BAT.
Ve vztahu k zadosti navrhujeme v kapitole 4 zdvazné podminky provozu zafizeni a rovnéz

uvadime doporuceni a komentate pro povolujici Gfad.

Mistni Setfeni za ucelem ovéieni aktudlniho stavu provozovaného zafizeni a souladu s BAT
nebylo provedeno z diivodu vyhlaseni nouzového stavu na celém uzemi CR.

4. Navrh zavaznych podminek provozu zarizeni

4.1. Ovzdusi

1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v nasledujici tabulce.

Tabulka 4.1.1. Navrh zavaznych emisnich limiti pro technologické zdroje

Latka Emisni limity Navrh
Emisni zdroj nebo Jednotka | podle platné zavazného
ukazatel legislativy emisniho limitu
HCI .m3 10D 10

Hlavni galvanicka linka L1 — m_3 7

. I A NOx mg.m 650 D 650

Mala galvanicka bubnova linka 1.2 3 )

Vyduchy V1a V2 Zn mg.m nest. 0,1
Ni mg.m nest. 0,12

D specificky EL dle vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., ptiloha ¢&. 8, ¢ast 11, bod 3.8.2.
2 stanoveni EL dle § 14, odst. 1, zdkona ¢. 76/2002 Sb.

2) Dle § 3 odst. 1 vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. bude jednorazové méieni emisi provedeno
nejpozdéji do 4 mésici po prvnim uvedeni stacionarniho zdroje do provozu.

4.2. Voda
Zasobovani pitnou vodou je z méstského rozvodu.

Zdrojem vody pro technologické ucely je vrtand studna v aredlu firmy na p. ¢. 742/40
v k. 0. Prostéjov. Vrtana studna ma pramér 200 mm a hloubku 19 m.

Voda vyuzita pro technologické ucely je vedena pies neutraliza¢ni stanici, kterd je umisténa
v ptistavku haly. Jedna se o kompletni technologické zatizeni pro oplachové alkalicko-kyselé
odpadni vody s obsahem tézkych kovi. Ro¢né je odhadovan vznik cca 6 000 m3
technologickych odpadnich vod, které budou po priichodu neutraliza¢ni stanici vypoustény
do kanalizace.

Splaskové odpadni vody jsou odvadény piimo do veifejné kanalizace.

Zavazné podminky nejsou navrzeny.




4.3. Hluk, vibrace a neionizujici zareni
a) Hluk

Opatieni proti Sifeni hluku jsou zohlednéna jak volbou stavebnich prvkl haly, tak 1 vybérem
ventilatori s nizkou hlucnosti. Obvodové stény jsou casteéné vyzdivané, CcCasteéné
ze sendvicovych panelii. Okna po obvodu haly (cca 20 % plochy fasady) jsou z izola¢niho
dvojskla. Nepruzvucnost slozenych stavebnich prvkt galvanovny lze stanovit
na min. Rw = 35 dB.

Dle zpracované akustické studie ¢. 108/2015 (Ing. Josef Gresl, EKOME spol. s r.0.,
ze dne 26. 6. 2015) vyplyva, Ze realizace zaméru nebude mit vyznamny vliv na okolni
obytnou zastavbu. Z vypocti provedenych v této akustické studii je zfejmé, ze hygienické
limity pro denni i no¢ni dobu v chranéném venkovnim prostoru staveb, s pfisluSnou korekci,
budou splnény s rezervou ve vSech referen¢nich bodech.

Z vysledki modelového vypoctu 1ze konstatovat, Ze hygienicky limit z provozu staciondrnich

o 24

N 24

60 dB v denni dob¢ je plnén s velkou rezervou.

1) Dodrzovat nejvy$s§i piipustné hodnoty hluku stanovené v nafizeni vlady
¢.272/2011 Sb.

Denni doba 50 dB (6,00 az 22,00).
Nocni doba 40 dB (22,00 az 6,00).
V ptipadé hluku s tonovymi slozkami se pficte korekce -5 dB.
b) Vibrace
Nerelevantni.

¢) Neionizujici zareni

Nerelevantni.

4.4. Nakladanis odpady

V zafizeni dochazi ke vzniku odpadi, které svym charakterem odpovidaji typu vyroby.
Jedna se zejména o kyselé mofici a zdsadité roztoky, oplachové vody a kaly z neutralizacni
stanice. Spolec¢nost bude produkovat jak odpady kategorie ostatni, tak i kategorie nebezpecny.
Vzniklé odpady budou ptedavany opravnénym osobdm k dalSimu vyuziti nebo odstranéni.
Odpady, které nebudou odvazeny v okamziku jejich vzniku, budou v provozovné
shromazd’ovany utfidéné v urCenych fadn¢ =znaCenych shromazdovacich nadobach.
Vznikajici odpady z provozu budou shromazdovany oddélen¢ dle jednotlivych druht
a kategorii v odpovidajicich shromazd’ovacich prostfedcich. Mista shromazd’ovani
nebezpeénych odpadii budou vybavena aktualnimi identifikacnimi listy nebezpecnych
odpadi. Provedeni shromazd’ovacich nadob bude takové, aby nemohlo dojit k miseni
jednotlivych druhti odpadt (odliSenti barevné, popisem, oznacenim).
Shromazd'ovaci prostiedky budou odpovidat charakteru shromazd’ovanych odpada
a bude pravidelné provadéna kontrola jejich stavu.

1) Pokud vzhledem k néslednému zpisobu vyuziti nebo odstranéni odpadt neni tfidéni
nebo oddélené shromazd’'ovani nutné, mize od né€j plivodce upustit se souhlasem
mistné prislusného organu statni spravy s navazujicimi zménami v kompetencich
dle § 16, odst. 2 zakona ¢. 185/2001 Sb., v platném znéni.



4.5. Opatreni k vylouceni rizik po ukonceni ¢innosti zarizeni

1) Tfi mésice pfed planovanym ukoncenim provozu zafizeni bude predlozen
povolovacimu tufadu ,,Plan postupu ukonceni provozu“ podléhajici schvaleni
vSemi dotéenymi spravnimi ufady.

4.6. Ochrana zdravi ¢lovéka a ochrana Zivotniho prostiedi

Dne 21. 8. 2015 byl vydan Zavér zjistovaciho fizeni ve smyslu ustanoveni § 7 zakona
¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na zivotni prostiedi, ve znéni pozdé¢jSich ptedpisi,
¢.j. KUOK 72121/2015. Krajsky urfad Olomouckého kraje na zékladé zjistovaciho fizeni
provedeného ve smyslu § 7 citované¢ho zdkona stanovil, ze uvedeny zdmér nema vyznamny
vliv na zivotni prostfedi a nebude dal posuzovan podle zakona ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani
vlivll na zivotni prostiedi, v platném znéni.

Jelikoz byly v zaméru provedeny zmény, bylo dne 3. 2. 2020 vydano Stanovisko ve smyslu
zakona ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na Zzivotni prostfedi, ve znéni pozdéjSich
piedpist, k zdméru ,,Novostavba haly — GALVANOVNA, k. u. Prostéjov, p. ¢. 7427/9%,
¢.j. KUOK 17716/2020. KU Olomouckého kraje sdélil, 7e¢ zamér ,,Novostavba haly —
GALVANOVNA, k. 0. Prostéjov, p. €. 7427/9“ nepodléha posouzeni vlivi na zivotni
prostiedi ve smyslu zdkona o posuzovani vlivil na zivotni prostiedi.

Zéavazné podminky nejsou navrzeny.

4.7. Hospodarné vyuziti surovin a energie

Jednd se o technologii, kterd splituje parametry BAT. Voda z oplachovych lazni a postrikli
bude zpétné vyuZzivana jako napln pro piislusnou funkcéni vanu. Bude instalovan dvoustupiiovy
kaskadovy oplach. VSechny funkéni 1dzn€ jsou primarné dopoustény z prvniho nésledujiciho
oplachu. Pfi provozu technologie bude provadéno automatick¢é monitorovani spotieby vody.
Cela tada pracovnich roztokti (mofteni, niklovani, zinkovani) bude kontinudln¢ filtrovéana.

Zavazné podminky nejsou navrzeny.

4.8. Opatieni pro predchazeni havariim

Soucasti zadosti o vydani IP je ,,Havarijni plan (plan opatieni pro ptipad havarijniho uniku
latek zavadnych vodam)®.

Poznamka: Doporucujeme tento havarijni plan aktualizovat a do seznamu zavadnych latek
doplnit kyselinu sirovou pouzivanou k dekapovani povrchu.

Postupem podle piilohy ¢. 1. zakona ¢. 224/2015 Sb., v platném znéni, bylo zjisténo,
7e se na povolované zatizeni nevztahuje povinnost navrhnout zafazeni zatizeni do skupiny A
nebo skupiny B.

1) V pfipadé havarijni situace postupovat dle schvaleného havarijniho planu
a provoznich tadi zatizeni.
4.9. Opatreni tykajici se situaci odliSnych od podminek béZného provozu

Fyzicka osoba Zden&€k Vyslouzil md vypracovan v souladu s ustanovenim pfilohy ¢. 2
k zakonu ¢. 201/2012 Sb., v platném znéni a dle ustanoveni pfilohy €. 12 k vyhlasce
¢.415/2012 Sb., v platném znéni, provozni fad k provozu zdroje znecistovani ovzdusi.

Poznamka: Doporucujeme tento provozni rad v ramci Fizeni o vydani IP schvalit.

Zavazné podminky nejsou navrzeny.
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4.10. Kontrola a monitorovani

1) Zajistovat méfeni emisi zne€ist'ujicich latek v rozsahu uvedeném v tabulce 4.1.1.

2) Dle § 3 odst. 3 pism. a) vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. zjistovat u zdroji Hlavni galvanicka
linka L1 a Mala galvanick4 bubnova linka L2 uroven znecistovani ovzdusi méfenim,
v period¢ jedenkrat za kalenddini rok, nejdiive po uplynuti 6 mésich od data
ptedchoziho jednordzového méteni.

3) Odbéry i rozbory provadét autorizovanou osobou dle § 32 zakona ¢. 201/2012 Sb.

4) Provést jednorazové méteni emisi pii kazdém zasahu do konstrukce nebo vybaveni
stacionarniho zdroje, ktery by mohl vést ke zmén¢ emisi, a to nejpozdéji do 4 mésicl
od vzniku nékteré z t€chto skutecnosti.

5) Vzorkovéni a analyzy odpadnich vod na odtoku odpadnich vod z neutraliza¢ni stanice
provadét nezavislou autorizovanou laboratofi vybranou provozovatelem kanalizace,
do niz jsou tyto odpadni vody zatstény.

6) Mnozstvi odebrané podzemni vody méfit odectem na vodoméru s Cetnosti 1x za mésic
v maximalnim mnozstvi 1,5 I/s, 129,6 m3/den, 3,888 tis. m3/den, 47,304 tis. m3/rok,
na zakladé rozhodnuti Magistratu mésta Prostéjov, €. j. PVMU 159381/2018 40,
ze dne 10. 12. 2018.

Poznamka: Upozoriujeme, ze mnozstvi odebirané podzemni vody musi byt prislusnym
vodopravnim uradem prehodnoceno ve vztahu k novému zameru (objem aktivnich lazni
provozovny. 43,464 m>).

4.11. Dalkové premist’ovani zneciSténi a zajiSténi vysoké urovné ochrany
Zivotniho prostredi jako celku

Poznamka: Dle predlozenych podkladii v Zadosti neni posuzované zarizeni zdrojem dalkového
prenosu znecisteni.

4.12. Postup vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni

Provozovatel zafizeni je povinen podle ptisluSnych pravnich piedpisi:
1) Piedlozit diléi ro¢ni zpravu plnéni podminek IP KU Olomouckého kraje,
odboru zivotniho prostiedi a zeméd¢lstvi, k 31. 3. bézného roku.
2) Ohlasit KU Olomouckého kraje planovanou zménu zatizeni.
3) Neprodlen¢ hlasit uradu a inspekci vSechny mimotadné situace, havarie zafizeni
a havarijni Giniky znecist'ujicich latek ze zatfizeni do zivotniho prostiedi.

4.13. Postupy k zabranéni emisim nebezpecnych litek do piidy a podzemnich
vod v misté zarizeni

Zakladni zprava byla zpracovana Ing. Petrem BartoSem v srpnu 2020.

V ramci vypracovani zdkladni zpravy byl proveden dodatecny geologicky prizkum
jako soucast tzv. Podkladové zpravy v predem vymezeném prostoru — v prostoru zafizeni
GALVYS - Zden¢k Vyslouzil, galvanovna Prostéjov, na adrese Kralickd 4679/9,
796 01 Prostéjov. Provedenym dodateCnym priizkumem lokality v rdmci provedenych praci
a vyhodnocenim jeho vysledkii nebyly detekovany nadlimitni hodnoty stanovenych
relevantnich indikatorti jak v nesaturované zoéné€, tak i v saturované zongé. Provedenymi
pracemi nebylo identifikovano ekologické riziko.

Provedenym dodate¢nym prizkumem lokality v ramci provedenych praci byly detekovany
hodnoty stanovenych relevantnich indikatord. Zjisténé hodnoty relevantnich indikatort
odpovidaji jejich pfirozenému obsahu v dané lokalité. Tim se prokézalo a potvrdilo,

11



ze stavajici provozovatel — fyzicka osoba Zdenék Vyslouzil — svym provozem neovliviiuje
negativné predmétné slozky zivotniho prostiedi.

Tabulka 4.13.1. Popis postupu ovéreni parametru
Indikator Popis postupu ovéFeni parametru
Nesaturovana zéna
1. Provedeni zemni sondy
2. Odbér vzorku zeminy ze zemni sondy
Zinek (Zn) 3. Laboratorni analyza vzorku zemin v akreditované
laboratofi
(Stanoveni metodou S-METAXHBI1)
Provedeni zemni sondy
Odbér vzorku zeminy ze zemni sondy
Nikl (Ni) 3. Laboratorni analyza vzorku zeminy v akreditované
laboratofi
(Stanoveni metodou S-METAXHBI)
Provedeni zemni sondy
Odbér vzorku zeminy ze zemni sondy
chloridy (Cl) 3. Laboratorni analyza vzorku zeminy v akreditované
laboratoii
(Stanoveni fotometricky, S-CL-TIT)
Provedeni zemni sondy
Odbér vzorku zeminy ze zemni sondy
dusi¢nany (NO;) 3. Laboratorni analyza vzorku zeminy v akreditované
laboratofi
(Stanoveni fotometricky, S-NO3 SCP)
Provedeni zemni sondy
Odbér vzorku zeminy ze zemni sondy
sirany jako (SO4>) 3. Laboratorni analyza vzorku zeminy v akreditované
laboratofi
(Stanoveni fotometricky, S-SO4 GR)
1. Provedeni zemni sondy
Odbér vzorku zeminy ze zemni sondy
Dusi¢nanovy dusik jako (N-NOs) 3. Laboratorni analyza vzorku zeminy v akreditované
laboratofi
(Stanoveni fotometricky, S-NO3 SCP)
Saturovana zéna
1. Odbér vzorku podzemni vody z vrtu
2. Laboratorni analyza vzorku podzemni vody
v akreditované laboratofi
(Stanoveni W-METMSFL6)
Odbér vzorku podzemni vody z vrtu
Laboratorni  analyza vzorku podzemni vody
v akreditované laboratofi
(Stanoveni W-METMSFL6)
Odbér vzorku podzemni vody z vrtu
Laboratorni  analyza vzorku podzemni vody
v akreditované laboratofi
(Stanoveni W-CL-IC)
Odbér vzorku podzemni vody z vrtu
Laboratorni  analyza vzorku podzemni vody
v akreditované laboratofi
(Stanoveni W-NO3-1C)

N —

N —

N —

N —

Zinek (Zn)

N —

Nikl (Ni)

N —

chloridy (Cl)

N =

dusi¢nany (NO;)
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sirany jako (SO4*)

N —

Odbér vzorku podzemni vody z vrtu
Laboratorni  analyza  vzorku
v akreditované laboratofi
(Stanoveni W-S04-1C)

podzemni

vody

dusi¢nanovy dusik jako (N-NOs)

N —

Odbér vzorku podzemni vody z vrtu
Laboratorni  analyza  vzorku
v akreditované laboratofi
(Stanoveni W-NO3-1C)

podzemni

vody

Tabulka 4.13.2. Zavazné parametry relevantnich indikatori

Indikator Stavajici stav
Nesaturovana zéna V suSiné
Zinek (Zn) 115,2 mg/kg
Nikl (Ni) 26,1 mg/kg
Dusi¢nany (NO3) 3,7 mg/kg
Sirany jako (SO,) <0,10 mg/kg
Dusicnanovy dusik jako (N-NO3) 8,4 mg/kg
Chloridy (CI) <40 mg/kg
Saturovana zéna Voda podzemni
Zinek (Zn) 0,0695 mg/1
Nikl (Ni) <0,0020 mg/l
Sirany jako (SO,) 106 mg/1
Dusi¢nany (NO;) 48,9 mg/l
Dusi¢nanovy dusik jako (N-NOs) 11,0 mg/l
Chloridy (Cl) 235,0 mg/l

5. Vyporadani se stanovisky a pripominkami ucastniki Fizeni

KU Olomouckého kraje, odborem Zivotniho prostiedi a zemédélstvi, nebyla doru¢ena

vyjadfeni k zadosti o vydani IP.

6. Stanoveni BAT

V tabulce 6.1 je provedeno posouzeni BAT za pouZiti:
e Referencni dokument o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové tpravy kovi
a plastti s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupt (srpen 2005),

e Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment
of Metals and Plastics, August 2006 (BREF STM).
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Tabulka 6.1. Porovnani zarizeni s BAT

Predmét
porovnani

Nejlepsi dostupna technika

Technologické nebo technické
FeSeni v zafizeni

Porovnani
a zduvodnéni
rozdild FeSeni

Environmentalni
nastroje fizeni
(kap. 4.1.1,
str. 187,
BREF STM)

Pro zatizeni spadajici pod platnost
IPPC je jednim z nastroji fizeni
Systém environmentalniho
managementu (EMS),
ktery umozinuje provozovateli
vyuzit organiza¢nich struktur,
planovaci ¢innosti, odpovédnosti,
praktik, postupi, procest a zdroja
podniku k vyvijeni, zavadéni,
dosahovani a pfezkoumavani
environmentalni politiky. Systém
environmentalniho managementu
je nejucinnéjsi a nejuspesné;jsi
v ptipadech, kde tvoii soucast
celého managementu a fizeni
provozu. V EU se mnoho vyrobct
dobrovolné rozhodlo pro zavedeni
systému environmentalniho
managementu
podle EN ISO 14001:1996
nebo podle EU Ekomanagementu
a auditu EMAS.

Bude zaveden systém
environmentalniho
managementu (EMS),
ktery umozni vyuzit
organizacnich struktur,
pléanovaci ¢innosti,
odpoveédnosti, praktik, postupt,
procest a zdroju firmy
k vyvijeni, zavadéni, dosahovani
a prezkoumavani
environmentalni politiky.
Systém environmentalniho
managementu tvofi soucast
celého managementu a fizeni
provozu. Skute¢na vyroba
je oproti projektu realizovana
v men$im rozsahu. Galvanicka
linka L2 neni dlouhodobé
provozovana, ale slouzi
jako zaloha. Vzhledem k malé
vyrobni kapacité
a max. dvousménnému provozu
zafizeni se o certifikaci
dle mezinarodnich norem
neuvazuje. Kazda zmeéna,
ktera by mohla mit vliv
na zivotni prostedi, musi byt
nejdiive schvalena
KU Olomouckého kraje.
Dodrzovani platné legislativy
bude kontrolovat CIZP. Zafizeni
bude provozovano v souladu
s provoznim fadem schvalenym
KU Olomouckého kraje
a navody na obsluhu a udrzbu
jednotlivych zatizeni. Pro areal
je zpracovan Provozni fad
z hlediska ochrany ovzdusi,
Havarijni plan dle zdkona
o vodach, Protokol o nezarazeni
objektu, Zakladni zprava
a Zakladni hodnoceni rizik
ekologické ujmy aj.

Tyto dokumenty
budou pravideln¢ revidovany
a dle potreb aktualizovany.
Bude ustanoven
ekolog spolecnosti,
ktery bude zastfeSovat
celou oblast ochrany a tvorby

zivotniho prostredi.

Bude
v souladu
s BAT.
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EMAS zahrnuje pozadavky

Dale budou provadény

Eneror%mve’ntalfu na systém managementu zakaznické audity,
nastroje fizeni N . Bude
podle EN ISO 14001, ale klade vcetné kontroly systému
(kap. 4.1.1, A . ; T v souladu
str. 187 dtiraz i na dodrzovani zakont, environmentalniho fizeni, SBAT
BREi: STi\/I) environmentalni chovani dodrzovani zakonti, chovani ’
a zainteresovani zaméstnancll. | a zainteresovani zaméstnanci.
Cely provoz ma zpracovan
harmonogram kontrol a udrzby.
. , . firm¢ j fen
S BAT je zavedeni programt ve Lo le VytV(.) e
Rizeni provozu s 1A a provadén efektivni
I kontroly a udrzby, které také L ,
audrzba s o systém Skoleni. Bude
zahrnuji Skoleni a informovanost . o 1x
(kap. 5.1.1.2, - ., Pravidelné jsou provadény v souladu
pracovnikti o preventivnich A .
str. 390, opatienich ke snizent soecifick(ch porady vedeni a dale provozni s BAT.
BREF STM) p P Y porady, kdy pfedmétem porad

nebezpedi pro zivotni prostiedi.

jsou mimo jiné i zavadéni
a efektivita napravnych
a preventivnich opatieni.
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Minimalizace
miry
zmetkovosti
(kap. 5.1.1.3,
str. 390,
BREF STM)

BAT je minimalizace vlivu
na zivotni prostfedi z nekvalitni
vyroby systémem fizeni,
kdy jsou pozadovana pravidelna
spole¢na hodnoceni specifikace

a kontroly kvality vyroby

odbératelem a vyrobcem.

Toho 1ze dosahnout:
e ovéfenim, Ze specifikace
je:
- odpovidajici
a aktualni,
- vsouladu
s legislativou,
- proveditelna
a dosazitelna,
- opatfeni vedou
k dosazeni pozadavku
odbératele;

e odbératel i vyrobce
prodiskutuji navrzené
zmény v kazdém
Z procesu vyroby
a systému
pred jejich zavedenim,;

e provozni pracovnici
jsou skoleni v pouzivani
tohoto systému;

e  7jiSténim,
zda si jsou odbératelé
védomi moznosti daného
procesu a posouzeni
moznosti dané povrchové

upravy.

Veskeré procesy a pozadavky
na vyrobky
budou prodiskutovany
s odbérateli a bude dana pfesna
specifikace a pracovni postup
pro jednotlivé typy vyrobki
a pro dany druh povrchové
upravy. Veskeré zmény musi byt
podrobeny ptezkoumani
a prodiskutovani s odbératelem.
V zatizeni budou provadény
interni 1 externi audity.
Provoz galvanicke linky
bude provadén v souladu
s platnou legislativou,
budou plnény veskeré
legislativni pozadavky
na provoz technologie,
budou plnény veskeré emisni
limity do jednotlivych slozek
zivotniho prostredi.
Cela technologie,
vcetné skladovani surovin
a materiald, bude fadné
zabezpecena proti uniku
zavadnych latek do zivotniho
prostiedi. V piipad¢ uniku
obsahu z pracovnich
a skladovacich nadob/nadrzi
dojde k zachyceni v zachytnych
systémech. Ptipadné preplnéni
pracovnich nadrzi a ptipadny
unik do zachytnych nadrzi
budou signalizovany obsluze
linky. Pro pracovniky
bude vytvoten a udrzovan
efektivni systém skoleni.
Pro provoz zatizeni
budou k dispozici provozni fady,
pokyny a dalsi dokumentace,
se kterymi budou pracovnici
fadné seznameni. Seznameni
s provozni dokumentaci
budou soucasti
periodickych skoleni.
Bude ustanoven ekolog
spolecnosti,
ktery bude zastieSovat
celou oblast ochrany a tvorby
zivotniho prostiedi.

Bude
v souladu
s BAT.

16




Na galvanické lince
budou zavedeny kritické
BAT je stanovit kritické hodnoty hodnoty pro:
provozu zafizeni (nebo referencni e spotfebu energie,
Kritické hodnoty| __[04not) nepretrzitym = e spoticbu vody,
dané momtorovam’m,provozy' zatizeni e spotiebu surovin.
pro dant a porovianim s vnejsimi Vysledky monitorovani Bude
zarlzenl kritickymi hodnotami. Zékladni |  pudou prab&zné sledovany v souladu
(kalz. 53;61 4 operace, pro které jsou stanoveny a vyhodnocovany. s BAT.
BlstF STi\/I) kritickvé hOdﬂOt}’.’ Jsou: Dale bude monitorovano
e spotieba energie, mnozstvi vypousténych
e spotieba vody, odpadnich vod,
e spotieba surovin. vcetn¢ pripadného kvalitativniho
monitorovani ukazatell
dle integrovaného povoleni.
BAT je optimalizace
) edno‘fllvyp h cmnos’tl . | Jedna se o automatickou linku
a provoznich linek na zaklad¢ L1 a L2, kde bude probihat
Optimalizace vypoctu teoretické spotieby kon tinuz’llni kontrola
a kontrola a emisi pro vybrand vyznamna probihajiciho procesu Bude
provozni linky opatfeni a porovnani Mala linka L3 je pouze s r‘uéni v souladu
(kap. 5.1.1.5, téchto hodnot s aktualnimi manipulaci S BAT
str. 390, 391, hodnotami. (Galvanicka linl;a Lo )
BREF STM) | Pro automatické provozni linky , ¥ .
. e neni dlouhodobé provozovana,
je BAT kontrola probihajiciho le slouzt iako zaloh
procesu a jeho optimalizace ale slouzi jako zdloha.)
v redlném Case.
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Usporadani
a provoz
zatizeni

povrchové

upravy

(kap. 5.1.2,
str. 391,

BREF STM)

BAT je navrh, usporadani
a provoz zafizeni takovym
zplisobem, aby byla zajisténa
prevence znecisténi identifikaci
rizika a jeho cesty, jednoduchym
posouzeni rizika a zavedeni
tiistupiiového planu ¢innosti
pro prevenci znecisténi.
Stuperi 1:

e dostate¢né rozméry
provozu,

e utésnéni rizikovych ploch
vhodnymi materialy,

e 7ajisténi stability vyrobni
linky a dalSich zafizeni
(véetné teploty
a nepravidelné
pouzivanych zafizeni).

Stupen 2:

e dvojité obloZeni nadrzi
obsahujicich nebezpecné
materialy nebo spadovani
rizikovych mist,

e pracovni nadrze
v provozni lince
by mély byt umistény
na utésnénych
spadovanych plochéach,

e jestlize jsou kapaliny
precerpavany
mezi jednotlivymi
nadrzemi, méla by byt
velikost nadrzi
dostateCna,

e systém kontroly uniki
nebo utésnéna plocha
by mély byt kontrolovany
v ramci planu udrzby.

Technologicka linka, sklad
chemickych latek, zasobniky
stacenych chemickych latek

i technologie neutraliza¢ni

stanice budou umistény
v zachytném systému
se spadovanou podlahou
opatfenou protichemickym
natérem a s kanalem,
ktery bude zatstén do havarijni
jimky s monitorovdnim uniku.
Vsechny zasobni nadrze
na kapalné suroviny a pracovni
roztoky jsou umistény rovneéz
v zachytném systému
galvanické linky.

Bude
v souladu
s BAT.
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Uspotadani
a provoz
zatizeni

povrchové

upravy

(kap. 5.1.2,
str. 391,

BREF STM)

Stupern 3:

pravidelna kontrola

a zkuSebni programy;
havarijni plany,

které obsahuji:

zakladni havarijni
plan provozu

(podle velikosti

a umisténi provozu),
havarijni prostupy
pro uniky oleja
nebo chemikalii,
kontroly zafizeni
linky,

smérnice

pro nakladani

s odpady

pii odstraiiovani
unikd,

identifikace
vhodnych zafizeni

a jejich pravidelna
kontrola a provozni
kézen,

zajisténd,

aby byli pracovnici
dostatecné sezndmeni
s ochranou zivotniho
prostiedi a cviceni
pro ptipady unikt

a havarii,

stanoveni tlohy

a odpovédnosti
jednotlivych
pracovniku.

Pro areal bude zpracovan plan
opatfeni pro piipad havarie
v rozsahu platné legislativy,
pozarni fad, evakuaéni plan
a dal$i provozni dokumentace
feSici mimo jiné plan udrzby
a kontroly zatizeni, plan
monitoringu provozu, plan
revizi a zkousek zafizeni atd.
s urenim odpoveédnosti
ptislusnych pracovnikd.
Bude zajisténo pravidelné
Skoleni vSech pracovnikt.

Bude
v souladu
s BAT.
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BAT je promichavani vSech
pracovnich lazni, které zajist'uji
pristup Cerstvého roztoku
k povrchu dilt. Promichavani
se provadi:

e proudénim kapaliny;

e mechanickym pohybem
dily;

e nizkotlakym vzduchem:
1. pro lazng, kde vzduch

Léazn€ budou promichavany

Promichavani . ,
pr;(?:sificla'l\iaé.gili napomaha ke chlazeni nizkotlakym vzduchem Bude
(kap. 5.1.3 pfi odpafovani, pomoci dmychadla v souladu
s tf‘)‘ 3 92' ’ napf. pf‘i rekuperaci a dale Vytahovainim zavésu s BAT
BRE'F STi\/I) materialQ, z/do funkénich lazni + ’
2. pri anodické oxidaci, ohfevem.
3. pro dalsi procesy,
které pro dosazeni
vysoké kvality
vyzaduji dikladné
promichavani,
4. v pripadech,
kde je nutné odstranit
reaktivni plyny
(napf. vodik).
BAT je zvysit Zivotnost pracovni
lazné 1 kvalitu procesu, predevsim
, . v systémech pracujicich prakticky . L,
Obecné techniky o Y 7 | Provoz linky povrchovych tiprav
o v uzavieném materialové okruhu: A
pro udrzbu . o, bude automatizovan, fizen
R e stanovenim kritickych . . Bude
pracovnich lazni ; o systémem MaR s automatickym
kontrolnich parametrt, . i~ v souladu
(kap. 5.1.7, . vyhodnocovanim kli¢ovych
e udrZovanim e , s BAT.
str. 398, tcht it (kritickych) provoznich
BREF STM) cchito parame parametrt.

ve stanoveném rozsahu
odstranovanim zne¢isténi
lazni.
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Snizeni tepelnych
ztrat
(kap. 5.1.4.3,
str. 393,
BREF STM)

BAT je snizeni tepelnych ztrat:

e druhotné vyuziti tepelné
energie;

e sniZzeni mnoZstvi
odsavaného vzduchu
nad ohfivanymi roztoky;

e optimalizace sloZeni
pracovni lazn¢€ a pracovni
teploty v daném rozmezi.
Kontrola teploty procesu
a jeji dodrzovani
v optimalnim rozpéti;

e izolace van s ohiivanymi
pracovnimi laznémi
se provadi
jednou nebo vice
z nésledujicich technik:

- pouziti
dvouplastovych van,

- pouzitim izolovanych
van,

- pouzitim izolace;

e izolace povrchu
pracovnich roztokti
pouzivanim izolovanych
sekci. Vyjimky jsou:

- dily na zavésech
jsou malé, lehké
a mohly by byt izolaci
shozeny,

- dily jsou tak rozmémé,
Ze mohou uvéaznout
v sekcich
(napft. karoserie
automobill),

- izolace
mohou zabranit
nebo narusit proces
Upravy ve vang.

BAT neni promichavani
ohtivanych lazni vzduchem,
kdy se odpatfovanim zvysi
spotieba energie.

Mnozstvi odsavané vzdusiny
bude fizeno systémem MaR
dle vyhodnoceni provoznich
parametri. Rovnéz slozeni lazni
v lince povrchovych tprav
bude pribézné sledovano
a upravovano dle stanovenych
receptur. V ramci provozniho
monitorovani bude sledovana
a automaticky regulovana teplota
pracovnich 1azni, teplota
bude zaznamenavana
v fidicim systému.
Pracovni 1azné, které je nutné
ohftivat, budou opatieny
tepelnou izolaci.
Izolace povrchu pracovnich lazni
bude realizovana tam,
kde to bude provozné
a technologicky mozné.

Bude
v souladu
s BAT.
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Chlazeni
(kap. 5.1.4.4,
str. 393,
BREF STM)

BAT je:

e  zabranit nadbyte¢nému
chlazeni optimalizaci
slozeni pracovni 1azné
a pracovni teploty v daném
rozmezi. Kontrola teploty
procesu a jeji udrzovani
v optimalnim rozpéti;

e pouzivani uzaviené¢ho
chladiciho systému
pro nové
nebo rekonstruované
chladici systémy,

e vyuziti piebyte¢né energie
pracovnich roztokt
k odparovani, jestlize:

- je potfeba snizit objem
roztoku pro zpétné
ziskani chemikalii,

- je mozné kombinovat
odparovani
s kaskadovym
oplachem
a/nebo oplachem
s minimalnim
mnozstvim vody,
aby se minimalizovalo
mnozstvi odpadnich
vod a vypousténych
materialli z procesu;

e instalaci odpafovaciho
systému misto chladiciho
systému, jestlize srovnani
spoteby energie ukaze,

Ze pro odpafovani

je spotieba energie nizsi

nez pro dodatecné chlazeni

a slozeni roztoku

je stabilni.

BAT je navrhnout, konstruovat
a udrzovat otevieny chladici
systém tak, aby se zabranilo
vzniku a pienosu legionely.

BAT neni pouZzivani pritocného

chladiciho systému,

mimo pfipady, kdy to umoziiuji

mistni zdroje vody

nebo kdy se voda zpétn€ vyuziva.

V zatizeni bude pouzit uzavieny
chladici systém
a nebude dochazet
k nadbyte¢nému chlazeni
optimalizaci slozeni pracovni
lazné a pracovni teploty v daném
rozmezi. Kontrola teploty procesu
a jeji udrzovani
bude v optimalnim rozpéti.
Jako chladici medium
je vyuzivana voda,
ktera se nasledné pouziva
jako naplii do oplachovych van.

Bude
v souladu
s BAT.
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Snizeni spotfeby
vody v procesu
(kap. 5.1.5.1,
str. 394,
BREF STM)

BAT pro minimalizaci spotieby
vody je:

e monitorovani vSech mist
spotfeby vody a materialii
V provozu, zaznamenavani
udaji spoteby na daném
zaklad¢ (hodinové, denni,
sménné nebo tydenni)
a kontrola pozadovanych
tdajii. Udaje se pouzivaji
ke stanoveni kritickych
hodnot a odpovidajiciho
systému
environmentalniho fizeni;

e zpétné vyuziti vody
z oplachovych lazni
a zpétné vyuziti vody
v procesech vhodnych
pro upravu kvality vody;

e pouzivani slucitelnych
chemikalii v nasledujicich
¢innostech,
aby bylo mozné
minimalizovat potfebu
oplachu
mezi dvéma vyrobnimi
operacemi.

Spotieba vody
jako jedné z kli¢ovych komodit
procesu povrchovych aprav
bude monitorovana, vysledky
monitorovani budou pribézné
sledovany a vyhodnocovany.
Dale bude monitorovano
mnozstvi vypousténych
odpadnich vod,
vcetné piipadného kvalitativniho
monitorovani ukazateli
dle integrovaného povoleni.
Po kazdé pracovni lazni
bude nasledovat oplach vodou,
a dale bude zajistén dostatecny
okap, ktery minimalizuje vnos
do dalsi pracovni lazné.

Bude
v souladu
s BAT.
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BAT je zabranéni vynosu
pracovniho roztoku v zavésovych
procesech kombinaci
nasledujicich technik:

e usporadanim dila
na zavésech tak,
aby se zabranilo zadrzi
pracovniho roztoku
na zavésech v rozich
a zavéSovani dilu tak,
aby roztok vytékal
z povrchu soucastek,

e pfi vyjimani zavésl
dodrzovanim dostate¢né
doby na odkapani,

e pravidelnou kontrolou
a udrzbou zavésu tak,

Pro kazdy jednotlivy vyrobek
bude navrzen specialni
zavéSovaci stojan/zaves,
tim se maximalné¢ vyuzije
optimalni plocha pro provedeni
povrchové tpravy
pro jeden zavés.

Z4avés bude konstruovan tak,
aby minimalizoval zachyceni
jak pfimo na ném,
tak na jednotlivych navésenych
dilech. Pracovnici,
kteti budou zavésovat dily
na stojany, budou proskoleni
z pouZzivani spravnych typt
zavesd, veetné zptisobu umisténi
dilu. Doba okapavani

Zaveésove N . ., .. o, .
procesy — sni¥en Ze se na nich nevygkytup mezi Jelii.nothvyml vanami
vimosu trhh}ly nebo praskhnvy, se bude, 11§1t dle drul}l’l vyrobku Bude
(kap. 5.2.2 které by mohly zadrzovat (zavésu), bude fizena v souladu
Ll pracovni roztok, programove. s BAT.
str. 404, 405, . N o
a aby povlak na zavésech Soucasti technologického
BREF STM) , AP
byl hydrofobni procesu bude odkoveni (CiSténi)
a zajist'oval zaveésl. Soucasti udrzby zavésu
tyto vlastnosti, bude denni vizualni kontrola
e dohodou s odbérateli, neporusenosti povrchu zavési.
aby vyrabéné soucastky | Povrch zavest bude hydrofobni.
mély minimalni tvary, S dodavateli bude fesSen idealni
které by mohly zadrzovat | tvar dilu (napt. technologické
pracovni roztok, otvory), ktery nejen Ze bude
nebo zajistit vytokové optimalizovat kvalitni
otvory na dilech, povrchovou tpravu, ale zaroven
e vkladanim odkapévacich umozni idealni pokoveni
desek mezi vany, vnitinich ploch (pokud to
e vracenim oplachi bude vyzadovano).
postiikem, mlhou Voda z oplachovych lazni
nebo aerosolem a postiikti bude zpétné
pracovnich roztokt vyuzivana jako napli
zp&t do nadrzi. pro piislusnou funkéni vanu.
Pro kazdy jednotlivy vyrobek
bude navrzen specialni
zavéSovaci stojan,
tim se maximaln¢€ vyuzije
V zavésovych linkach je BAT | optimalni plocha pro provedeni
ZavéSovani usporadat zavésovani tak, povrchovych uprav Bude
(kap. 5.2.1, aby se minimalizovalo pro jeden zaves, zajisti se lad
str. 404, prevésovani, ztraty dila minimalizace pienosu lazni, v ng} U
BREF STM) a maximalizovala se a tak dojde i k minimalizaci ztrat S '

proudova tcinnost.

surovin a energii v procesu.
Optimalizace pojezdovych drah
bude zajisténa pomoci
pocitacové fizenych
transportnich zafizeni.
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Oplachovani
(kap. 5.1.5.4,
str. 395,
BREF STM)

BAT je snizeni spotieby vody
pouzitim vicenasobného oplachu.
Techniku usporného oplachu
(predbézného oplachu) je mozné
kombinovat s dal§imi oplachovymi
stupni pro zvySeni uc¢innosti
vicestupniového oplachového
systému. Referencni hodnoty
pro mnozstvi vypousténych vod
z provozu se zavedenymi BAT
pro minimalizaci spotieby vody
jsou 3-20 1/m%oplach.
Vyznamnymi technikami
pro dosaZeni spodnich hodnot
spotteby vody daného rozsahu
jsou postiikové techniky.
BAT je snizit spotfebu surovin
vyuzitim oplachové vody
z prvniho oplachu k doplnovani
pracovnich lazni.

Bude instalovan dvoustupnovy

kaskadovy oplach po odmasténi.

Vsechny funkéni lazné
jsou primarné dopoustény

z prvniho nasledujiciho oplachu.

Pti provozu technologie
bude provadéno automatické
monitorovani spotieby vody.

Hodnoty budou podrobeny
vyhodnoceni.
V provozu je vyuzivan
k dopliiovani pracovnich 1azni
tzv. ekonomicky oplach.

Bude
v souladu
s BAT.
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Piedchazeni
vzniku a snizeni

BAT je predchazet ztratam kovii
1 dal§ich surovin i snizeni
spotieby kovil i nekovovych
sloucenin. Dosahuje se toho
kontrolou a snizenim mnozstvi
vynosu, popsané vyse, a zvySeni
rekuperace vynosu, vcetng¢ technik
iontoménicl, membranovych
technik, odpatovani a dalSich
technik k zakoncentrovani
a rekuperaci vynosi a recyklaci
oplachovych vod.

BAT je predchazet ztratdm surovin
z dtivodii predavkovani.
Toho Ize doséhnout:

Techniky kontroly a snizeni
vynosu z lazni jsou uvedeny
ve vyhodnoceni vyse
uvedenych parametri BAT.
Provoz linky povrchovych
uprav bude automatizovan,
fizen syst¢émem MaR
s automatickym
vyhodnocovanim klicovych
(kritickych) provoznich
parametr(. Slozeni lazni v lince
povrchovych uprav
bude pribézné sledovano
a upravovano dle stanovenych
receptur. V ramci provozniho
monitorovani budou sledovany
klicové charakteristiky.

mnostvi odpadi J kontrQI(?q ’koncentrac,e Na lince porvrchovjl.ch ﬁpjrav Bude
(kap. 5.1.6.1 crhen’nkaln v pracovnich bpc%ou dale pra\’fldelne ’ v souladu
str. 396 ’ laznich, odeblrany' provozni kon’trolrnl s BAT.
BREF STi\/I) e zaznamenavani N vzorky jednotlivych lazni
a stanovovani kritickych | (v¢etné oplachil) a tyto oplachy
hodnot spotieby, budou analyzovany v provozni
e oznamovat odchylky laboratofi. Tim bude zajiSténo
od kritickych hodnot udrzovani koncentrace lazni
odpovidajicim osobam v pozadovaném rozmezi —
a upravovat slozeni dle provozniho postupu
pracovnich lazni tak, ptedupravy vydaného
aby bylo v optimalnim ve spolupraci s odbératelem,
rozsahu. ve kterém bude uvedena
Vétsinou se toho dosahuje optimalni koncentrace 14zni,
pouZzivanim analytické kontroly véetné opatieni na feSeni
(obvykle jako statisticka kontrola | odchylek. Odchylky a nasledna
procesu, SPC) a automatickym opatfeni budou zaznamenany
davkovanim. do pfislusného interniho
formuléfe. Opatieni
pro napravu budou neprodlena.
Dopliiovani odparu
do lazni pro mofteni
BAT je zpétné pouziti kovu v kyseliné chlorovodikové
Zpétné pouiti jako matf:ria:llu anocvly ’ bude realizqvérrlo z nasledného
(kap. 5.1.6.2 ) spo}u se zpetnym Vyuzﬁzr’n . ekf)norvnlckevho oplzicrhu, Bude
str. 397 ’ Vynvosu.vT.yto"Eectlmlkyvvyuzwa]l dlky.CEil‘I.l,llZ bude cetst v souladu
BREF STI,\/I) soucasné i sniZeni spotieby vody chemikalii recyklovana s BAT.

a zpétné vyuziti vody pro dalsi
oplachové stupné.

a snizena tak jejich spotieba.

Cela tada pracovnich roztoku
(mofeni, niklovani, zinkovani)
bude kontinudlné filtrovéana.
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Minimalizace
upravovanych
mnozstvi latek
(kap. 5.1.8.1,
str. 399,
BREF STM)

BAT je minimalizace spotieby
vSech vod v procesech,
ale mohou se vyskytovat mistni
podminky, kdy sniZeni spotieby
vody muze byt omezeno zvysSenim
koncentrace anionti,
které se obtizné¢ odstranuji.
BAT je odstranéni
nebo minimalizace spotieby a ztrat
materidll, predev§im zakladnich
surovin, viz také techniky snizeni
spotfeby vody a surovin
az k vytvoteni materialového
uzavieného okruhu.

Techniky minimalizace
spotfeby a ztrat materialt
a zakladnich surovin
(véetné vody) —
viz vyhodnoceni
predchozich parametri BAT.
Na lince povrchovych tprav
bude realizovano monitorovani,
vcetné monitorovani mnozstvi
vypousténych odpadnich vod
a ptipadného sledovani
kvalitativnich ukazateld
dle integrovaného povoleni.

Bude
v souladu
s BAT.

Stanoveni,
identifikace
a oddéleni
obtizné
zpracovatelnych
odpadnich vod
(kap. 5.1.8.2,
str. 399,
BREF STM)

BAT je, jestlize se v ptipad¢
zmény typu nebo dodavatele
chemickych latek provede
pred jejich zafazenim do vyroby
ovéteni jejich vlivu na stavajici
systém Cistirny odpadnich vod.
V ptipadé¢, Ze se vyskytnou
mozné problémy, je nutné:

e vyrtadit chemikalie, nebo
e zménit systém upravy
odpadnich vod tak,
aby k problémtim
nedochazelo.

BAT je vyznaceni, oddéleni
a uprava tokl odpadnich vod,
o kterych lze predpokladat,
ze by se obtizné zpracovavaly
po smiseni s ostatnimi toky
odpadnich vod, jako jsou:

oleje a maziva,
kyanidy,

dusi¢nany,

chromaty,
komplexotvorné latky,
kadmium (doporucuje se
oddélovat vody
obsahujici kadmium,
ale BAT je provozovat
procesy kadmiovani
jako uzaviené okruhy,
ze kterych

se nevypoustéji zadné
odpadni vody).

Voda z technologie prochazi
pfes neutralizacni stanici.
Predcisténa voda je vypousténa
do méstské kanalizace
a odvadéna na COV.

V piipadé zmény surovin
bude latka/smés posuzovana
odpovédnou osobou
provozovatele,
bude vyhodnocovana
jeji nebezpecnost
(tzv. Top analyza).
Kazda zména surovin
vstupujicich do procesu
povrchovych uprav s vlivem
na kvalitu odpadnich vod
bude projednéna se smluvnim
partnerem,
ktery bude zajiSt'ovat ¢isténi
odpadnich vod ve své COV.
Nepredpoklada se Casty vyskyt
zmén surovinové zakladny.
Odpadni vody z oplacht
a pouzitych vycerpanych
procesnich roztoku
budou pied vypusténim
na COV nejdiive upraveny
v neutraliza¢ni stanici.

Bude
v souladu
s BAT.
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Znecisténi
ovzdusi
(kap. 5.1.10,
str. 401,
BREF STM)

BAT technologii je odsavani nasledujicich lazni:

lazng, A
kdy neni lme’
. kdy je nutno
nutno odsavat . o
o odsévat vzdusinu
vzdusinu
pro lazné
nikl X promichavané
vzduchem
Procesy
povrchovych
uprav kovi, kdy
se uvolnuji
jakékoliv kyselé
oxidy dusiku j.:
chemické
vyjasfiovani
hliniku,
- ponorové
lazne vyjasfiovani
obsahujici vy .
. pii chemickém
kyselinu X lesténi slitin
dusi¢nou, 1
o médi,
kdy vznikaji oy
ise NO mofeni
emise NOx kyselinou
dusi¢nou,
ktera mize
obsahovat
i kyselinu
fluorovodikovou,
chemické snimani
povlakt
kyselinou
dusi¢nou.
Pfi pouzivani | Pfi pouzivani
kyseliny sirové| kyseliny sirové
pfi teploté pfi teploté
lazné motici| pod 60 °C nad 60 °C,
a snimaci obvykle kdy vznika
lazné nevznikaji | jemny aerosol
obsahujici [ kyselé dymy, kyseliny,
kyselinu | které je nutno | ktery je nutno
sirovou odsavat odsavat
z diivodi z divodt
ochrany zdravi| ochrany zdravi
¢i bezpecnosti.| ¢i bezpe€nosti.
Alkalické
Alkalické odmast'ovaci
odmastovaci | 14zné pracujici
prostiedky pii teplotach
nejsou tekavé |  nad 60 °C,
a neni nutné uvoliuji
vodné odsavat vyznamné
alkalické zdivodi | mnozstvi vodni
odmastovaci|ochrany zdravi pary,
lazné ¢i bezpecnosti | které je vhodné
nebo z diivodt odsavat
ochrany |z divodi upravy
zivotniho prostiedi
prostredi na pracovisti
v dané lokalité.| a jako prevence

vzniku koroze.

Pti provozu linky povrchovych
uprav se z pracovnich lazni
budou uvoliiovat aerosoly
a vodni para s obsahem
pouzivanych naplni
jednotlivych van. Koncentrace
vstupni HCI ¢ini 33 %

a ve vanach se pohybuje
kolem 15 %. Pracovni teplota
odpovida teploté okoli.

V horni ¢asti van se nachazeji
odsavaci ramy pro odvod
znecisténé vzdusiny. Odsavaci
vzduchotechnika zahrnuje
odsavaci ramy a dale pak
dvé vétve odsavaciho potrubi,
které jsou zaustény
do 2 samostatnych vyduchti.
Odsavaci vétev pro linku L1
je osazena ventilatorem
FORT NVN 630 MP,

v.C. NVN 0409-17, vyrobce
FORT - PLASTY s.r.o. Vykon
ventilatoru ¢ini 15 300 m3/h
pti tlaku 1,6 kPa a ptikonu
elektromotoru 15 kW. Primér
vyduchu je 710 mm a vyska
koruny cca 10 m nad terénem.
Vyduch je zakoncen
vyduchovou hlavici. Odsavaci
potrubi od linky L2 je opatfeno
ventilatorem typu Seat 35,
vyrobce SEPLAST, s.r.o0.,

o vykonu 8 000 m3/h
a vyduchem do venkovniho
ovzdusi. Primér vodorovného
vyduchu je 630 mm a vyska
koruny cca 8§ m nad terénem.

Bude
v souladu
s BAT.

28




Hluk
(kap. 5.1.11,
str. 404,
BREF STM)

BAT je identifikace zdroje

vyznamného hluku a moznych cilit

v okoli provozu.
BAT je snizeni hluku, ktery mtize
vyznamng ovliviiovat okolni
prostiedi, zavedenim vhodnych
opatfeni napt.:
1. 0c¢inna opatfeni v provozu,
napr.:
- uzavirani dvefi
mezi jednotlivymi
¢astmi provozu,
- minimalizace dopravy
a upraveni dopravnich
dob;
2. technicka opatfeni,
napf. instalaci tlumict
u velkych ventilatort,
pouzivani akustickych
uzaveru,
pokud to je technicky
mozné, pro zafizeni
s vysokym hlukem
nebo celkovou hlu¢nosti
atd.

V arealu zavodu
jsou identifikovany
vyznamnéj$i zdroje hluku
(vzduchotechnické zatizeni
a jejich vyduchy, hluk
pronikajici pies obvodovy
plast vyrobnich Casti objektt
a dopravu souvisejici
s provozem arealu
po ucelovych komunikacich).
Opatieni proti $ifeni hluku
jsou zohlednéna jak volbou
stavebnich prvku haly,
tak 1 vybérem ventilatora
s nizkou hlu¢nosti. Obvodové
stény jsou ¢astecné vyzdivané,
¢astecné ze sendvicovych
panelt. Okna po obvodu haly
(cca 20 % plochy fasady)
jsou z izola¢niho dvojskla.
Neprizvucénost slozenych
stavebnich prvka galvanovny
lze stanovit
na min. Rw =35 dB.
Technologicka odsavani
jsou konstruovana s cilem
minimalizace hluku. Vyroba
je provadéna v uzavieném
arealu, jsou zavirany dvete
a vrata.
V noc¢ni dobé od 22 do 6 h
neni realizovana vyroba
ani doprava.

Bude
v souladu
s BAT.
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Ochrana
spodnich vod
a likvidace
provozu
(kap. 5.1.12,
str. 404,
BREF STM)

BAT je ochrana spodnich vod
a napomahani likvidace provozu:

e vénovat pozornost
ptipadné likvidaci
provozu pfi projektovani
nebo rekonstrukci
zafizeni,

e udrZovani material
V provozu na upravenych
plochach, pouzivani
predepsanych postupt,
prevence havarii
a odpovidajici manipulace
s materialy a surovinami,

e zaznamenavat udaje
o0 pouzivani zakladnich
a nebezpecnych
chemikaliich
(pokud je to znamo),
kde byly v provozu
pouZivany a skladovény,

e provadét rocné aktualizaci
téchto idajti v souladu
s EMS,

e uzivat ziskané informace
pti ukonceni provozu
zafizeni, likvidaci vnitiniho
zatizeni provozil, budov
a dalsich poztistatkti
provozu,

e provedeni opatfeni
na ochranu spodnich vod
nebo pidy pfed moznym
zneCisténim.

Pro provozovnu je zpracovana
Zakladni zprava, kterd zahrnuje
informace o stavu zivotniho
prostiedi v arealu s cilem
uvedeni arealtl do tohoto stavu
v ptipad¢ ukonceni provozu
zatizeni.

Pted ukonéenim provozu
zatizeni bude Krajskému ufadu
Olomouckého kraje piedlozen
Plan postupu ukonceni
provozu, ktery bude projednan
a schvalen ptislu§nymi
spravnimi ufady.

S veskerymi latkami
zavadnymi vodam,

u nichz by mohl hrozit unik
do zivotniho prostiedi,
je nakladano
na vodohospodaisky
zabezpecenych plochach
(zachytné vany,
stavebni upravy).

Pro aredl je zpracovan
Havarijni plan dle zdkona
o vodach, Protokol
o nezatazeni a Zakladni
hodnoceni rizik ekologické
ujmy. Tyto dokumenty
jsou pravidelné revidovany
a dle potteb aktualizovany.
Cely areal provozovny
je podrobovan pravidelnym
kontrolam provozu. S materialy
a surovinami je nakladano
dle stanovenych postupd.
Pro vSechny chemické latky
a smési jsou k dispozici
aktualni bezpecnostni listy.
Jsou evidovany spotieby
chemickych latek/smési.

Bude
v souladu
s BAT.

30




Skladovani
chemikalii
a dilt/podkladt
(kap. 5.1.2.1,
str. 391,
BREF STM)

SPECIFICKE BAT:

e  zabranit vzniku volného
kyanovodiku oddélenym
skladovanim kyselin
a kyanidu;

e snizit nebezpedi pozaru
oddélenym skladovanim
hotlavych a oxidacnich
latek;

e snizit nebezpeci pozaru
oddélenym skladovanim
v suchém prostredi
oxidacnich latek a latek,
které se mohou
samovoln¢ vznitit
ve vlhkém prosttedi.
Oznacenim prostoru
skladu téchto chemikalii,
aby se zabranilo pouZiti
vody k haseni v piipadé
pozaru;

e zabranéni kontaminace
pidy a vod uniky a tkapy
chemikalii;

e zabranéni nebo ochrana
pted korozi skladovacich
nadob, potrubi,
dopravnich a kontrolnich
systémd pied pisobenim
korozivnich chemikalii
a par pii manipulaci
S nimi.

Minimalizace dodate¢nych procest

je BAT, tj. zabrénit degradaci

kovovych podkladi pti skladovani

jednim nebo kombinaci opatieni:

e zkracenim doby
skladovani,

e kontrolou vlhkosti, teploty
a/nebo pH v prostiedi
skladu,

e pouzitim konzerva¢nich
povlakii nebo baleni.

Veskeré chemické latky/smési
budou skladovany v souladu
s pozadavky uvedenymi
v bezpecnostnich listech
a v souladu s pozarnimi
predpisy. Suroviny a pomocné
materialy budou skladovany
a pouzivany v puvodnich
obalech (sudy, IBC kontejnery,
pytle), budou dodavany
dodavateli ptimo
do prislusnych sklada,
odkud budou povétenymi
pracovniky odebirany
a davkovany ptimo do zatizeni
nebo technologickych linek
dle presné stanovenych
receptur a pracovnich postupti.
V zavodé bude zaveden
skladovy systém umoznujici
efektivni fizeni skladovani
materiald a usnadnujici uklid
prostor. VSechny suroviny
a materialy budou poptavany
v takovych mnozstvich
a balenich, aby bylo zajisténo
jejich zpracovani
po dobu trvanlivosti uréené
vyrobcem. Vodohospodarské
zabezpeceni aredlu a zptisob
skladovéni s chemickymi
latkami/smésmi —
viz vyhodnoceni pfedchozich
parametri BAT.

S materialy a surovinami
bude nakladano
dle stanovenych postupi.
Pro vSechny chemické latky
a smési budou zpracovany
tzv. Bezpecnostni karty
a budou k dispozici aktualni
bezpecnostni listy.
Budou evidovany spotieby
chemickych latek/smési.

S materialy bude nakladano
dle stanovenych postuptl.

Bude
v souladu
s BAT.
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7. Souhrnné hodnoceni BAT

7.1. Pouziti nizkoodpadové technologie

Nezbytné druhy odpadi, které budou produkovany béhem provozni ¢innosti, budou smluvné
pfedavany k vyuZziti nebo odstranéni opravnénym osobam, které jsou opravnény ze zdkona
k jejich ptevzeti (v€etné nebezpecnych odpadi).

Hledisko bude pInéno.

7.2. Pouziti latek méné nebezpeénych

Pouzivani nebezpe¢nych latek jako surovin a pomocnych latek je nezbytnou soucasti
vyrobniho procesu. S nebezpe€nymi latkami bude nakladdno v souladu se zakonnymi
pozadavky. Pro vSechny pouzivané latky budou k dispozici BL, podle kterych bude s latkami
nakladano.

Hledisko bude pInéno.

7.3. Podpora vyuzivani a recyklace latek, které vznikaji nebo se pouzivaji
v technologickém procesu, pripadné vyuzivani a recyklace odpadu

Provozovatel bude pouzivat v posuzovaném zafizeni vSechny vstupni suroviny (chemické
latky a smési apod.) v mife technologicky nezbytné nutné, jejich spotfeba bude pravidelné
kontrolovdna a vyhodnocovéna. SniZeni spotieby vody a surovin je realizovano
monitorovanim spotieby v provozu a dodrzovanim technologické kazné. Dopliovani odparu
do lazni pro moteni v kyselin€ chlorovodikové se bude dit z nasledného ekonomického
oplachu, diky ¢emuz bude ¢ast chemikalii recyklovéana a snizena tak jejich spotieba. Cela fada
pracovnich roztokii (mofeni, niklovéani, zinkovani) bude kontinuélné filtrovana. Odpadni vody
z oplachii a pouZitych vy&erpanych procesnich roztokti budou pited vypusténim na COV
nejdfive upraveny v neutraliza¢ni stanici. Odpad bude tfidén dle druhii a kategorii a nasledné
predavan k vyuziti, recyklaci nebo odstranéni opravnénym osobam.

Hledisko bude plnéno.

7.4. Srovnatelné procesy, zarizeni ¢i provozni metody, které jiZ byly uspésné
vyzkouSeny v primyslovém méritku

Vyrobni procesy a provozni metody pouzivané v povolovaném zafizeni jsou srovnatelné
v ramci EU 1 celosvétovém méftitku.

Hledisko je pInéno.

7.5. Technicky pokrok
Technicky pokrok bude u posuzovaného zatizeni uplatnén.

Hledisko bude pInéno.

7.6. Charakter, G¢inky a mnoZstvi emisi
a) Emise do ovzdusi

Ke snizeni emisi do ovzdu$i pfispivd pouziti vodnich roztoki. K zamezeni tUniku
do pracovniho prostiedi slouzi odsavani procesnich van pomoci odsavacich ramu
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instalovanych u hornich okraj van s napojenim na odsavaci ventilatory a odvodem vzdusSiny
do venkovniho ovzdusi.

Hledisko bude pInéno.
b) Emise do vody

Vzniklé¢ odpadni vody z technologie jsou odvddény na NS odpadnich vod umisténou
v ptistavku vyrobni haly. Zde se zpracovavaji vSechny oplachové vody a vyCerpané procesni
lazné. Projektovana kapacita je max. 24 m3/den a 6 000 m3/rok. Vy¢isténé odpadni vody
jsou nasledné vypoustény do vefejné kanalizace v souladu s kanaliza¢nim tadem. Jedna se
o kompletni technologické zatizeni pro Cisténi odpadnich procesnich roztokl a oplachovych
vod s obsahem Zn, Ni, HCl, HNO; a H,SO,. Stanice zahrnuje reak¢ni nadrze, zasobni
a precerpavaci nadrze, ptipravné jednotky pro davkovani chemikalii, konstrukce, obsluznou
plosinu, elektroinstalace, rozvadéce, fidici systém ASR, kalolis, v&etné kalového Cerpadla,
lamelovy wusazovak, filtraci a potrubni rozvody. Nadrze jsou vyrobeny z PP
a dle technologickych pozadavkl vybaveny hladinoméry, cCerpadly, méfenim pH a redoxu,
popf. michadly. Stanice je fizena prostfednictvim systému ASR. Provoz filtrii
je poloautomaticky, resp. automaticky. Cisténi kalolisu a ptiprava chemikélii je manualni.
Neutralizaéni stanice je fizena automaticky na zakladé signalt elektrod a hladinomérd. Ridici
systém zajist'uje tyto funkce:

e Tfizeni a kontrola technologického procesu odstranovani,
davkovani chemikalii za pouziti proporcionalnich algoritmi,
ovladani Cerpadel v zavislosti na kroku fidiciho programu a signalt hladinoméri,
méteni hodnot pH a redoxu,
registrace provoznich hodnot technologickych parametrt,

e vizualizace technologického procesu na LCD panelu, vzdaleny pfistup.
Proplach filtri je automaticky, resp. poloautomaticky. Pfiprava chemikalii a ¢isténi kalolisu
se provadi ruéné. Vystupni hodnota pH v kontrolni van¢ a proteklé mnozstvi vyc¢isténé vody
je zaznamendno a archivovano systémem ASR. Vy¢isténé odpadni vody jsou nasledné
vypoustény do vetejné kanalizace v souladu s kanalizacnim fadem.

Hledisko bude plnéno.

¢) Emise hluku, vibraci a neionizujiciho zareni
Hlukové emise budou minimalizovany technickym feSenim zafizeni.
Hledisko bude pInéno.

Hledisko vibraci a neionizujiciho zareni — nerelevantni.

7.7. Datum uvedeni zaFizeni do provozu

Zatizeni je jiz vprovozu od roku 2017, navySenim technologickych van vSak pieslo
do rezimu IP.

7.8. Doba potiebna k zavedeni BAT

Navrzena technologie povrchovych tprav je v souladu s vydanym BREF pro povrchové
upravy kova a plastl s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupti (srpen 2005).
BAT plynouci z obecnych horizontalnich BREF pro jednotlivé pracovni operace
budou uplatiiovany.
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7.9. Spotieba a druh surovin pouzivanych v technologickém procesu
a energeticka tucinnost

Provozovatel bude evidovat a vyhodnocovat spotiebu vody a surovin, bude dodrzovana
technologickd kazen. Posuzované zafizeni bylo vyprojektovdno na urovni nejlepSich
dostupnych technik.

Hledisko bude pInéno.

7.10. Pozadavek prevence nebo omezeni celkovych dopadii emisi na Zivotni
prostredi a rizik s nimi spojenych na minimum

Technologie je projektovana tak, aby byly minimalizovany negativni vlivy na Zivotni
prostiedi. Pfi provozu bude dodrzovan platny provozni fad a havarijni plan, zahrnujici také
pozadavky na pfedchazeni havarijnich stavi.

Hledisko bude pInéno.

7.11. Pozadavek prevence havarii a minimalizace jejich nasledku pro Zivotni
prostredi

Postupem dle § 4 zakona ¢. 224/2015 Sb., v platném znéni, bylo zji§téno, Ze se na povolované
zafizeni nevztahuji povinnosti navrhnout zarazeni zatizeni do skupiny A nebo skupiny B.
Podle § 39 zékona €. 254/2001 Sb., v platném znéni a vyhlasky ¢. 450/2005 Sb. byl zpracovan
Pléan opatieni pro ptipad havarie, ktery je pfilohou zadosti.

Hledisko bude pInéno.

8. Seznam pouzité legislativy
Zékon €. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a omezovani znec€iSténi, o integrovaném
registru zneciStovani a o zméné nékterych zakonl (zédkon o integrované prevenci), v platném
znéni.
Zakon €. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakonii (zékon o odpadech),
v platném znéni.
Zakon €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném znéni.
Zakon €. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych dalSich zdkont, v platném znéni.
Zakon €. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii zplisobenych vybranymi nebezpecnymi
chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi a o zmén& zakona ¢. 634/2004 Sb.,
o spravnich poplatcich, ve znéni pozdéjsich predpisti, (zdkon o prevenci zavaznych havarii),
v platném znéni.
Zakon €. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a chemickych smésich a o zméné nékterych
zakont (chemicky zakon), v platném znéni.

Vyhlaska ¢. 450/2005 Sb., o nalezitostech nakladani se zdvadnymi latkami a o naleZitostech
havarijniho planu, zptsobu hlaSeni havarii, jejich zneSkodnovani a odstranovani
jejich Skodlivych nasledkd, v platném znéni.

Vyhlaska ¢. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, v platném znéni.

Vyhlaska 288/2013 Sb., o provedeni nckterych ustanoveni zdkona o integrované prevenci,
v platném znéni.

Vyhlaska €. 415/2012 Sb., o pfipustné Grovni znecistovani a jejim zjisStovani a o provedeni
nékterych dalsich ustanoveni zékona o ochrané ovzdusi, v platném znéni.
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Naftizeni vlady ¢. 272/2011 Sb., o ochran¢ zdravi pfed nepiiznivymi u¢inky hluku a vibraci,
v platném znéni.

9. Seznam pouzitych zkratek

ASR automaticky systém fizeni

BAT nejlepsi dostupnd technika

BL bezpecnostni listy

BREF referencni dokument o nejlepsich dostupnych technikach
cov ¢istirna odpadnich vod

EMS environmentalni systém managementu

1P integrované povoleni

IPPC integrovana prevence a omezovani znecisténi
KU krajsky tifad

NP nadzemni podlazi

NS neutraliza¢ni stanice

OZP ochrana Zivotniho prostiedi

PLC programovatelny logicky automat

PP polypropylen

PR provozni tad

ZL zneCist'ujici latky

7P Zivotni prostiedi
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